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DOKUMENT DOSTAWCY - DO ZATWIERDZENIA
Supplier's Document - Approval Status

ZATWIERDZONY
Approved

ZATWIEDZONY JAK
SKORYGOWANO

Approved as corrected

NIE ZATWIERDZONY
Not Approved

NIE WYMAGA
ZATWIEDZIENIA

Approval not required

   ZATWIERDZENIE PRZEZ TM.E NIE ZWALNIA DOSTAWCY Z
   OBOWIĄZKU WYPEŁNIENIA ZOBOWIĄZAŃ KONTRAKTOWYCH
   I Z OBOWIĄZKÓW Z NICH WYNIKAJĄCYCH.

   TM.E. approval does not exempt the supplier from observing the
   contractual obligations and from his consequent responsibilities.
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SPACER TYPE   G

SPACER TYPE   F

PIERŚCIEŃ ODLEGŁOŚCIOWY NA G

PIERŚCIEŃ ODLEGŁOŚCIOWY NA    F
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 Item  Q.ty               Description Dia/Width Height Lenght Thk. Material Test          Weight  Notes
          CIĘŻAR

CZĘŚCI ILOŚĆ            OPIS ŚRED./SZER.WYSOKOŚĆDŁUGOŚĆ GRUBOŚĆ MATERIAŁ Test    JEDNOSTKA  CAŁOŚĆ   UWAGI
1 1 TUBE/RURA ø219,1 4900 12,7 A/SA 335M Gr.P11 ● 316 316
2 1 TUBE/RURA ø219,1 4900 15,09 A/SA 106 M Gr.B ● 371,3 371,3
3 48 TUBE/RURA ø38 14795 5 A/SA 213M Gr.T11 ● 60,6 2909
4 48 TUBE/RURA ø38 14800 5 A/SA 213M Gr.T11 ● 60,7 2914
5 48 TUBE/RURA ø38 14800 5 A/SA 210M Gr.A1 ● 60,7 2914
6 48 TUBE/RURA ø38 12390 5 A/SA 210M Gr.A1 ● 50,8 2438
7 720 PLATE/PŁYTKA DV.42 200 5 A/SA 240M Gr.304 ● 0,33 237,6
8 192 PLATE/PŁYTKA DV.42 218 5 A/SA 240M Gr.304 ● 0,36 69,1
9 96 PLATE/PŁYTKA DV.42 196 5 A/SA 240M Gr.304 ● 0,32 30,7

10 . . . . . . . .
11 1152 PLATE/PŁYTKA 45,5 50 5 A/SA 240M Gr.304 ● 0,08 92,2
12 1152 PLATE/PŁYTKA 45,5 50 5 A/SA 240M Gr.304 ● 0,08 92
13 1152 PLATE/PŁYTKA 45,5 50 5 A/SA 240M Gr.304 ● 0,08 92,2
14 1152 PLATE/PŁYTKA 45,5 50 5 A/SA 240M Gr.304 ● 0,08 92,2
15 2304 SCREW /ŚRUBA M8 25 A2 (AISI 304) 31,8 UNI 5739

16 4608 WASHER/PODKŁADKA M8 2 A2 (AISI 304) 7,3 UNI 6592

17 2304 NUT/NAKRĘTKA M8 A2 (AISI 304) 11,9 UNI 5588

18 144 PLATE/PŁYTKA 110 71 12 A/SA 240M Gr.304 ● 0,8 115
19 48 PLATE/PŁYTKA 50 70 12 A/SA 240M Gr.304 ● 0,50 24,0
20 1 PLATE/PŁYTKA ø219 25  16 Mo 3 ● 7,4 7,4 EN 10028.2

21 1 PLATE/PŁYTKA ø219 25 P 265 GH ● 7,4 7,4 EN 10028.2

22 1 TUBE/RURA ø33,4 100 4,55 A/SA 335M Gr.P11 ● 0,4 0,4

PESO  TOTALE /CIĘŻAR CAŁKOWITY  KG. 12773,2

UWAGI/NOTES

PROJEKTANT:

NR UPRAWNIEŃ:
SPECJALNOŚĆ:

PROJEKTANT: STEFANO CALVANI

NR UPRAWNIEŃ:
SPECJALNOŚĆ: TECHNOLOG DS. ODZYSKU ENERGII
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