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1. AST —Zawory bezpieczenstwa
8. KONSERWACJA

W oEakresar | @ przesirzeganiem obowigzujacych przepisow prawa w sprwach konserwaci urzgdzen
pracujgcych pod cinieniem. AST waads, Ze czynnosc konsersacyjine | ramoniowa mogg byd
preeprowadzane ze zrmdenng okrasowoscia, w zalefnoscl od warunkdw pracy, cEynnika roboczego |
czeslotiwodcl, z jaka zawdr Zmuszany jest do dzialania.

Zwykle czgsioliwosc przegladiw zawordw bezpieczefstea zhiega sig z preeglgdami urzadzen
pracujgcych pod cisnieniem, do kidrech s one przeznaczone | podigczone; operstor systemu
zobowlgzany jest pednak do claglego monitorowania stanu zaworw, 2e szczegolnym zwrdcenism uwagl
na problem korogji | erozi oraz innych rjgwisk swigzanych = nalury crynnika roboczego i warunkami
grodowiska, kidre mogs) 2 czasem nansod stabinosd strukiury lubr unssmoiiwid funkojonowanie zawory,

ingerenciy 2 pomocg odpowisdnich plomb, Usimigoie plomb pooigga za sobg weiswadnienin
WEFETCH Lmowne) | cerfyiikstow zwigzanych z dalgcym sig requiowss za pomocyg elementow
ustawnych charakteryshykami dzialania Zewory, fakkmi jak, ne praykiad, clénienie nastawy.

@ Elamanly zawordw bezpiscretsivs AST podegaisee reguiasyi &5 zabezpieceong przed

kompatantng personal | zgodnie ze specyfikaciami | procedurami producenta, a takia z

prrestrregamiermn cbowigzu/goych przepisdw prawa kraju, w kidrym zawdr zostal
zainstalowany.

f LWAGA: czpnnosci konserwacyine ifub naprawcze muszg byé wykonypwane prrez

A Maledy wiywad wylgcznle oryginalnych czesecl zamienmych, dostarczanych przez AST.
Stomowanie innyeh credel ramiennyeh powodije vniswatmienie deklaracii rgodnodel
CE.

Crynmodcg wykonywang napezescla) [est konfrola wizualng na misjscu w calu sprawdzenla ogdinego
stanu zawon bezpisczeisiva,

Zaleca sig (a nakazuje wlaczne w preypadkach preewsdrianych prawem obowigzuacym w kaju, w
ktbrym zawdr zostal zamontowany] wyposadenie zawordw w “keigZeczke pracy”, w kiore) bybvby



odnatowywane weZysike wykonane czynnodcl konserwacyjne oraz, w miare moiwosci, liczha zadzialah
ZEWOTLL.

L powodu zmiennodc warunkiw pracy i nabwry czynnika roboczego, @ kiarymi zawary majg konbaki
zaleca sig okraskenia optymalna) czgstotewosci czynnosci konsersacyjrych na podstawie informaci
pochodzgoych z prowadzenia podobnych systemdw, kidre bylyby odpowiednio dofgczone do Informmec)i
winikajecych z kalg@eczhi pracy.

Majbardzie] wyradnym obj@wem koniecznodci  inlerwencii na zaworze jest wyoiek 2 gniarzda, Maledy
Zawsze unikac takich wyciekow, szozegolnie qdy czynnds robocey jest loksycmny, szkodlivy badi
fatwopalny..

W ocelu wykonanla czynnodc naledy dysponowad czystym stobam warsZiabesym wyposaonym w madio.
Remant zaward ormacza kompleing jego demalal, stasanne aczysrczenie wazysikich elemendw | ocena
Gczy posscoegiing elementy moga byd ponownie uiyte, czy eE muszg byd naprawione lub wymeenicome;
podkresla sk, 26 coymnoesci remontows musza byc wykonywane zgodnie z zaleceniami pedanymi
w ninlejszej instrukcji | w mysl preepisow prawa chowiazujgoege w kraju, w ktdrym zawdr zostat
ramontowany. Maledy urywad oryginalnych czedol zamlenmych, dostarczanych przez AST. Remont
dermentow mode byt wykonywany wyljcznie jesh jesl przewidziany W niniggoe) instrukci lub po
otrzymaniu autoryzacji A5T.

Szczegiinia nalazy sprawdzié czy powierzchnie gniazd na grzyble | na dyszy wiotowe] 5q doskonale
ptaskie, lustrzane | czyste oraz czy spradyna née wikazupe oznak koroz)l.

Sprawdzit cry horpus zawory §inne elemendy poddawanse cidnieniu (kolpak, kaplur, dysza wiolows i
greyta] nig wykazuE oznak korogji ilub zuiycia, kbire moghyby stanowié zagrodenie dlia osab kb reecey,
Uchwyt grzyba | piersceen regulacyjny majg decydujgcy wphyw na osiggi zaworu bezpieczenstwa
{nadciEnienie | zamkniecla], a zatam niedozwolone 54 |ekiekolwiek zmiany lch geomeatril.

UWAGA: Starannie sprawdzic wszystkie rdemonfowane elementy, srczegdinie fe

& pracujjce pod cismieniem, w oelu oceny ewentualnei korozji § erozii, kidra mogfaby

przeszkodzic w prawidiowym funkcifonowaniv | spowodowad niebezpiecrenstwo |
uszkodzenla oadb | rreczy

LUWAGA: preed przysigpieniem do deisfart na raworre upewnid sie ery spsfem, w kidrpm

ramontowarny jest rawor rostef porbawiony cignienia oraz czy przy wyslgpowaniu czyninika

roboczege foksycznege, szkodiwego lub w kafdym razie nisbezpiacznegoe zawdr zostal
OCIYSICIONy | OEUSTOMY.

UWAGA: Kontrole okresows muszy byc wykonywane rgodnie 7 przapisami prawa
kraju, w kforym zawdr rostal zamontowany.

UWAGA: stosowad rawsze srodki ochrony indypwidualng, szeregdinie nauszniki |
okulary ochromnne,



2. AEROMECCANICA STRANICH — Wentylatory

OSLONA SPIRALI - DYSZE POMIAROWE

«  Okresowo nalefy czyscit czesci wewnetrzna

« Nalezy zwrocit szczegdlng uwage na to, aby nie pozostawiac Zzadnych cial obeych
wewngtrz ostony spirali i 7/ lub wewngtrz kaptura.

WIRNIK

* Nalezy usuwac kazdy slad zabrudzenia czy tez powloki osadowej, ktdre moga wywolac
nieprawidlowosci w pracy.

« Malezy konfrolowac stan spawdw. W przypadku, gdy niezbedne jest naniesienie
nowych spawow, aby przywrocic ich stan, nalezy uzywac elekirod, ktore odpowiadaja
cechom materialu, z kidrego sklada sie wirnik; absolutnie niezbedna jest kontrola
wywazenia po polozeniu nowych spawdw.

« Skontrolowad szozelineg powietrzna pomiedzy wirnikiem a dysza pomiamowa positkujac
sig wymiarami podanymi na rysunku zestawu.

» Maledy unikad oddzielenia piasty od wirnika; taka czynnosd jest bezusyteczna | moze
spowodowad zaburzenia rdwnowagi.

OPRAWY LOZYSK
Patrz rozdzialy ,OPRAWY LOZYSK | LOZYSKA™

SRUBY | NAKRETKI
Dokrecad ponownie systematycznie wszystkie sruby fundamentowe i Sruby podigczen.
Jezeli chodzi o momenty dokrecania, nalezy odniesc sie do zatgczonej tabeli

SPRZEGLO
» Malezy upewnic sig, e osiowanie jest wiasciwe zardwno, jesli chodzi o rdwnoleghoss
jak i jesli chodzi o wysrodkowanie.

« Sprawdzi¢ prawidiowosd smarowania w przypadku sprzegiet zebatych oraz sprzegiel
spredynowych

Sprawdzac zuzycie elementow elastycznych ( gumek, tarcz itp.)

ZASUWY | REGULATORY WYDAJNOSCI

»  Maledy kontrolowad moliwost ruchu urzgdzen diwigniowych

» Sprawdzac funkcjonowanie sitownika

e Sprawdzac¢ wiasciwe funkcjonowanie ewentualnych przecwwag na zasuwach
Miepowracajgcych

Malezy te? kontrolowac zuzycie na czesciach, ktore mu sie tatwo poddaja.

Zwyczajowo loFyska toczne maja preewidziane zastosowania dla dziatania cigglego
wyZszego niz 50000 godzin i ocbciaZzenie natoZone jest rdwne 50 % dopuszezalne] wartosci
maksymalnej naniesionaj na tabliczce znamionowe;

Gwarantowana zywotnosc pracy w warunkach pracy przy dokladnym wykonywaniu
czynnosci konserwacyjnych | zwigzanych ze smarowaniem wynosi 50000 godzin. Po takim
okresie niezbedna jest dokltadna kontrola stanue biezni tozysk oraz waleczkdw [ kulek

fozysk,

Podczas konserwacji nalezy sprawdzac stan zwartosci uszczelnien.



Okresowoss wykonywania czynnosci zwigzanych z konserwacjg, ktdre zostalty wykazane
w tabeli, jak nastepuje, odnosza sie do maszyny, ktdra pracuje w normalnych warunkach
na 1 (jedna) zmiang roboczg na dzien, ktora rowna jest 16 godzinom, Jezeli warunki
pracy s3 inne, czestotliwost dzialan zwigzanych z konserwacjg musi zostac zwigkszona

odpowiednio do efektywnego uiytkowania. JeZeli uzytkowanie maszyny przebiega
normalnie | we whaschwy sposab, jg| przeglad mode nastapic po uphywie okresu
uzytkowania 60.000 godzin pracy z petnym obciazeniem, odpowiadajgcych 10 latom.

Tabela okresowych dzialan zwiazanych z konserwacja

1% - KONSERWACJA KONTROLE

CIYNNOSCI KONSERWALCY JNE

KONTROLA 1 miesigs cofydzien oo miesiac ook nastepujgcaiy
Wirrik X Rar na rak

- Oahona spirali ® Rar na rak

- Silnik ke X Raz na rak

- Spreaghs X Fazra b
miesigoy

stokyska X X Raz na & miesigoy
LIWAGA [*) Czynncsol pwigzana 7 konsarsacs muszs byt ednobosana w cd powssdnim reg@sirza kanknol

Silnik:

Wymiana foZysk
Zalecane ckresy wymilany foZysk w normalnyeh warunkach eksploatac)i:

Tabels 9-1  Okres wyrniany lo2ysk

Temparatura olocenia Sposob eksploatacii Okres wymiany bodysk
40° C Ekeploatacia ze sprzeglam A0 000 h
POZIOTIYT
40° G Z stami osiowymi i 20000 h
promieniowymi

3. AMUT ECOTECH - Instalacja waloryzacji
Przeno$nik tasmowy L0-S75-NT039:




CZESTOTLIWOSC

TYPF KONTROLI !/ KONSERWACI

Codzienme

Kontrola werokowa

Ogolne czyszezenie przencinika tasmowego

Po pierwszych 24 godzinach pracy

Maciggnigcie i centrowanie fancucha

Kontrola dokrecenia srub

Co tydzien lub co 40 godzin pracy

Smarowanie tozysk bebnow
Kontrola dokrecenia srub
Cryszezenie plaszezyzny przesuwne]
Kontrola naciagnigcia tancucha

Kontrola zuzycia gumowe]j tasmy

Co miesiac lub co 200 godzin pracy

Dokladne wyczyszczenie maszyny

Po pierwszych 400 godzinach pracy

Kontrola poziomu oleju reduktora

Co dwa miesigee lub co 400 godzin pracy

Kontrola zuzycia tancucha
Kontrola temperatury pracy lozysk
Kontrola poziomu oleju reduktora

Kontrola regulacji tasmy

Co dwa lata lub co 2000 godzin pracy

Wymiana oleju reduktora

Przektadnia:




Wysoki stopienn wykonczenia wewnetrznych czesci daje pewnosé, ze
zestaw bedzie pracowat przy zastosowaniu minimum obstugi. Nalezy
jednak przestrzegac¢ reguly obstugi przektadni, takich jak: okresowe
sprawdzanie czy obudowa przekiadni jest czysta, szczegdlnie w
obszarach odpowiedzialnych za chiodzenie; okresowe sprawdzanie, czy
na obudowie nie ma sladow przecieku oleju, szczegolnie w miejscach
wokot uszczelniacza.

Przektadnie, ktore posiadajg smarowanie dozywoinie i nie posiadajg
zadnych otworow olejowych, nie wymagaja #adnej specjalne
konserwacii, oprocz tej wymienionej powyzej.

Dla innych przektadni, zaleca sig niewielka konserwacje i zmiang oleju po
przepracowaniu 8/10,000 godzin. Wymiana oleju jest oczywiscie
uzalezniona od typu otoczenia w jakim przekfadnia pracuje.

Oprocz zwykle] konserwacji, kitdrej reguly zostaly zawarte powyzej
upewnij sie, czy korki odpowietrznikow sa czyste. Okresowo, za pomocy
wziernikow sprawdzaj czy ilosc oleju jest wystarczajaca.

Jesli istnieje koniecznos¢ uzupelnienia poziomu oleju, nalezy uzyé tego
olej tego samego typu, ktory zostat zastosowany w tej przektadni lub jego
odpowiednika.

W przypadku watpliwosci, co do wlasciwosci parametréw odpowiednika,
zaleca sie kompletnie opréoznié komore przekladni z oleju i przed
napelnieniem jej nowym olejem, nalezy te komore dokladnie umyc |
usunac resztki starego oleju.

W przypadku zmiany oleju, nalezy zastosowaé powyZsze instrukcje.

Przenosnik tasmowy L0-S75-NT040:

CZESTOTLIWOSC TYP KONTROLI / KONSERWACJI

Codziennie

Kontrola wzrokowa
Ogdlne czyszezenie przenosnika tasmowego

Po pierwszych 24 godzinach pracy

Naciggnigcie i centrowanie tasmy
Kontrola dokrecenia srub

Co tydzien lub co 40 godzin pracy

Smarowanie tokysk bebnéw
Kontrola dokrecenia srub

Kontrola skrobakdw tasmy
Czyszczenie tasmy

Kontrola naprezenie gumowe) tasmy
Kontrola zuzycia gumowe) tasmy

Co miesiac lub co 200 godzin pracy Dokladne wyczyszezenie maszyny

Po pierwszych 400 godzinach pracy Kontrola poziomu oleju reduktora

Co dwa miesiace lub co 400 godzin pracy

Kontrola zuzyeia tasmy

Kontrola temperatury pracy lozysk
Kontrola poziomu oleju redukiora
Kontrola regulacji tasmy

Co dwa lata lub co 4000 godzin pracy Wymiana oleju reduktora

Przektadnia:




Wysoki stopienn wykonczenia wewnetrznych czesci daje pewnosé, ze
zestaw bedzie pracowat przy zastosowaniu minimum obstugi. Nalezy
jednak przestrzegac¢ reguly obstugi przektadni, takich jak: okresowe
sprawdzanie czy obudowa przekiadni jest czysta, szczegdlnie w
obszarach odpowiedzialnych za chiodzenie; okresowe sprawdzanie, czy
na obudowie nie ma sladow przecieku oleju, szczegolnie w miejscach
wokot uszczelniacza.

Przektadnie, ktore posiadajg smarowanie dozywoinie i nie posiadajg
zadnych otworow olejowych, nie wymagaja #adnej specjalne
konserwacii, oprocz tej wymienionej powyzej.

Dla innych przektadni, zaleca sig niewielka konserwacje i zmiang oleju po
przepracowaniu 8/10,000 godzin. Wymiana oleju jest oczywiscie
uzalezniona od typu otoczenia w jakim przekfadnia pracuje.

Oprocz zwykle] konserwacji, kitdrej reguly zostaly zawarte powyzej
upewnij sie, czy korki odpowietrznikow sa czyste. Okresowo, za pomocy
wziernikow sprawdzaj czy ilosc oleju jest wystarczajaca.

Jesli istnieje koniecznos¢ uzupelnienia poziomu oleju, nalezy uzyé tego
olej tego samego typu, ktory zostat zastosowany w tej przektadni lub jego
odpowiednika.

W przypadku watpliwosci, co do wlasciwosci parametréw odpowiednika,
zaleca sie kompletnie opréoznié komore przekladni z oleju i przed
napelnieniem jej nowym olejem, nalezy te komore dokladnie umyc |
usunac resztki starego oleju.

W przypadku zmiany oleju, nalezy zastosowaé powyZsze instrukcje.

Przenosnik tasmowy L0-S75-NT043:

CZESTOTLIWOSC TYP KONTROLI / KONSERWACII

Kontrola wzrokowa

Codziennie . . L .
Ogodlne czyszczenle przenosnika tasmowego

Naciggnigcie i centrowanie tasmy

Po pierwszych 24 godzinach pracy Kontrola dokrecenia &rub

Smarowanie ozysk bebnow
Kontrola dokrecenia srub

Kontrola skrobakdw tasmy
Czyszezenie tasmy

Kontrola naprezenie gumowej tasmy
Kontrola zuzycia gumowej tasmy

Co tydzien lub co 40 godzin pracy

Co miesiae lub co 200 godzin pracy Doktadne wyczyszezenie maszyny

Po pierwszych 400 godzinach pracy Kontrola poziomu oleju reduktora

Kontrola zuzyeia tasmy

Kontrola temperatury pracy fokysk
Kontrola poziomu oleju reduktora
Kontrola regulacji tasmy

Co dwa miesigce lub co 400 godzin pracy

Co dwa lata lub co 4000 godzin pracy Wymiana oleju reduktora

Przektadnia:



Wysoki stopienn wykonczenia wewnetrznych czesci daje pewnosé, ze
zestaw bedzie pracowat przy zastosowaniu minimum obstugi. Nalezy
jednak przestrzegac¢ reguly obstugi przektadni, takich jak: okresowe
sprawdzanie czy obudowa przekiadni jest czysta, szczegdlnie w
obszarach odpowiedzialnych za chiodzenie; okresowe sprawdzanie, czy
na obudowie nie ma sladow przecieku oleju, szczegolnie w miejscach
wokot uszczelniacza.

Przektadnie, ktore posiadajg smarowanie dozywoinie i nie posiadajg
zadnych otworow olejowych, nie wymagaja #adnej specjalne
konserwacii, oprocz tej wymienionej powyzej.

Dla innych przektadni, zaleca sig niewielka konserwacje i zmiang oleju po
przepracowaniu 8/10,000 godzin. Wymiana oleju jest oczywiscie
uzalezniona od typu otoczenia w jakim przekfadnia pracuje.

Oprocz zwykle] konserwacji, kitdrej reguly zostaly zawarte powyzej
upewnij sie, czy korki odpowietrznikow sa czyste. Okresowo, za pomocy
wziernikow sprawdzaj czy ilosc oleju jest wystarczajaca.

Jesli istnieje koniecznos¢ uzupelnienia poziomu oleju, nalezy uzyé tego
olej tego samego typu, ktory zostat zastosowany w tej przektadni lub jego
odpowiednika.

W przypadku watpliwosci, co do wlasciwosci parametréw odpowiednika,
zaleca sie kompletnie opréoznié komore przekladni z oleju i przed
napelnieniem jej nowym olejem, nalezy te komore dokladnie umyc |
usunac resztki starego oleju.

W przypadku zmiany oleju, nalezy zastosowaé powyZsze instrukcje.

Przenosnik tasmowy L0-S75-NT047:

CZESTOTLIWOSC TYP KONTROLI / KONSERWACJI

Kontrola wazrokowa
Ogdlne czyszezenie przenosnika tasmowego

Po pierwszych 24 godzinach pracy

Naciggnigeic i centrowanic tasmy
Kontrola dokrecenia srub

Co tydzien lub co 40 godzin pracy

Smarowanie lozysk bebnow
Kontrola dokrecenia srub

Kontrola skrobakdw tagmy
Czyszczenie tadmy

Kontrola naprezenie gumowej tasmy
Kontrola zuzveia gumowe] tasmy

Co miesige lub co 200 godzin pracy Doktadne wyczyszezenie maszyny

Po pierwszych 400 godzinach pracy Kontrola poziomu oleju reduktora

Co dwa miesiagce lub co 400 godzin pracy

Kontrola zuzycia tasmy

Kontrola temperatury pracy lozysk
Kontrola poziomu oleju reduktora
Kontrola regulacji taSmy

Co dwa lata lub co 4000 godzin pracy

Wymiana oleju reduktora

Przektadnia:
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Wysoki stopienn wykonczenia wewnetrznych czesci daje pewnosé, ze
zestaw bedzie pracowat przy zastosowaniu minimum obstugi. Nalezy
jednak przestrzegac¢ reguly obstugi przektadni, takich jak: okresowe
sprawdzanie czy obudowa przekiadni jest czysta, szczegdlnie w
obszarach odpowiedzialnych za chiodzenie; okresowe sprawdzanie, czy
na obudowie nie ma sladow przecieku oleju, szczegolnie w miejscach
wokot uszczelniacza.

Przektadnie, ktore posiadajg smarowanie dozywoinie i nie posiadajg
zadnych otworow olejowych, nie wymagaja #adnej specjalne
konserwacii, oprocz tej wymienionej powyzej.

Dla innych przektadni, zaleca sig niewielka konserwacje i zmiang oleju po
przepracowaniu 8/10,000 godzin. Wymiana oleju jest oczywiscie
uzalezniona od typu otoczenia w jakim przekfadnia pracuje.

Oprocz zwykle] konserwacji, kitdrej reguly zostaly zawarte powyzej
upewnij sie, czy korki odpowietrznikow sa czyste. Okresowo, za pomocy
wziernikow sprawdzaj czy ilosc oleju jest wystarczajaca.

Jesli istnieje koniecznos¢ uzupelnienia poziomu oleju, nalezy uzyé tego
olej tego samego typu, ktory zostat zastosowany w tej przektadni lub jego
odpowiednika.

W przypadku watpliwosci, co do wlasciwosci parametréw odpowiednika,
zaleca sie kompletnie opréoznié komore przekladni z oleju i przed
napelnieniem jej nowym olejem, nalezy te komore dokladnie umyc |
usunac resztki starego oleju.

W przypadku zmiany oleju, nalezy zastosowaé powyZsze instrukcje.

Przenosnik tasmowy L0-S75-NT048:

CZESTOTLIWOSC TYP KONTROLI / KONSERWACII

Kontrola wzrokowa

Codziennie : . ; ;
Ogolne czyszezenie przenosnika tasmowego

Naciggnigeie 1 centrowanie tasmy

Po pierwszych 24 godzinach pracy Kontrola dokrecenia érub

Smarowanie tokzysk bebnow
Kontrola dokrgcenia srub

Kontrola skrobakdw tasmy
Czyszczenie tasmy

Kontrola naprezenie gumowe] tasmy
Kontrola zuzycia gumowej tasmy

Co tydzien lub co 40 godzin pracy

Co miesiac lub co 200 godzin pracy Dokladne wyczyszezenie maszyny

Po pierwszych 400 godzinach pracy Kontrola poziomu oleju reduktora

Kontrola zuzyeia tasmy

Kontrola temperatury pracy lozysk
Kontrola poziomu oleju reduktora
Kontrola regulacji tasmy

Co dwa miesiace lub co 400 godzin pracy

Co dwa lata lub co 4000 godzin pracy Wymiana oleju reduktora

Przektadnia:
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Wysoki stopienn wykonczenia wewnetrznych czesci daje pewnosé, ze
zestaw bedzie pracowat przy zastosowaniu minimum obstugi. Nalezy
jednak przestrzegac¢ reguly obstugi przektadni, takich jak: okresowe
sprawdzanie czy obudowa przekiadni jest czysta, szczegdlnie w
obszarach odpowiedzialnych za chiodzenie; okresowe sprawdzanie, czy
na obudowie nie ma sladow przecieku oleju, szczegolnie w miejscach
wokot uszczelniacza.

Przektadnie, ktore posiadajg smarowanie dozywoinie i nie posiadajg
zadnych otworow olejowych, nie wymagaja #adnej specjalne
konserwacii, oprocz tej wymienionej powyzej.

Dla innych przektadni, zaleca sig niewielka konserwacje i zmiang oleju po
przepracowaniu 8/10,000 godzin. Wymiana oleju jest oczywiscie
uzalezniona od typu otoczenia w jakim przekfadnia pracuje.

Oprocz zwykle] konserwacji, kitdrej reguly zostaly zawarte powyzej
upewnij sie, czy korki odpowietrznikow sa czyste. Okresowo, za pomocy
wziernikow sprawdzaj czy ilosc oleju jest wystarczajaca.

Jesli istnieje koniecznos¢ uzupelnienia poziomu oleju, nalezy uzyé tego
olej tego samego typu, ktory zostat zastosowany w tej przektadni lub jego
odpowiednika.

W przypadku watpliwosci, co do wlasciwosci parametréw odpowiednika,
zaleca sie kompletnie opréoznié komore przekladni z oleju i przed
napelnieniem jej nowym olejem, nalezy te komore dokladnie umyc |
usunac resztki starego oleju.

W przypadku zmiany oleju, nalezy zastosowaé powyZsze instrukcje.

Przenosnik tasmowy L0-S75-NT050:

CZESTOTLIWOSC

Codziennic

Kontrola wzrokowa
Ogdlne czyszezenie przenoénika tasmowego

Po pierwszych 24 godzinach pracy

Naciagnigcie 1 centrowanie tasmy
Kontrola dokrgcenia srub

Co tydzien lub co 40 godzin pracy

Smarowanie tokysk bebnow
Kontrola dokrecenia srub

Kontrola skrobakow tasmy
Czyszeczenie tasmy

Kontrola naprgzenie gumowej tasmy
Kontrola zuzvcia gumowe) tasmy

Co miesiac lub co 200 godzin pracy

Dokladne wyczyszczenie maszyny

Po pierwszych 400 godzinach pracy

Kontrola poziomu oleju reduktora

Co dwa miesigce lub co 400 godzin pracy

Kontrola zuzyeia tasmy

Kontrola temperatury pracy fokysk
Kontrola poziomu oleju reduktora
Kontrola regulacji tasmy

TYP KONTROLI/ KONSERWACII

Co dwa lata lub co 4000 godzin pracy

Wymiana oleju reduktora

Przektadnia:
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Wysoki stopienn wykonczenia wewnetrznych czesci daje pewnosé, ze
zestaw bedzie pracowat przy zastosowaniu minimum obstugi. Nalezy
jednak przestrzegac¢ reguly obstugi przektadni, takich jak: okresowe
sprawdzanie czy obudowa przekiadni jest czysta, szczegdlnie w
obszarach odpowiedzialnych za chiodzenie; okresowe sprawdzanie, czy
na obudowie nie ma sladow przecieku oleju, szczegolnie w miejscach
wokot uszczelniacza.

Przektadnie, ktore posiadajg smarowanie dozywoinie i nie posiadajg
zadnych otworow olejowych, nie wymagaja #adnej specjalne
konserwacii, oprocz tej wymienionej powyzej.

Dla innych przektadni, zaleca sig niewielka konserwacje i zmiang oleju po
przepracowaniu 8/10,000 godzin. Wymiana oleju jest oczywiscie
uzalezniona od typu otoczenia w jakim przekfadnia pracuje.

Oprocz zwykle] konserwacji, kitdrej reguly zostaly zawarte powyzej
upewnij sie, czy korki odpowietrznikow sa czyste. Okresowo, za pomocy
wziernikow sprawdzaj czy ilosc oleju jest wystarczajaca.

Jesli istnieje koniecznos¢ uzupelnienia poziomu oleju, nalezy uzyé tego
olej tego samego typu, ktory zostat zastosowany w tej przektadni lub jego
odpowiednika.

W przypadku watpliwosci, co do wlasciwosci parametréw odpowiednika,
zaleca sie kompletnie opréoznié komore przekladni z oleju i przed
napelnieniem jej nowym olejem, nalezy te komore dokladnie umyc |
usunac resztki starego oleju.

W przypadku zmiany oleju, nalezy zastosowaé powyZsze instrukcje.

Przenosnik tasmowy L0-S75-NT051:

CZESTOTLIWOSC TYP KONTROLI / KONSERWACITI

Kontrola wezrokowa

Codziennic . . .. .
Ogolne czyszezenie przenosnika tasmowego

MNaciggnigcie i centrowanie tasmy

Po pierwszych 24 godzinach pracy Kontrola dokrecenia rub

Smarowanie lozysk bebndw
Kontrola dokrecenia srub

Kontrola skrobakdw tasmy
Czyszczenie tasmy

Kontrola naprezenie gumowe] tasmy
Kontrola zuZzycia gumowe) tasmy

Co tydzien lub co 40 godzin pracy

Co miesige lub co 200 godzin pracy Doktadne wyczyszezenie maszyny

Po pierwszych 400 godzinach pracy Kontrola poziomu oleju reduktora

Kontrola zuzycia tasmy

Kontrola temperatury pracy forysk
Kontrola poziomu oleju reduktora
Kontrola regulacii tasmy

Co dwa miesigce lub co 400 godzin pracy

Co dwa lata lub co 4000 godzin pracy Wymiana oleju reduktora

Przektadnia:
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Wysoki stopienn wykonczenia wewnetrznych czesci daje pewnosé, ze
zestaw bedzie pracowat przy zastosowaniu minimum obstugi. Nalezy
jednak przestrzegac¢ reguly obstugi przektadni, takich jak: okresowe
sprawdzanie czy obudowa przekiadni jest czysta, szczegdlnie w
obszarach odpowiedzialnych za chiodzenie; okresowe sprawdzanie, czy
na obudowie nie ma sladow przecieku oleju, szczegolnie w miejscach
wokot uszczelniacza.

Przektadnie, ktore posiadajg smarowanie dozywoinie i nie posiadajg
zadnych otworow olejowych, nie wymagaja #adnej specjalne
konserwacii, oprocz tej wymienionej powyzej.

Dla innych przektadni, zaleca sig niewielka konserwacje i zmiang oleju po
przepracowaniu 8/10,000 godzin. Wymiana oleju jest oczywiscie
uzalezniona od typu otoczenia w jakim przekfadnia pracuje.

Oprocz zwykle] konserwacji, kitdrej reguly zostaly zawarte powyzej
upewnij sie, czy korki odpowietrznikow sa czyste. Okresowo, za pomocy
wziernikow sprawdzaj czy ilosc oleju jest wystarczajaca.

Jesli istnieje koniecznos¢ uzupelnienia poziomu oleju, nalezy uzyé tego
olej tego samego typu, ktory zostat zastosowany w tej przektadni lub jego
odpowiednika.

W przypadku watpliwosci, co do wlasciwosci parametréw odpowiednika,
zaleca sie kompletnie opréoznié komore przekladni z oleju i przed
napelnieniem jej nowym olejem, nalezy te komore dokladnie umyc |
usunac resztki starego oleju.

W przypadku zmiany oleju, nalezy zastosowaé powyZsze instrukcje.

Tasmowy separator magnetyczny L0-S75-DF041:

M2. CODZIENNA KONSERWACJA (8 godzin roboczych)

do wykonania przed przystapieniem do pracy

Kontrola stabilnosci podczas dziatania maszyny

Kontrola srodkowania tasmy

Kontrola naprezenia tasmy

Kontrola zuzycia tasmy

Kontrola dziatania urzadzenbezpieczenstwa (oslon tabliczek, przyciskow alarmowych).

M3. COMIESIECZNA KONSERWACJA (co 200-250 godzin)

Sprawdzicobecnoscciatobcych w separatorze

Smarowanie podpdr fozysk

Sprawdziépoziom oleju w reduklorze

Sprawdzanie stanu zuzycia podstawy magnesu

M4. COROCZNA KONSERWACJA ( co 2500-3000 godzin )

Wymiana podpér i lozysk UKT (tylko w przypadku lozysk kulkowych)

Wymiana podpor i tozysk UKF (tylko w przypadku lozysk kulkowych)

Wymiana oleju redukcyinego (tylko w przypadku napedu elekirycznego)

Kontrola zigcza silnika hydraulicznego (tylko w przypadku napedu hydraulicznego)

Silnik elektryczny:
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Okresowe kontrole stanu silnika powinny byc standardows procedurg utrzymania ruchu.
W szegdlnosci nalezy sprawdzad nastepujace:

1) plynnosc pracy silnika oraz wielkosc prgdow pobieranych przez silnik;

2) w silnikach z hamulcem: stan hamulca, wielkos¢ szczeliny oraz dziatanie recznego luzownika jesli
jest na wyposazeniu hamulca;

3) czystosc ostony tylnej oraz wentylatora;
4) stan uszczelnian silnika;
5) izolacje okablowania oraz stan zaciskow,

6) jesli silnik jest wyposazony w otwor odprowadzajgcy skropliny, nalezy okresowo odkrecic srube
zaslepiajaca w celu ich usunigcia oraz upewnic sig Ze otwor znajduje sig w najnizszym punkcie
silnika.

7) tozyska sg wypetnione smarem przez producenta i generalnie nie wymagajg okresowego
sprawdzania stanu, jednak dobrym zwyczajem jest wykonywanie takich przegladdw | ewetualna
wymiana lozysk po okolo 3 latach pracy cigghej.

6.1 Konserwacja i utrzymanie ruchu hamulcéw typu AFD
Szezelina powietrzna w hamulcach AFD jest ustawiona fabrycanie i nie reguluje sie jej.

Wielkosc szezeliny "T" musi by¢ okresowo sprawdzana, po osiggnieciu maksymalnej wartosci (patrz
tabela ponizej) nalezy wymienic tarcze hamulcows.

Jesli silnik jest wyposaZony w reczny luzownik, szczeling "X" nalezy wyregulowad do wartosci
padane] w ponizszej tabeli,

Przektadnia:
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Depending on the temperature reached by the lubricant, it should be replaced at the intervals indicated ir
the table below.

(tab 7)
Oil temperature
Hours
t["C]
t < B5 25000
65 =t <80 15000
B0 <t=95 12500
(tab &)
Inspection parameter Frequency
First oil change after putting into service (excluding gearboxes that are 300 h
lubricated “for life™)
Subsequent oil changes sae the above table
Moise, vibration 24 h
External condition of gearbox (fouling, oil deposits) 170 h ... 720 h
Oil leaks, external seals and gaskets 720 h
Qil level T20 h
Tightness of fixing bolts, connecting flanges and torque transmission 5000 h . 4000 h
components
Regrease bearings and seals (where required) 2000 h ... 4000 h
Condition of torque arm polymer bushes (aging, cracking) 3000 h
Canditlion af oil in gearbox (possible presence of contaminants, 2000 h ... 9000 h
especially water)
Alignment of gearbox shafts with respect to coupled machine shafis Q000 h ... 18000 h

Cleanliness of electric motar fan and fan cowling (if present) and cleanliness

of gearbox body at each oil change

Tasmowy separator magnetyczny L0O-S75-DF045:
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M2, CODZIENNA KONSERWACJA (8 godzin roboczych)

do wykonania przed przystapieniem do pracy

« Kontrola stabilnosci podczas dziatania maszyny

» Kontrola srodkowania tasmy

+ Kontrola naprezenia tasmy

« Kontrola zuzycia tasmy

+ Kontrola dziatania urzadzen bezpieczenstwa (oston tabliczek, przyciskow alarmowych).

M3. COMIESIECZNA KONSERWACJA (co 200-250 godzin)

« Sprawdzi¢ obecnosé ciat obeych w separatorze
« Smarowanie podpdr toZysk

+ Sprawdzic poziom oleju w reduktorze

» Sprawdzanie stanu zuZzycia podstawy magnesu

M4. COROCZNA KONSERWACJA ( co 2500-3000 godzin )

»  VWymiana podpor i tozysk UKT (tylko w przypadku lozysk kulkowych)

« Wymiana podpor i tozysk UKF (tylko w przypadku foZysk kulkowych)

» VWymiana cleju redukcyjnego (tylko w przypadku napedu elekirycznego)

= Kontrola ztacza silnika hydraulicznego (tylko w przypadku napedu hydraulicznego)

Silnik elektryczny:

Okresowe kontrole stanu silnika powinny byc standardows procedurg utrzymania ruchu.
W szegdlnodci nalezy sprawdzac nastepujgce:

1) phynnosc pracy silnika oraz wielkosc prgdow pobieranych przez silnik;

2) w silnikach z hamulcem: stan hamulca, wielkost szezeliny oraz dziatanie recznego luzownika jesli
jest na wyposaZzeniu hamulca;

3) czystosc ostony tylnej oraz wentylatora;

4) stan uszczelnien silnika;

5) izolacje okablowania oraz stan zaciskow,

6) jesli silnik jest wyposazony w otwor odprowadzajgcy skropliny, nalezy okresowo odkrecic srube
zaslepiajaca w celu ich usuniecia oraz upewnic sie ze otwdr znajduje sie w najnizszym punkcie
silnika.

T) tozyska s3 wypednione smarem przez producenta i generalnie nie wymagajg okresowago
sprawdzania stanu, jednak dobrym zwyczajem jest wykonywanie takich przegladdw i ewetualna
wymiana loZysk po okoto 3 latach pracy cigghe).
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6.1 Konserwacja i utrzymanie ruchu hamulcéw typu AFD

Szezelina powietrzna w hamulcach AFD jest ustawiona fabrycanie i nie reguluje sie jej.

Wielkosc szezeliny "T" musi by¢ okresowo sprawdzana, po osiggnieciu maksymalnej wartosci (patrz

tabela ponizej) nalezy wymienic tarcze hamulcows.

Jesli silnik jest wyposaZony w reczny luzownik, szczeling "X" nalezy wyregulowad do wartosci

podane] w ponizszej tabeli.

Przektadnia:

Depending on the temperature reached by the lubricant, it should be replaced at the intervals indicated ir

the table below.

(tab 7)
Oil temperature
Hours
t[°C]
t < 65 25000
65 =t < 80 15000
B0 =<t=95 12500

(tab &)

Inspection parameter

Frequency

First oil change after putting into service (excluding gearboxes that are
lubricated “for life™)

300 h

Subsequent oil changes

sae the above table

especially water)

Moise, vibration 24 h
External condition of gearbox (fouling, oil deposits) 170 h ... 720 h
Qil leaks, external seals and gaskefs 720 h

Oil level 720 h
lgrl::’njnseant:sf fixing bolts, connecting flanges and torque transmission 2000 h . 4000 h
Regrease bearings and seals (where required) 2000 h ... 4000 h
Condition of torque arm polymer bushes (aging, cracking) 3000 h
Condition of oil in gearbox (possible presence of contaminants, 2000 h ... 9000 h

Alignment of gearbox shafts with respect to coupled machine shafis

9000 h ... 18000 h

Cleanliness of electric motar fan and fan cowling (if present) and cleanliness
of gearbox body

at each oil change

Mtyn mtotkowy L0-575-MT044:
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12 Kontrole okresowe

Zwazywszy na trudnos¢ oceny zuzycia, na ktore jest narazona maszyna, s3 wykonane
okresowe kontrole, w celu okreslenia wystgpowania problemdw badz co najmnigj planowania
dostarczania materialow zastgpczych. Przedstawione sa niektdre terminy w odniesieniu do
maszyny dzialajace] z materialami o scieralnosci od sredniej do wysokiej, poddawanej
normalnej eksploatacji (cykle po & godzin). Niniejsze wartosci moga si¢ nieznacznie roznic w
zaleznosci od réznorodnych warunkéw pracy.

po 5 godzinach pracy od pierwszego uruchomienia:

o zweryfikowa¢ zuzycie miotow, bedzie to umozliwialo oszacowanie
koniecznosci przyszle] wymiany oraz zaopatrzenie w czescl zamienne.
Naturalnie, im czestsze sa kontrole, tym wigksza jest precyzja odnognie
Zywotnosci rozpatrywanego komponentu;

o sprawdzi¢ wszystkic sSruby, w celu uniknigcia luzu plyt oraz innych
komponentdw, szezegdlnie niebezpiecznych dla zastosowania.

kazdego dnia stosowania:
o sprawdzi¢ temperaturg wspomnikow wirnika, ktora w ciagu catego dnia nie
moze przekraczac 60°C. Od tego zaleZna jest integralnosé wspornikdw tozysk;

co 100-250 godzin zastosowania:

o wstrzyknac we wsporniki tozysk smar, wykorzystujac wtryskiwacze we
wspornikach oraz pompe smaru. Przed wykonaniem sprawdzic, czy
wiryskiwacz jest czysty, aby zapobiec wprowadzeniu materialu potencjalnie
szkodliwego dla loZzyska. Aby uzyskaé wigee) informacy, przejsé do
rozdziatu 14.

Separator metali niezelaznych L0O-S75-SP042:

. . . .. Czestotliwos¢
Rodzaj czynnosci konserwacyjnej

1D 1T IM | 3M |6M |1IR| Wymiana

Gruntowne czyszezenie urzadzenia wewnatrz | na zewnatrz.
Usunge wszelkie zanieczyszezenia, kidre utknely migdzy tasma v
a szezotkami’gumami  zamocowanymi do  oston bocznych;
naleiy zawsze pracowac przy maszynie odcigte] od zasilania.

Okresowe czyszezenie w celu usunigeia ewentualnych zlogow
kurzu lub czastek zelaza uwiezionych miedzy tasma i czescig
magnetyczng, Podezas czyszezenia nalezy sprawdzid, czy tasma
i rura z whokna szklanego na watku induktora nie zostaty v
uszkodzone._Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnvch, naleiv upewnié sig, #¢ maszvna jest

odcigta od zasilania,
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Czyszezenie plyty z magnesami stabymi gomej (jezeli obecna) i
dolngj (szezegdl W3 rysunck referencyjny 14871 sh.o);
oprogni¢  zbiornik  na  brud  (jesli  obecny) 1 usungé e
nagromadzony material. Przed rozpoczeciem_jakichkolwiek
czynnosci konserwaeyjnyeh, naleky upewnid si¢, Z¢e maszyna

jest odeigta od zasilania,

Kontrola dokrgcenia srub i nakretek w  obszarze walka
induktora i previwierdzania maszyny; nadmieme drgania moga
bowiem powodowac ich poluzowanic._Prezed rozpoczeciem v
jakichkolwiek czyvnnosci konserwacyjnych, naleiy upewnié
sig, e maszyna jest odcigta od zasilania,

Rodzaj czynnosci Czestotliwos¢

konserwacyjnej ID| IT ™M M 6M |IR| Wymiana

Kontrola foZysk: sprawdzié, czy nie ma
nienormalnego hatasu: zazwyezaj ciggly i
rvtmiczny hatas shyszany w czasie, gdy
obraca sig tasma lub walek induktora v
oznacza zuzycie lozysk walka induktora,
Sprawdzi¢ temperaturg pracy tozysk walka
induktora rolka (50+60°C),

Kontrola poziomu oleju motoredukiora. Pairz
v podrecznik
reduktora

Kontrola 1 smarowanie lozysk obrotowych
tadmy transportujace], Przed
rozpoceeciem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnyeh naleiy upewnié sie, e
maszyna jest odeigta od zasilania.

v Co 10000
godzin

Kontrola SPrawnoscl urzgdzen v
bezpieczenstwa.

Kontrola  prawidtowego  dziatania obu Co 20000
waltkow  posrednich o Srednicy 89 mm

godzin
wspierajgcych tasmg oraz walka tylnego

tasmy o Srednicy 194 mm.__ Przed
rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych naledy upewni¢ sie, #e
maszvna jest odeigta od zasilania,

Kontrola poziomu wibracji maszyny. v

Silnik:
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Service and Maintenance

Intervals Service and Maintenance Work Information
see Section
Al least every six months - Wisual inspection 0.2
- Check for running noises
- Check the oil level
- Re-grease / remove axcess grease
{only applicable for free drive shaft / Option W and for
agitator bearings / Option VL2 / VL3)
- Replace the automatic lubricant dispenser /
remove excess grease
{For running fimes < 8 h / day; a replacement interval for
the lubricant dispenser of 1 year is permissible) (only with
attachment of IEC / NEMA standard motors)
For oparating temperatures | - Change the oil (The interval is doubled if filled with 52
up to 80 °C, synthetic products)
evary 10000 operating - Cleaning or replacing the vent plug
hours, - Replace shaft sealing rings if wormn
at least every 2 years
Every 20000 operating - Re-lubrication of the bearings in the gear unit 5.2
hours,
at least every 4 years
At least every 10 years - General overhaul 5.2

Przesiewacz bebnowy L0-S75-VR046:

o

i ] i i al

EZ.ESTUTLIWGQC TYP KONTROLI / KONSERWACII
Codziennie Kontrola wzrokowa
Ogolne czyszezenie przesiewacza bebnowegn
Po pierwszych 24 godzinach pracy Kontrola dokrecenia srub
W razie koniecznosci czyszezenie siatek
Co tydzien lub co 40 godzin pracy Smarowanie lozysk bgbnow
K.ontrola dokrecenia srub
Kontrola poziomu oleju w reduktorach
Co miesiac lub co 200 godzin pracy Doktadne wyczyszezenie maszyny
Po pierwszych 400 godzinach pracy Kontrola poziomu oleju w reduktorach
Co dwa miesigee lub co 400 godzin pracy Kontrola temperatury pracy lozvsk
Kontrola poziomu oleju reduktora
Co dwa lata lub co 4000 godzin pracy Wymiana oleju reduktora

Przektadnia:
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Wysoki stopien wykonczenia wewnetrznych czesci daje pewnosé, Ze
zestaw bedzie pracowal przy zastosowaniu minimum obstugi. Nalezy
jednak przestrzegac¢ reguly obstugi przektadni, takich jak: okresowe
sprawdzanie czy obudowa przekiadni jest czysta, szczegdlnie w
obszarach odpowiedzialnych za chiodzenie; okresowe sprawdzanie, czy
na obudowie nie ma sladow przecieku oleju, szczegolnie w miejscach
wokot uszczelniacza.

Przektadnie, ktore posiadajg smarowanie dozywoinie i nie posiadajg
zadnych otworow olejowych, nie wymagaja #adnej specjalne
konserwacii, oprocz tej wymienionej powyzej.

Dla innych przektadni, zaleca sig niewielka konserwacje i zmiang oleju po
przepracowaniu 8/10,000 godzin. Wymiana oleju jest oczywiscie
uzalezniona od typu otoczenia w jakim przekfadnia pracuje.

Oprocz zwyklej konserwacji, ktorej reguly zostaly zawarte powyZej
upewnij sie, czy korki odpowietrznikow sa czyste. Okresowo, za pomocy
wziernikow sprawdzaj czy ilosc oleju jest wystarczajaca.

Jesli istnieje koniecznos¢ uzupelnienia poziomu oleju, nalezy uzyé tego
olej tego samego typu, ktory zostat zastosowany w tej przektadni lub jego
odpowiednika.

W przypadku watpliwosci, co do wlasciwosci parametréw odpowiednika,
zaleca sie kompletnie opréoznié komore przekladni z oleju i przed
napelnieniem jej nowym olejem, nalezy te komore dokladnie umyc |
usunac resztki starego oleju.

W przypadku zmiany oleju, nalezy zastosowaé powyzsze instrukcje.

Przenosnik wibracyjny L0-S75-TR052:
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Okresowe kontrole
W trakcie pracy urzadzenia nalezy regularnie przeprowadzac nizej wskazane kontrole:

kontrola prawidtowosci wibracji (prawidtowe wyregulowanie mas wibratorow);

- kontrola stanu sprezyn zawieszenia,

- kontrola wydajnosci systemu regulacji przeptywu materiatu jesli
urzadzenie jest w niego wyposazone) - zuzycie sie przeciwwag;
kontrola stanu zasuw i systemow regulacji;

. w szczegolnie agresywnych warunkach srodowiskowych kontrola

integralnosci lakieru, aby zapobiec rozprzestrzenianiu sie zjawisku

korozji, ktére moglyby zmniejszy¢ wytrzymatosc ramy;

kontrola integralnosci punktow spawania wykonanych na konstrukeji maszyny.

Konserwacja rutynowa i nadzwyczajna

W trakcie pracy przenosnika niezbedne jest przeprowadzanie
nastepujacych prac konserwacji rutynowejif/lubnadzwyczajnej:

. dokrecenie srub mocujgcych wibratory; pierwsza kontrola musi byc
przeprowadzona po uplywie kilku godzin od uruchomienia
urzadzenia z obcigzeniem;

. dokrecenie sSrub, ktore blokuja przenosnik wibracyjny przy
wybranym kacie nachylenia do pracy;
smarowanie wibratorow GDY OKAZE SIE TO KONIECZNE (NIGDY

NlEWDLND PRZEﬁADZAQ Z ILQ&QI&, §MARQ, zapoznac _sie

4. ARCEMI - Przenosniki tasmowe
Zasuwa nozowa typu FUK L1/L2-S10-FY106:

Silnik:
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PRZEGLADY TECHNICZNE

Jakiekolwiek prace przy silniku moga by¢ wykonywane gdy jest on wylgczony i odiaczony od
sieci zasilania.

Sprawdza¢ okresowo czy silnik dziala prawidlowo, z punktu widzenia jego wilasciwosci, bez
nieprawidtowych drgan i zbyt wysokiego hatasu i czy wejscie powietrza chiodzgcego nie jest przytkane.
Prace zwigzane z obslugg i przegladami technicznymi zalezg od eksploatacji maszyny (obcigZzenie,
czestotliwosé rozruchdw itp.) oraz od warunkow srodowiska pracy (zapylenie itp.)

Silniki MA w wersji podstawowej majg zamontowane lozyska nasmarowane.

W modelach specjalnych typ tozyska moze byc inny. Mozna skontrolowac typ lozyska zamontowanego
do silnika, weryfikujgc wybity symbol na pierscieniu zewnetrznym fozyska.

tozyska montowane w wersji podstawowe] silnika nie wymagajg przegladow.

W normalnych warunkach eksploatacji ilos¢ smaru w tozyskach wystarcza na kilka lat. Wskazana jest w
kazdym razie wymiana takich fozysk co trzy lata. Do wymiany toZzysk nalezy uzywaé odpowiednich
narzgdzi.

W celu ulatwienia montazu tozysk, nalezy je podgrzaé¢ (do okolo 80 °C). Nalezy unika¢ wbijania
miotkiem aby ich nie uszkodzié. Przy okazji wymiany tozysk zaleca sie wymiane pierscieni mocujgcych
do watu i smarowanie miejsc tarcia krawgdzi mocujacych.

Wentylator jest podigczony do walu poprzez elastyczny pierscien polgczony z piasta. Podczas
demontazu wentylatora nalezy rozszerzyc ten pierscien odpowiednimi kleszczami (dostepnymi na rynku
w specjalistycznych sklepach) i jednoczesnie wyjac ja.

Podczas ewentualnego montazu lub demontazu silnika nalezy sie upewnic, ze wszystkie jego czesci sa
w komplecie.

Podczas wymontowywania wirnika ze statywu nalezy zwréci¢é szczegolng uwage aby nie uszkodzié
ZWOojow.

Oprawy i tozyska:

ODSTEPY CZASU MIEDZY SMAROWANIEM

WARUNKI PRACY
TEMPEEE:ATUH'“ RODZAJ SMARU
Czysto Pyt Pyt | wilgoc
Do 50°C Nie smarowat 12 miesigcy 4 miesigce
Do 70°C 12 miesigcy 4 miesigce 1 miesigc MNa bazie litu
Do 100=C 6 miesiecy 2 miesigce 15 dni
Do 120°C 2 miesigce 15 dni Sdni . .
, . , Ma bazie wapnia
Do 150°C 15 dni 5 dni 2dni

= Dane wyszczegolnione w tabeli odnoszg sie do 8-10 godzinnej pracy maszyny dziennie

Przektadnia:
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Okresy pomigdzy wymianami oleju i iloéé substancji smarnych

lat, zaleznie od rozmiar, warunkow srodowiska | pragy,

llodé oIeLu [I] dla przektadni slimakowych rozm. 32 ... 81
W prrypadku inrych roemiares ilose oleju okreslona jest poproaz pogziom padany na odpowisdrim karku
~ RV.MRV R IV, MR IV MR 21V
Rozmiar|B3', V5| B6, B7| BS' |B3', V5, B6, BY| B8" B3"  B6, B7| BB" | V5, VG
VB VB
32 0,16 0,2 0161 02 0,25 0,2 - — - —
40 0,26 035 | 026 032 0,4 0,32 0421 05 0,42 0,42
50 0.4 0,6 0.4 0.5 0,7 0.5 0,6 0,8 0.5 06
63, 64 0B 115 | OB 1 1.3 1 1.2 166 | 1.2 1.2
80, 81 1.3 7.2 1.7 15 25 2 1.7 2B 23 1.8
14 Mie pedans na tablicees mamicnoas) (BB, Tylko dla rozrm. 32 ., 64).
Temparatura atecrania 0 4 + 40 °C 7 pikarmi do 20 °C i +50°C
Temperatura | Okrasy pomisdnnaymianam
Dodlne wylycene dotyozgce okreséw pomiedzy wymianami olgju zostaby podane w oleju [*C] oleju |h
tabeli i
zakiadaja otoczenie bez zanieczyszczern. W przypadku duzych obciazen, nalezy podzielic = 65 18 000
wartoscl preaz 2 65+ 80 12 500
h ' 80 + 95 9000
Miazalaznie od przepracowanych goedzin, nalazy wymienic lUb zregenerowac olej co & + B 95 + 110 G 300

llosé smaru [kg] dia przekiadni wspdtosiowych

R21 MR 21, 31
1 1
Smarowanie permanentne (zakladajac otoczenie zewngtrzne bez Rozmiar. |B3 , B6, B7, BY V5, V6 BS Vi. V3
zaniaczyszezan). 3z 0,14 0,25 0.1 0,18
40, 41 0,26 0,47 0,19 0,35
11 Mig padane na 1abliczos 2nanonoe)
Termperatura otoczenia D = «40 °C £ pikami do =20 "C i +50°C
Smarowanie permanentne (zakladajac otoczenie zewnetrzne bez zanieczyszezen) lodd oleju (1] dla rezm. 50 ... B1
Wal R R 21, MR 21 R 31, MR 31 MR 41
alcowe| ,
Wapotdsiowe) R 21 31 MR 2, 31 razn. | B3 gy | B |B3'| ges| BT, |B3'| pe| B, |B3'| pe| B7.| e
rozm. B3’ l;% % V5 B8 VE, V6| B8 V5, V6 |B& V5', V6| B8 V6
u 40 . — - oAl 09| 085 |047 07 0,6 - -1 -
50, 51 0.8 1.1 1.4 50 - | = — 0E| 08 l:EI!EI 0711060 0% - = = =
63, 1.6 2.2 2.8 63,84 | 07| 0B 1 09| 14 1 1.5 13 11018 14] 13
BO, B1 3,1 4.3 55 BO 12115 18 18] 27 23 1.7 |28 2.5 19) 32| 27| 25
K T.'ir‘ﬁf"‘?f,il‘m?.?],ﬁ‘ﬁfg ’E{'Ef;b?g Fre— rtome R Cl, MR CI RICI, MR ICI MR C3l
WYTIDEZR Dc::onred'nn 1 2 i j 7
) B3, V5, | B3', VE, | B3, V5,
'r.I tura at 0444073 ka do -20 - 84, 87 o8 ve | 87 B8 o8 ve | &7 8 5 ve
Emperaiura oboCnenes ikami do
i ¢ 40 06 | 035 | 03| 031] 0604 [035] — | — | — | —
50 0.4 0.6 045| 045 | 0B | 065 [ 05 0,5 09 07 | 058
63, 64 08 1 085 1 16 | 12 115 1.2 1.8 14 | 1,35
80, 31 1.3 2 1.8 | 1.8 27 ] 22 2 1.9 3 25 | 23
Oodlne wytyezne dotyvezace okresow pomiedzy wymianami olaju Okresy pormied ianami aleiu [F
rostaly podane w tabell | zakladajg otoczenie bez zanieczyszozen, W Ieonlﬂlcpsr[a%l]ra resy pomigdzywymianami aleju [h]
przypadku duiych obcigien, nalezy podzielic wartosci przez 2. ! olej mineralny | ole) syntetycany
Miazaleznia od przepracowanych godzing, nalaiy: = 65 a 000 25 000
—wymienic ole) mineralny ca 3 lata; 65 - 80 4000 18 000
wymienic lub zregenerowac ole] co 5 + 8 lat, zaleznie od rozmiaru 80 + 95 2000 12 500
preekiadni, warunkdw Srodowiska | pracy. 95 - 110" 9000
llosg oleju okreslona jast poprzez poziom podany na cdpowiadnim korku - —

1) Wartodon dopusaczalrg Ty dia przekadni walcowweh | kgiowseh (ke G
iLlidla pracy inngj iz ciggla

Transporter ptytowy typu KPB/APB L0-S10-NT004:

Silnik:
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PRZEGLADY TECHNICZNE

Jakiekolwiek prace przy silniku moga by¢ wykonywane gdy jest on wylaczony i odtaczony od
sieci zasilania.

Sprawdza¢ okresowo czy silnik dziata prawidlowo, z punktu widzenia jego wlasciwosci, bez
nieprawidtowych drgan i zbyt wysokiego hatasu i czy wejscie powietrza chlodzacego nie jest przytkane.
Prace zwigzane z obstuga i przeglgdami technicznymi zalezg od eksploatacji maszyny (obcigzenie,
czestotliwosé rozruchdw itp.) oraz od warunkow srodowiska pracy (zapylenie itp.)

Silniki MA w wersji podstawowej maja zamontowane fozyska nasmarowane,

W modelach specjalnych typ tozyska moze by¢ inny. Mozna skontrolowac typ tozyska zamontowanego
do silnika, weryfikujgc wybity symbol na pierscieniu zewnetrznym fozyska.

tozyska montowane w wersji podstawowej silnika nie wymagaja przegladow.

W normalnych warunkach eksploatacii ilos¢ smaru w tozyskach wystarcza na kilka lat. Wskazana jest w
kazdym razie wymiana takich tozysk co trzy lata. Do wymiany fozysk nalezy uzywaé odpowiednich
narzedzi.

W celu utatwienia montazu lozysk, nalezy je podgrza¢ (do okoto 80 °C). Nalezy unikac whijania
miotkiem aby ich nie uszkodzit. Przy okazji wymiany tozysk zaleca sig wymiane pierscieni mocujacych
do walu | smarowanie miejsc tarcia krawedzi mocujacych.

Wentylator jest podigczony do watu poprzez elastyczny pierscien potgczony z piasta. Podczas
demontazu wentylatora nalezy rozszerzyd ten pierscien odpowiednimi kleszczami (dostepnymi na rynku
w specjalistycznych sklepach) i jednoczesnie wyjac ja.

Podczas ewentualnego montazu lub demontazu silnika nalezy sie upewni¢, ze wszystkie jego czesci sg
w komplecie.

Podczas wymontowywania wirnika ze statywu nalezy zwrocic szczegolng uwage aby nie uszkodzic
Zwojow.

Reduktor:

9.1 Routine maintenance:

The operator is responsible for reutine maintenance and must
carry oul the following aclivilies,

= Afler a brief operating period of about 100 hours (breski
in), change the oil in the gear unit and the muli-disk brake (if
installed) and wash the interor of the unit with cleaning liquid.

- Check that there are no metallic pars with unusuai?mnsu}n
in the magnetic F!ug of the gear unit and in any multi-disk breke.
- thl'napge the il in the gear unit while it is hot so that it is easier
o drair,

- Subsequent oil changes will be made every 200-2500 hours of
o%era'aon or, in any case, each year.

not mix different types of oll.
- Periodically check the levels (about once a month) ant top up
if necessary.

ATTENTION: wbgn_meckm_qmumaef_nsﬁamnwm
with a mlh-dﬂ brake or hydraylic motor or both. if the leveis

fraling either from the
brake seals or from the motor rotary se i
Service Depariment’,

- For each unit it is recommended to keep a chart that will be
duly filled out and updated each time maintenance in performed.

Oprawy i fozyska:
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ODSTEPY CZASU MIEDZY SMAROWANIEM

TEMPERATURA WARUNKI PRACY
oC RODZAJ SMARU
Czysto Pyt Pyt | wilgoc
Do 50°C Mie smarowad 12 miesiecy 4 miesigce
Do 70°C 12 miesigey 4 miesigce 1 miesiac Ma bazie litu
Do 100°C 6 miesiacy 2 miesigce 15 dni
Do 120°C 2 miesigce 15 dni Sdni . .
Ma bazie wapnia
Do 150°C 15 dni 5 dni 2 dni

+ Dane wyszczegolnione w tabeli odnoszg sie do 8-10 godzinnej pracy maszyny dziennie

Transportery ptytowe typu KPB/APB L1/L2-5S10-1P001:

Silnik:

PRZEGLADY TECHNICZNE

Jakiekolwiek prace przy silniku moga byé wykonywane gdy jest on wylaczony i odigczony od
sieci zasilania.

Sprawdza¢ okresowo czy silnik dziala prawidlowo, z punktu widzenia jego wilasciwosci, bez
nieprawidtowych drgan i zbyt wysokiego hatasu i czy wejscie powietrza chtodzgcego nie jest przytkane.
Prace zwiazane z obstuga i przegladami technicznymi zalezg od eksploatacji maszyny (obcigzenie,
czestotliwosé rozruchow itp.) oraz od warunkéw Srodowiska pracy (zapylenie itp.)

Silniki MA w wersji podstawowej majg zamontowane tozyska nasmarowane.

W modelach specjalnych typ tozyska moze by¢ inny. Mozna skontrolowac typ fozyska zamontowanego
do silnika, weryfikujac wybity symbol na pierscieniu zewnetrznym lozyska.

tozyska montowane w wersji podstawowej silnika nie wymagajg przegladaw.

W normalnych warunkach eksploatacii ilos¢ smaru w tozyskach wystarcza na kilka lat. Wskazana jest w
kazdym razie wymiana takich lozysk co trzy lata. Do wymiany lozysk nalezy uzywaé odpowiednich
narzedzi.

W celu utatwienia montazu toZysk, nalezy je podgrzac (do okoto 80 °C). MNalezy unikac whijania
miotkiem aby ich nie uszkodzié. Przy okazji wymiany tozysk zaleca sie wymiang pierscieni mocujacych
do walu i smarowanie miejsc tarcia krawedzi mocujacych.

Wentylator jest podigczony do watu poprzez elastyczny pierscien potaczony z piasta. Podczas
demontazu wentylatora nalezy rozszerzy¢ ten pierscien odpowiednimi kleszczami (dostepnymi na rynku
w specjalistycznych sklepach) i jednoczesnie wyjac ja.

Podczas ewentualnego montazu lub demontazu silnika nalezy sie upewnié, 2e wszystkie jego czesci sg
w komplecie.

Podczas wymontowywania wirnika ze statywu nalezy zwrocic szczegolng uwage aby nie uszkodzic
Zwojow.

Oprawy i tozyska:
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ODSTEPY CZASU MIEDZY SMAROWANIEM

TEMPERATURA WARUNKI PRACY
°C RODZAJ SMARU
Czysto Pyt Pyt | wilgoc
Do 50°C Nie smarowac 12 miesiecy 4 miesigce
Do 70°C 12 miesiecy 4 miesigce 1 miesiac MNa bazie litu
Do 100°C 6 miesiecy 2 miesigce 15 dni
Do 120°C 2 miesigce 15 dni 5 dni . .
Ma bazie wapnia
Do 150°C 15 dni 5 dni 2 dni

+ Dane wyszczegolnione w tabeli odnoszg sig do 8-10 godzinnej pracy maszyny dziennie

Reduktor:
9.1 Konserwacja zwyczajna

Konserwacja zwyczajna nalezy do operatora, naleza do tego nastepujgce zadania.

- Po okresie funkcjonowania okoto 100 godzin (docieranie) wymieni¢ olej reduktora i ewentualnego
hamulca wielotarczowego | wykonaé mycie wewnatrz grupy plynem do czyszczenia.

- Sprawdzi¢ czy na zatyczce magnetycznej reduktora i ewentualnego hamulca wielotarczowego nie
znaleziono czesci metalicznych o niezwyklych rozmiarach.

- Dokonac wymiany oleju na cieptym reduktorze aby utatwic jego wylanie.

- Kolejne wymiany oleju odbywac sie beda co 2000-2500 godzin funkcjonowania lub co roku.

- Nie mieszaé réznych olejéw ze soba.

- Sprawdzac okresowo (co miesigc okolo) poziomy i ewentualnie dokonac uzupetnien.

UWAGA.: jesli podczas kontroli pozioméw oleju na reduktorze lub na hamulcu wielotarczowym lub silniku

hydraulicznym lub obydwu, zauwazy sig wzrost samych poziomow znaczy to. ze jest wyciek oleju albo z
uszczelnien hamulea lub z uszczelnienia obrotowych silnika; skontaktowac sie z Serwisem Brevini".

Motowariator:

- Nalezy upewnic sie, czy na reduktorze/wariatorze nie ma obecnych zlogow pytu
o gruboéci powyze] 5 mm.

- Sprawdzaé okresowo odpowiednig ilosé oleju poprzez specjalne otwory
kontrolne poziomu, jesli takie s obecne.

- Co 1.000 godzin sprawdzac szczelnosé odrzutnika oleju i uszczelek, w razie
potrzeby postepowac z wymiang odrzutnika oleju.

- Po 10.000 godzinach (5.000 dla wariatora) postepowac z wymiang oleju, limit ten
oczywiscie moze sie zmieni¢ w zaleznosci od rodzaju pracy. Ta operacja nie jest
konieczna dla grup smarowanych.

- Sprawdzac okresowo czy otwor obecny w zatyczce odpowietrznika, jesli taki jest,
nie jest zapylony.

- Na grupach wyposazonych w pokrywy zamykania (H/B/S) nie usuwac pod
zadnym pozorem tej pokrywy. Dla wariatorow nie usuwac nigdy pod zadnym
pozorem pokrywy sterowania. W przypadku konserwacji, po zatrzymaniu silnika,
kiedy grupa osiggneta temperature otoczenia mozliwe jest wykonanie demontazu
uwazajac zeby do srodka nie wpadty obce ciala.

5. ART-TRA — Transformatory

Transformator olejowy:
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8. UTRZYMANIE PRZEKAZNIK BUCHHOLZ

W ciggu pierwszych miesiecy dziatania moga tworzy¢ nagromadzenie powietrza w przekazniku, ze wyzwalajacy alarm lub potknigcia. Nie oznacza
to, ze transformator wyszedt z eksploatacji, ale mieszcza sie w obecnosci matych czastek gazéw z rdznych czesci maszyny, ktdre jest uwalniane w
wyniku operacji. W tym okresie regularnie odkreci¢ kran przekaznika, aby wycisna¢ powietrze, ktéra moze zgromadzic i ktére moga powodowac
niepotrzebnego niepokoju.

Zespot napedowy sterowany cyfrowo SHM-D:

6.6. Konserwacja
Podezas rutynowej inspekeji transformatora naleky ted skontrolowad nastgpujgce elementy zespolu napedowego:

Sprawdzic uszezelkeg szafki.

Sprawdzic wyglad elementdw wewngtrznych,

6. ATLAS COPCO - Uktad sprezonego powietrza
Osuszacz CD550+:
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Czynnosci konserwacyjne
Codziennie
+  Sprawdzic temperaturg cisnieniowego punkiu rosy.
Plan serwisowy A, przynajmniej raz na rok

+  Wymieni¢ wklady thumikow.

*  Wymieni¢ wkiady opcjonalnych filtrow (jezeli sq zamontowane).

= Wymieni¢ czujnik punktu rosy: certyfikat jest wazny tylko przez rok. Aby go odnowid, skontaktowad sig
z centrum obslugi klienta firmy Atlas Copco.

Dwa razy w roku

+  Sprawdzié, czy nie wystepujg uszkodzenia lub poluzowania przewodow.

+  Sprawdzic, czy nie nastgpuje uptyw powietrza,

Plan serwisowy B

+  Wymienic srodek osuszajgey. W normalnych warunkach pracy trwatosc srodka osuszajacego wynosi w
preyblizeniu 5 lat, Zaleca sig powierzy¢ wymiang srodka osuszajgeego pracownikowi techmicznemu firmy
Atlas Copco.

*  Wymieni¢ wkiady thumikow.

= Wymienié elementy filtréw PD/DDp (opcjonalne),

*  Wymieni¢ czujnik punktu rosy: certyfikat jest wazny tylko przez rok. Aby go odnowié, skontaktowac sig
z centrum obstugi klienta firmy Atlas Copeo,

Sprezarka G200:

Okres Godziny pracy | Czynnosé

Codziennie 8 Sprawdzic odczyty na wyswietlaczu.

Codziennie 8 Sprawdzic, czy przy docigzeniu kondensat jest odprowadzany.

Codziennie 8 Sprawdzi¢ poziom oleju. Przed uruchomieniem poziom oleju powinien
siggac srodkowej linii wziernika kontrolnego.

Co tydzien - Spuscic kondensat ze zbiornika powietrza, jesli jest zainstalowany

Co tydzien 50 Sprawdzi¢ poziom oleju w kolektorach oleju w sprezarkach
wypasazonych w OSD. W razie koniecznosci oproznié kolektory.
Zuzyty olej dostarczy¢ do lokalnego punktu skladowania oleju. Nie
zdejmowac pokryw zbiornikow, aby zapobiec ewentualnemu
parowaniu,

Co 3 miesigce - Wyja¢, zdemontowac i oczyscic zawor plywaka ukladu odprowadzania
kondensatu w sprezarkach wyposazonych w OSD.

Co 3 miesiace -- Wyezyscié sprezarke.

Co 3 miesiace - Sprawdzic¢, czy nie ma nieszczelnosci.
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Okres Godziny pracy | Czynnosé

Co 3 miesiace 500 Sprawdzic | w razie koniecznosci oczyscic chiodnice. Patrz
Chiodnice.

Co 3 miesigce - Wyjad | sprawdzic elementy filtra powietrza.

Raz w roku -- Sprawdzic zawor bezpieczenstwa

Raz w roku - Sprawdzic wszystkie przewody elastyczne

Raz w roku 4000 Wymienic filtry oleju.

Raz w roku 4000 W przypadku uzywania oleju Roto-Inject Fluid wymienic olej.

Raz w roku 8000 W przypadku uzywania olgju Roto-Xtend Duty Fluid wymienic olej.

Co 2 lata 8000 Wymieni¢ wkiad separatora oleju

Gdy wyswietlany | - Wykonac czynnosci serwisowe zgodnie z wyswigtlonym planem

jest odpowiedni SErWISOWYMm,

komunikat

Silnik:

Silniki wentylatoréow

Lozyska silnikdéw wentylatordw sg bezobstugowe, Lozyska silnika wentylatora wymienié po 25000 godzin

pracy.

Silnik napedowy Siemens

Silniki Siemens nalefzy smarowaé smarem Roto Glide Green.

50 Hz
Typ sprezarki Okres llosé
G 200-10 4000 h 30 g (1,06 oz)lozysko —
punkt nominalny
G 200-13 4000 h 30 g (1.06 oz)lozysko —
punkt nominalny
60 Hz IEC
Typ sprezarki Okres llose
G 200 4000 h 30 g (1,06 oz)lozysko —
punkt nominalny
G 250 4000 h 30 g (1,06 oz)tozysko —
punkt nominalny

Silnik napedowy ABB

Silniki ABB nalezy smarowad smarem Roto Glide Green.

50 Hz

Typ sprezarki Okres llosé

G 200-10 4000 h 90 g (3.15 oz)
G 200-13 4000 h 90 g (3.15 0z)
60 Hz IEC

Typ sprezarki Okres llose

G 200 4000 h 90 g (3,15 oz)
G 250 4000 h 90 g (3,15 0z)
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Silnik napedowy WEG

Silniki WEG naledy smarowaé smarem Roto Glide Blue.

50 Hz
Typ sprezarki Okres llosé, strona | Okres migdzy | llosc, strona
migdzy napgdu smarowania |bez napgdu
smarowania mi, strona
mi, strona bez napgdu
napgdu
G 200-7.5 4000 h 27 g (0,95 0z) | 4000 h 27 g (0,95 oz)
G 200-8.5 4000 h 27 g (0,95 0z) | 4000 h 27 g (0,95 0z)
G 250 4000 h 27 g (0,95 oz) | 4000 h 27 g (0,95 oz)
60 Hz CSA-UL, silnik W21
Typ sprezarki Okres migdzy| llosc, strona | Okres miedzy| llosc, strona
smarowania | napedu smarowania | bez napedu
mi, strona mi, strona
napedu bez napedu
G 200 8000 h 459 (1,58 oz) | BOOO h 35g(1,23 oz)
G 250 4000 h 60g(2,10z) |4000h 459 (3,15 0z)
60 Hz CSA-UL, silnik W22
Typ sprezarki Okres miedzy| llosc, strona | Okres miedzy| llos¢, strona
smarowania | napgdu smarowania | bez napegdu
mi, strona mi, strona
napedu bez napedu
G 200 4000 h 45 g (1,58 oz) | 4000 h 34 g (1,20 oz)
G 250 4000 h 459 (1,58 oz) | 4000 h 34 g (1,20 oz)

Filtr PD630F:

Informacje ogolne

W przypadku filtréw DD/IDD/PD regularnie sprawdzad, czy zawdor spustu automatycznego dziala.

« W przypadku filirow DD/IDD/DDp/PD/PDp zmieniac wklad filtra co 4000 godzin, raz w roku lub w razie
wystgpienia spadku cisnienia wynoszgeego ok. 0,35 bar (5 psi) (w zaleznosei od tego, ktory warunck
zostanie spelniony jako pierwszy). Sprawdzac spadek cisnienia na filtrze co najmniej raz na dwa tygodnie.

Filtr DD630F:

Informacje ogolne

« W przypadku filtréw DDVIDD/PD regularnie sprawdzac, czy zawdr spusiu automatycznego dziala.

+ W przypadku filirow DD/IDDYDDp/PD/PDp zmienia¢ wkiad filtra co 4000 godzin, raz w roku lub w razie
wystapienia spadku cisnienia wynoszacego ok, 0,35 bar (5 psi) (w zaleznosci od tego, ktory warunek
zostanie spelniony jako pierwszy). Sprawdzac spadek cisnienia na filtrze co najmniej raz na dwa tygodnie.

Filtr DDp550+:
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4.1 Konserwacja

Wytyezne dotvezaee konserwacji filtra:

+ W filtrach z zaworem spustu automatycznego nalezy regularnie sprawdzac wziernik kontrolny. Obecnosé
phnu oznacza meprawidtowe dziatanie zaworu spustu automatycznego, Jesh czyszezenie nie rozwiagze
problemu, naleizy wymieni¢ zawor spustowy.

Nie dotyezy to filirow wysokiego cisnienia.

* W przypadku filtroéw z zaworem spustu rgeznego nalezy regulamie otwierad ten zawdr w celu usunigeia
nagromadzonego kurzu i plynu.

= Jeshi jest zainstalowany zawor spustu automatycznego lub elektromagnetyczny spust czasowy,
zanieczyszczenia mozna usunad recznie poprzez obrocenie w lewo zlaezki zaworu spustu
automatycznego.

Kiedy temperatura powieirza przephywajacego przez filir jest wyzsza od wskazanej
temperatury maksymalnej, okres eksploatacji filtra ulega znacznemu skroceniul

4.3 Okresy miedzyserwisowe

DD+/DDp+, DDh+/DDhp+, PD+/PDh+, PDp+/PDhp+

Wkiady filtrow mgly olejowej (DD+/PD+/DDh+/PDh+) naleZzy wymieniaé po uplywie 4000 godzin pracy
(wskazania manometru lub pojawienie sig wyskakujacego okna nie stanowig tu odpowiedniego sprawdzianu,

poniewaz typowy filtr mghy olejowej pracuje przez caly okres uzytkowania w trybie ustalonych warunkow
cisnienia, wynoszacych np, 200-220 mbar),

Whkiady filtrow przeciwpylowych (DDp+/PDp+/DDhp+/PDhp+) nalezy wymieniaé po uphywie 4000 godzin
pracy lub gdy spadek cisnienia osiggnie wartos¢ 350 mbar, w zaleznosci od tego, ktory warunek zostanie
spelniony jako pierwszy.

Podsumowujac, nalezy przestrzegac nastgpujacych okresow migdzyserwisowych (w zaleznosci od tego, ktory
warunek zostanie spelniony jako pierwszy:
+ 4000 godzin pracy

* 12 miesigcy uzytkowania
+ spadek cisnienia: 350 mbar

QD+/QDh+

W przypadku filtréw QD+QDh+ wkiad adsorpeyiny nalezy wymieniaé co okoto 1000 godzin pracy lub raz
na rok. W okresie eksploatacji tego filtra nie zwigksza sig wartosc spadku cisnienia. Mimo to wklad
adsorpeyjny nalezy wymieni¢ wezesnie) w przypadku pojawienia sig pierwszych objawow wydostawania sig
oparow 1 zapachu oleju.

Spust kondensatu EWD 330:

EWD 50, EWD 75, EWD 330, EWD 1500 i EWD 16K

Zestaw zuzywajgcych sig czesel (zestaw naprawezy) naleky wymieniad co 8000 godzin, ale nie rzadziej niz
raz w roku.

Osuszacz FX19:
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Uwagi ogdlne

Nalezy pamigtac o nastgpujgcych uwagach:

-

Utrzymywac osuszacz w czystosei,
Codziennie sprawdzac i czyscic filtr skroplin.

L]

Co miesige czyscic ozebrowang powierzchnig skraplacza za pomocy szerotki lub strumienia powietrza.
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7. ATS - System oczyszczania spalin

KONTROLE CODZIENNE (Z CZESTOTLIWOSCIA MNIEJSZA NIiZ CO 8

GODZIN)

+ Sprawdzic, czy na panelu nadzorczym nie zaswiecita sie 2adna lampka
kontrolna lub nie zgasta ktéras z lampek kontrolnych dziatania
instalacji.

* Sprawdzi¢ parametry/wartosci wskazujace na poprawnos¢ dziatania
catego systemu oczyszczania spalin/DCS zgodnie ze wskazaniami
znajdujgcymi  sie  w dokumentach/koncowych specyfikacjach
projektowych.

KONTROLE OKRESOWE (Z CZESTOTLIWOSCIA MNIEJSZA NIZ CO

MIESIAC)

s Transport pneumatyczny wapna/wegla:

v

v

Sprawdzi¢  czystos¢  filirow  osuszaczy do  transporiu
pneumatycznego.

Sprawdzi¢ czystos¢ worka/rekawa odpowietrzajacego w
zatadunkowym zbiorniku samowytadowczym dozownika wapna i
wegla.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ transportu pneumatycznego.

W razie potrzeby przeprowadzic czyszczenie pierwszego
odcinka prostego + kolanka transportu pneumatycznego na
wlocie do dozownika wapna/wegla.

Sprawdzi¢ wydajnos¢ systemow wytrzgsajacych zbiornikow
samowytadowczych wapna/wegla.

» LUklady rozprowadzania sprezonego powietrza:

v

v

Odpowietrzyc linie réznych urzadzen/elementow
pneumatycznych instalacji.

Sprawdzi¢ poprawnosc poziomu cisnienia narzedzi na zaworach
pneumatycznych.

» Wieza chlodzaca/ wieza gasnicza/ zbiornik gromadzenia/ zbiornik
sktadowania sody

v

v
v

Kontrola cisnienia i natezenia przeptywu dyszy wyrzutu powietrza
pradownicy zraszajgce;.

Kontrola poprawnosci dziatania pomp recyrkulacji.

Kontrola braku widocznych wyciekdw plynu z przewodow
rurowych.

Kalibracja narzedzi analitycznych do badania PH.

Kontrola utraty obcigzenia na roznych odcinkach tworzacych
kolumne myjgaca w celu zidentyfikowania ewentualnych
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nagromadzen lub tworzenia sie z biegiem czasu zanieczyszczen
(L1S20DPT462).

v Czyszczenie czujnikow temperatury na wylocie z wiezy
gasniczej.

Reaktor/ Filtr workowy/ Recyrkulacja pytéw w reaktorze

¥ Podczas pracy instalacji skontrolowaé dziatanie sekwencera
czyszczenia filtra workowego.

v Skontrolowa¢  szczelnosé/ustawienie  domysine  cisnienia
sprezonego powietrza w mieszku dystrybutora, wykorzystujac w
tym celu elementy kontrolne (presostaty, reduktory, filtr).

¥ Sprawdzi¢ dzialanie systemu roztadowywania filtra workowego
(slimaki+zaworu obrotowe) oraz poziom dostepnego smaru.

¥ Sprawdzi¢ dzialanie systemu myjacego worki (pozostajac na
zewnatrz, kontroluje sie cykl mycia wyrzutowego workdow).

v Sprawdzi¢ czystosc sieci przeciwdzialajacej substancjom lotnym
umieszczonej na zaworze wilotu fatszywego powietrza (zawor L1-
S20TCV542).

Zasady ogolne

v Sprawdzi¢ czystosc elementow sygnalizacji instalacii.

¥v' Sprawdzi¢, czy drogi ewakuacyjne sg droZzne i wolne od
materiatow, ktdre moglyby utrudnia¢ poruszanie sie nimi.

v Sprawdzi¢ stan utrzymania urzadzen zabezpieczajacych
obecnych na instalaciji.

KONTROLE OKRESOWE (Z CZESTOTLIWOSCIA WIEKSZA NiZ CO

MIESIAC)

Dziatania takie bedg przeprowadzane w polaczeniu z programowanymi
przestojami pieca i bez przeptywu spalin.

Wieza gasnicza:

v Wylgcznie w przypadku przestoju i braku przeptywu spalin!
Sprawdzi¢ czystosc¢ dna poprzez otwarcie wlasciwego wiazu.

v Sprawdzi¢ czystosc pradownic zraszajacych.

v Dokona¢ kontroli wizualne] stanu utrzymania lakieru
zabezpieczajaceqgo i zabezpieczenia ognioodpornego.

Reaktor:

v Wylacznie w przypadku przestoju i braku przeptywu spalin!
Sprawdzi¢ czystos¢ dna poprzez otwarcie wtasciwego wiazu.

¥ Sprawdzi¢ czystosc lancy wiryskiwania odczynnikdw.

v" Dokona¢ kontroli wizualne] stanu utrzymania lakieru
zabezpieczajaceqo i zabezpieczenia ognioodpornego.
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* System roztadowywania silosu i filtra workowego:
v" Coroczny przeglad systemu rozltadowywania i odpowiednich
elementow napedowych.

» System dozowania wapna i wegla:

v" Wymiana worka'rekawa odpowietrzajacego na  zbiorku
samowytadowczym dozownika wapna.

¥ Wymiana filtréw zasysania na osuszaczu powietrza transportu
wapna do reaktora.

o Filtr workowy (nalezy scisle przestrzegaé procedury zwigzane] z
zapewnieniem bezpieczenstwa, patrz odpowiedni paragraf
"Konserwacje Par. 11.8").
¥ Inspekcja workow
v" Wylacznie w przypadku przestoju i braku przeptywu spalin! Dokonaé

kontroli wizualnej stanu utrzymania lakieru zabezpieczajacego gtowic
filtra.

* Przewody:
v" Sprawdzi¢ szczelnos¢ zaworow buforowych.
¥ Whylacznie w przypadku przestoju i braku przeptywu spalin!
Dokonac kontroli wizualnej stanu czystosci wnetrza.

UWAGA Przed przeprowadzeniem jakiejkolwiek czynnosci zwigzanej z
konserwacijg, ktéra wymagataby otwarcia urzadzen zabezpieczajacych
obecnych na maszynach, nalezy sie upewnic, ze na gtdwnym panelu
sterowania zostato odtaczone napigcie.

UWAGA Przed przeprowadzeniem wewnatrz maszyn jakiejkolwiek czynnosci
zwigzanej z konserwacja, nalezy sie upewnic, ze instalacja zostata
zatrzymana, a w przypadku wykonywania prac w strefach przylegtych,
upewnic sie, Ze stosowane sg odpowiednie i wymagane procedury robocze.

KONSERWACIA NADZWYCZASNA

Czynnosci te przeprowadzane bedg wytacznie po zatrzymaniu pracy instalacji
i przy braku przeptywu spalin:

o Filtr workowy:

v Wymiana dziurawego worka (patrz instrukcja obstugi |
konserwacji filtra workowego, Tom 4).

Pozioma pompa odsrodkowa CGD-CGD-E:
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6.3 PRZEGLADY CODZIENNNE

Codzlenng monitorowanie pracy pompy pozweli unikngd kemplikac)i | za-
pewnie natychmiastowe dzialanie w przypadku nieprawidiowoici.

Maleiy sprawdzié pompe po kazdym wiyeiu:

1, Sprawd? poziom hatasy, wibrac)l, temperaturg oraz wydajnosd,

2, Check that there are no unexpected leakages of liquid or lubricant.

3. Check the level of lubricating oil.

4. Upewnij sie e ciinienie w zewnetrznym systemie cieczy zaporowej
uszcrelnienie pest o 1 Bar wigksze ni2 cidnienie robocze,

5 Upewni sie ze pompa nie bedzie pracowad na sucho biegu,

6. Sprawd: poziom medium w wanience scekowe] (jezeli taka sie znajduje), W
preypadku gdy jest petna cieczy, naledy otworzyd zawar | oproZnic wanienke,

7. Upewnij czy agregat pompowy jest odpowiednio prymocowany, sprave-
dzajac cry wszystkie sruby 53 odpowiednio zakrecone,

6.4 PRZEGLADY POLROCZME

Przeprowadza) kontrale pompy co © miesiecy, niezaleznie Czy pompa pra-
cowala czy tez nie,

Konserwacje przeprowadzaj wg ponigszych wskazan:

1. Ddbgez elektrycene czedci.

2, Dpréznl) obudowe pormipy {jetell otwbr odwadniajgoy wystepiije),

3. Wheczws<, urnyl pomipe, spravedzajac komnpatybilnosd medium z uswwarimi srod-
kami czystodci. Migdy nie uzywaj ltwopalmych drodkdw do cryszczenia cresd.

4. Rozldz agregat pompowy na cze<ci (patrz rozdzial 6.14).

5. Sprawdz stan uszezelnienia mechanicznego.

6, Sprawd? czy plastikowe czedcl nie 53 uszkodzone badE zukyte.

7. Sprawdz czy nie ma sladdw kawitacji,

8, Check the alignment of the pump unit [see paragraph 4.3).

9. Wymien uszczelki i O-ringi.

10 Jekeli medium zawiera ciala stabe, sprawdE czy filtr oraz zawdr stopowy
{w przypadku zasysanle) 53 czyste,

11, Sprawdi stan srub weytych do przymocowania podstawy pompy do fun-
damentu {patrz rozdzial 4.2).

12. Zit agregat pomipowy (patrz rozdziak 6.15).

13, Upewnij sig, 2e pompa jest wiadciwie skrecona, sprawdzajac dokrecenie
wizystkich Srub,

14, Urucham pompe (patrz rozdzial 5.5)

Jezeli znalaztes usrkodzona lub zuzyts czedd lub za zgoda producenta, ode-
dij uszkodzong pompe do naprawy (patrz rozdzial 6.13).

Pompa przemystowa D10/G10:
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Czynnosci wykonywane
codziennie

Sprawdzié poziom oleju oraz stan olgju. Poziom oleju powinien
znajdowac sig 6 mm od garnej krawedzi otwory wlewowego,
Malezy stosowad olej Hydra-0Oil odpowiedni do wybranego
zastosowania (w razie watpliwosci nalezy sie skontaktowac z
firma Wanner Engineering).

OSTRZEZENIE: Jesli wystepujg ubytki oleju, ale nie
stwierdzono zewngtrznego wycieku, lub jesli olej zmienia
barwe lub jest zanieczyszczony, prawdopodobnie jest
uszkodzona jedna z membran (20). Nalezy sie zapoznac sie
z czescig Serwisowanie ukladu po stronie cieczy. Nie wolno
uruchamiaé pompy, ktdrej membrana jest uszkodzona,

OSTRZEZEMNIE: Nie nalezy pozostawiat zanieczyszczonego
oleju wewngtrz korpusu pompy ani pozostawiac pustego
korpusu pompy. W przypadku stwierdzenia zmiany barwy
oleju nalezy go natychmiast usungé i uzupetnic czystym
olejem.

Czynnosci okresowe

Olej naledy wymienié po pierwszych 100 godzinach pracy, a
nastepnie zgodnie z ponizszymi zaleceniami.

Liczna godziny migdzy zmianami oleju przy
réoznych temperaturach przepompowywanej
cieczy

=90°F =139°F =
180°F
Cisnienie obr./min  (32°C) (60°C) (82°C)

Metalowa glowica
ponize 650 psi S kar) <1200 6,000 4,500 3,000
<1800 4,000 3,000 2,000

ponie] 1000 psi (@2 bar) <1200 4,000 3.000 2,000
<1800 2,000 1,500 1,000

Niemetalowa glowica
porize] 260 psi (17 bar) <1200 4,000 3,000 .
<1800 2,000 1,500 —

Glowica w wykonaniu szlamowym
ponizej 300 psi (21 bar) <1200 4,000 3,000 —
<1800 2,000 1,500 —_—

UWAGA: Minimalna lepko&c oleju zapewniajaca prawidiowe
smarowanie po stronie hydraulicznej wynosi 16—20 ¢ST
{B0-100 SSU).

UWAGA: Jesli temperatura przepompowywanej cieczy il
lub oleju po stronie hydraulicznej przekracza 180°F (82°C)
w przypadku modeli pomp z metalowa gtowica lub jesli
temperatura po stronie hydrauliczne] przekracza 180°F
(82°C) w przypadku modeli pomp z glowica niemetalowg
lub w wykonaniu szlamowym, zalecane jest zastosowanie
chiodnicy oleju.
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Przed wymiang nalezy wykrecié korek spustowy (34) na spodzie
pompy, tak aby usungc caly olej oraz wszelkie nagromadzone
osady.

OSTRZEZEMIE: Nie nalety obraca¢ walem napedowym,
gdy zbiornik oleju jest pusty.

MNalezy okresowo sprawdzad cisnignie lub podcisnienie wiotowe
za pomocg przyrzadu pomiarowego. Jeslh podcisnienie na
wlocie pompy przekracza 180 mm Hg, nalezy sprawdzic, czy
przewdd wlotowy nie jest zablokowany. Jesli wlot pompy
znajduje sie nad zbiornikiem zasilajgcym. nalezy sprawdzic
poziom dophtywu cieczy | uzupelnic go, jesli okaze sig zbyt
niski.

OSTRZEZEMIE: Pompe nalezy chronic przed zamarznigciem.
Wigce] informacji mozna znalezé w czesci ,Procedura
wylaczania®.

Wentylator odsrodkowy:

40



Zalecane przedzialy czasowe sg orientacyjne dla klienta, ktdry w zaleiznotci od przypadkow powinien
dopasowad je do wiasnych warunkow eksploatacyjnych.

Przedzialy czasowe Konserwacji Planowanej w zaleznosci od intensywnosci eksploatacji

Intensywnosé eksploatadji

Wysoka | Srednia Miska

Dla wszystkich wentylatorow

1 Sprawdzic doskonaty stan wszystkich oston | znakow. Zobacz 1 1 1 miesi
A s o mieslgc
paragraf 1.316.2.1 miesigc | miesiac
5 Sprawdzi¢ prawidiowe dokrgcenie Srub i nakretek wedtug Tabela 12- 1 3 8
1 zwlaszeza przy obacnosci cyklicznych gradientow termicznych miesigc | miesigce | miesigoy
3 Sprawdzic czy wirnik pozbawiony jest efektow zuzycia lub korozji. 1 3 B
Zobacz paragrafy 6.2.2i16.2.3 miesigc | miesigece | miesiecy
1 6 12

4 | sprawdzi¢ czystosd wirnika miesiac | miesigcy | miesiecy

Sprawdzic czy nie ma niebezpiecznych wibracji. Zobacz rowniez 1 6 12
paragraf 3.8.4 miesigc | miesigocy | miesigoy

1 6 12

6 | Sprawdzié czy nie ma nietypowych hataséw miesiac | miesiecy | miesiecy

7 Sprawdzi¢ stan nasmarowania fozysk silnikowych. Zobacz paragraf 1 6 12
a1 miesiac | miesigcy | miesiecy

8 Sprawdzi¢ parametry elektryczne dziatania silnika i zainstalowanych 1 i 12
serwomotorow miesigc | miesiecy | miesigcy

1 & 12

9 | Sprawdzit czystosdé filtru miesiac | miesieey | miesiecy

1 & 12

10 | Sprawdzic doskonaly stan wszystkich zainstalowanych akcesoriow miesiac | miesiecy | miesiecy

Ponadto dla wentylatoréw o napedzie pasowym

1 3 B

11 | Sprawdzi¢ naprezenie i stan zuZycia pasow. Zobacz parag. 8.4 miesiac | miesiace | miesiecy

Zobacz rowniez karta danych

12 | Sprawdzic stan nasmarowania lozysk. Zgodnie z paragrafem 8.1 napedowych

Sprawdzi¢ temperature opraw foZyskowych. Po poczatkowym
13 | wzroscie spowodowanym docieraniem, wartos¢ temperatury powinna
pozostawac stata w czasie

1 3 =
migsiac | miesigoe | miesigoy

Ponadto dla wentylatoréw o napedzie ze sprzegtem podatnym

14 Sprawdzié wyosiowanie i nasmarowanie sprzegta. Zobacz paragraf 1 6 12
8.5 miesiac | miesigcy | miesigcy
Dmuchawa:
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Przed rozpoczgciem whunmnla mltlw prac p’nl z abr nalaty [q i odhp.zyt o{.‘l siaci nlil:wcmoj
‘W przeciwnym razie istniaje ni F ia obrazen | uszkodzenial Aby uzyskad duiy k
naleky m.in. prosprowadzst prace i tadeli 2 zp ¥

Lot} -

o a2l

DELTA BELOWER / G5 Eksploatacja przy Qkresy konserwacji
nadcisnieniu

Zalecamy przeprowadzanie konserwacji dmuchawy
zgodnie z podanymi okresami. Godziny eksploatacji
dotycza przecietnych warunkow eksploatacyjnych.
W zalernosci od warunkdw otoczenia | parametrow
eksploatacyjnych moga wystapi¢ rowniet inne okresy.
W takim przypadku nalezy skontakiowac sig z firma
Aerzener Maschinenfabrik.

po plerwszych
25 godz. eksploatacji
po pierwszych
500 godz, eksploatacji
co tydzien
aksploatas)l lub co 114
roku
po kazdych 4000
godz. eksploatacji
lub co 1/2 roku
pa kaddych 8000 godz.
ehsploataci lub co
roku
po kakdych 3 latach

godz. eksploatacii lub

po kaidych 2 latach
po kazdych 20 000

po pierwszych
3 godz. eksploatacji
po kakdych 2000 godz.
po kakdych 16 000
godz. eksploatacji lub

Sprawdzic sruby mocujace i zlgcza srubowe
. dokrecié po ostygnieciu maszyny, -
o ile to mozliwe

Sito rozruchowe, o ile jest zainstalowane
*  sprawdzid; gdy nie zblera ju zanieczyszezan, .
moZna je wymontowad

Filtr ssania
= sprawdzit zanieczyszezenie fillra, w razie potrzeby -

wymienié wkiad filtra, maks. -45 mbardw
*  wymienié whiad filtra a .

Otwory powietrza wiotowego [ wylotowego
. sprawdzié | oczyscié ostong diwickoszezelng .

Pasek klinowy
. sprawdzic, w razie potrzeby wymianic - -
* wymienié .

Regulacja kot pasowych
. sprawdzic, w razie potrzeby skorygowad - -

Zawar cisnieniowy
*  sprawdzic dziztanie - a .

Poziom oleju
*  sprawdzic, w razie potrzeby skorygowac . . L]

Olej smarowy
* wymieni¢ - .
*  wymieni¢, w przypadku koncowych temperatur . .

sprezania powyzej 140°C

Emar staly, tylko przy gazoszczelnym uszczelnieniu walu
wymienié . .

*  wymienit, w przypadku stosowania oleju spec- . .
jalnego firmy Aerzener do tokdw obrotowych i
koficowych temperatur spredania powyzej 140°C

*  wymienit, w przypadku stosowania 150 VG 22010 . .
mocnego ciemnego zabarwienia oleju

Uszczelnienie watu napedowego
w preypadku prestfaczania toksycznyeh § palnysh gazdw)
* wymieni¢

Zawor klapowy zwrotny
*  sprawdzié stopleh zutycla | szczelnosd, wrazie & »

potrzeby wymienic

Elastyczne polaczenie rurowe, o ile wystepuje
sirona toczna f strona ssaca,
w sprawdzié szczelnosE, w razie potrzeby wymienic .

Przewody hydrauliczne, pneumatyczne i pomiarowe,
o lle wystepuja

. sprawdzié szczelnosE, w razie potrzeby wymienic ™
. Zalecenie: wymieniaé co & lat .

' Dwukrotne skrécenie lub zmnigjszenie - (EVMPEFAbFS SLOEZANIA PrI&R Chly roH powyls) :wc
okresow migdzy konserwacjami (zalecenie) - duze zapylania itd,

Przaglad gléwny | remont  (zalecenie)
*  Kontrola / wymiana czescl zamiennych | M

podlegajgoych zuiyciu
*  Kontrola catej maszyny ™

Siinik napedowy Pr t akrosdw k ji | danych dotycracych kanserwacji

*  Przeprowadzi¢ konserwacje wmpmmlxlgwhmr

*  Przesirzegac terminow smarowan preestreegad wekardwek dotyceacych obsbugi | konsersaciil

W podanych alwurh nalezy zhacks wnlkawlﬂrmr-&mnw kompleksowg kontroky dmunhmrz obrotowymi thekami
wl: Zawrzed £ firmag Aerzenar M ik mrﬂ przegp konsersacjl.
Dzlgki regularnej ifaml konserwac)i maszyny fioma Aarzenar (L] 9
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Osuszacz:

Czyn- Opcje serwisowe 5| A B A B

nosé sar-

wisowa Godziny 0 | 4000 | Booa | 12000 | 15000 | 20000
czasu pracy
Miesigce 0 6 12 18 2
kalendarzowe

Keontrola i, jesli to konieczne, wymiana

filtra, kontrola dziatania

Kontrola wydajnoscl, kentrola rotora X x X

Kantrola profilakiyczna wraz z kontrolg
bezpleczedstwa

Wymiana zabezpieczenia termicznago

Kontrola i, jesli to konieczne, wymiana
pasanapgdowego irolek podporowych

Wymiana silnika napedoweago

Kontrola wentylatordw, wirnikow,
silnika, lnzysk

Kontrola ukladu elekirycznegai

sterowania, kontrola dzialania

Kalibracja urzgdzen i czujnikiw
regulujgcych wilgotnose

Kalibracja urzgdzen i czujnikdw
regulujgcych temperaturg

Kontrola obudowy ralora, wrazie

polrzeby wymlana uszezelek rotora

Wymieniacrotor jedynie kiedy pomiar skutecznodeiwykaie, 2e jest o konigczne.

Przenosnik slimakowy rurowy CT:
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Czestotliwosé

Czynnosé
Czyszczenie maszyny ®
Smarowanie przekladni X
Kontrola nakretek i srub ¥
Kontrola poziomu oleju w przekladniach redukeyjnych X
Mapiecie tancucha X

Okresowe inspekcje i rutynowa konserwacja opisana w ninigjszym dziale majg na celu
utrzymanie maszyny w dobrym stanie.

Prace konserwacyjne przeprowadza sie w ustalonych odstepach czasu,

Frzedstawiony harmonogram opracowano zaktadajac, 2e maszyna pracuje Ze standardowa wydajnoscia
na jednej zmianie (8 godzin).

Harmonogram ten nalezy dostosowad do reeczywistych warunkow pracy maszyny.

8.3.1.1 CO 40 GODZIN PRACY (RAZ W TYGODNILU)
Sprawdzic luzy na czesciach ruchomych.

- W razie zidentyfikowania luzu powstatego na skutek nadmiernego zuzycia czesci, aby nie zatrzymywac
maszyny na zbyt dhugi czas, nalezy wymienic wytacznie widoczne i fatwo dostepne czesci.
Pozostale elementy nalezy wymontowac | sprawdzic tak szybko jak to mozliwe.

UWAGA:
nalezy zachowac kilka czesci zamiennych do tych urzadzen.

- Upewni¢ sig, 2e waly napedows i ich wsporniki 3 prawidtowo zamocowane.
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8.3.1.2 CO 500 GODZIN PRACY (RAZ W TYGODNIU)

SILNIK

Sprawdzic pod katem halasu, luzu i nieprawidiowej pracy:
- sprawdzi¢ pod katern halasu, luzu, drzenia elementdw napedu (silnikdw, przekiadni
redukcyjnych, ztgczy, przekiadni, lozysk) poprzez kilkukrotne uruchomienie | zatrzymania maszyny.
- Doktadnie sprawdzié wal napedowy, jego kota zebate i tozyska.
- Wyeliminowac luzy i nizprawidiows prace silnika wymieniajac zuzyte elementy.
- Jednoczesnie nalezy wyczyscic wszystkie czesci | nasmarowac te, kidre tego wymagaja

Uruchomic¢ maszyne w celu rownego rozprowadzenia smaru, Wpompowad smar do chwili, az
zacznie wyciekac przez uszczelke.

Sprawdzm fozyska:

jest to szczegdinie istotne, gdy urzadzenie pracuje pod duzym obeigzeniem |lub w gorgoym
klimacie. W takis] sytuacji nalezy upewnicé sig, Ze temperatura tozysk nie przekracza poziomu 90°C,

- Maszyne naleiy stale kontrolowad w trakcie pracy, sprawdzajac slimak pod katem zu#ycia, co
zagwarantuje regulamy przeplyw materiatu | zapobiegnie przegrzaniu czy emisji halasu
przez ruchome czesci,

- Sprawdzié¢ uszczelki | w razie potrzeby wymienié. Przed wymiang filtrdw przeciwpylowych naleiy je
zanurzys w oleju.

- Malezy regularnie sprawdzac wnetrze slimaka, usuwajgc wszelkie nagromadzone warstwy zanieczyszczer.

- Co jakis czas nalezy umyd i nasmarowad tancuch transmisyjny (przynajmnigj co 300 godzin pracy);
w razie potrzeby napiad lub wymienié jekeli jest zbyl zuEyly.

- Raz w miesigeu wyczyscic filir prézniowy dmuchawy chlodzace] silnika.

WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE

Procedura sprawdzania polgczen elektrycznych:
Sprawdzic | wyczyscic wszystkie polgczenia. Wymienic zuzyte czesci.

841 WYMIANA OLEJU W PRZEKLADNIACH REDUKCYJNYCH

OSTRZEZENIA:
Po ok. 800 godzinach pracy nalety wymienié olej.

Srodowisko robocze jest znacznie zaﬂylnne i narazone na gwaltowne zmiany temperatury, w zwigzku z czym
nalezy regularnie sprawdzac odrzutniki oleju, kotnierze, itd.

Po dotarciu, olej w maszynie nalezy wymieniad przynajmniej raz w roku.

Sprawdzié poziom olgju za pomoca wskaznika pretowego. Olej moZna rdwniez sprawdzic za posrednictwem
przezroczyste] zakretkl. Jezeli 1o konieczne, dopetnic.

Jezeli z maszyny nie korzysta sie diuZej niz szesc miesiecy, olej mineralny straci swoje wiasciwosci, dlatego tez
nalefy go WOWCZas wymienid.
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843 SMAROWANIE
Smarowanie ogranicza sig do kilku elementaw.

W trakcie smarowania maszyna pracuje na minimalnej predkosci, pompujac smar do chwili, az zacznie
wydostawac sie przez uszczelki.

Raz w tygodniu nalezy nasmarowad wsporniki walu.

Uruchomié maszyng w celu rdwnego rozprowadzenia smaru, Wpompowad smar do chwili, a2
zacznie wyciekac przez uszczelke.

Operacja ta przeprowadza osoba o funkcji kierownicze], lub inny pracownik, pod jej bezposrednim nadzorem.

PUNKTY PODLEGAJACE SMAROWANIU

Co 40 godzin Wsporniki walu slimaka
Co 40 godzin Posrednie wsporniki walu slimaka
Zawor gwiazdowy VS10:

8.3.1 CO 8 GODZIN (CODZIENNIE)

Usunat ewentualne naloty, kidre moga sie gromadzic na oczkach siatki zabezpieczajace| otwory.

Po zakohczeniu czynnosci 2wiazanych z czyszczeniem ponownie zamontowad ewentualnie zdemontowans
Zabezpieczenia.

8.3.2 CO 40 GODZIN (TYGODNIOWO)

Kontrola luzow czesci znajdujacych sie w ruchu:
- Skentrolowad zamecowanis waldéw napedowych | odpowiednich wspomikdw
- Po stwierdzeniu luzdw, na ktérych powstawanie narazone sg urzadzenia, konieczne jest (aby
nie zatrzymywac maszyny na zbyt diugi okres czasu) dokonanie wymiany przynajmnigj tych
elementow, ktore sg widoczne | dostepne.
- Gdy tylko jest to mozliwe, zdemontowac | dokonac¢ przegladu urzgdzen, ktore wzbudzity
walpliwosci co do swojego stanu.

ADNOTACJA:
Zaleca sig przechowywanie Kilku czeéci zapasowych tych urzadzen.
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8.3.3 CO 500 GODZIN (MIESIECZNIE)
NAPED

Kontrola (wizualna - stuchowa) halaséw, luzéw i oznak zuzycia:

- Skontrolowaé, kilkukrotnie uruchamiajac i zatrzymujgc maszyne bez produkiu, ewentualnag
obecnosé nietypowych odglosow, luzdw i drgan w komponentach tworzacych naped (silniki.
reduktory, tozyska).

- Dokladnie sprawdzi¢ glowny wal.

Wyeliminowad ewentualne luzy i oznaki zuzycia poprzez wymiang zuzytych komponentdw.

- Jednoczesnie dobrze jest oczyscic | nasmarowac wszystkie zespoly.

Kontrola i ewentualny przeglad techniczny:
- Skontrolowad poprawnosc dziatania, mocowania, zuzycia | stanu reduktorow i przemiennikdw.
Skontrolowad tozyska:
- Sprawdzi¢, zwlaszcza, gdy maszyna pracuje na cigzkich zmianach lub w Srodowisku, w ktdrym panujz
wysokie temperatury, czy temperatura foZysk nie przekracza 90-C.
- Sprawdzic, czy tozyska zaczely halasowac

INSTALACJA ELEKTRYCZNA
Sprawdzanie polaczen elektrycznych:

- Skontrolowac i dokiadnie oczyscic wszystkie potgczenia, a, jesli to konieczne, wymienic
ZUZyle czesci,

8.4.1 WYMIANA OLEJU REDUKTOROW

OSTRZEZENIA:
Po dotarciu (okolo 800 godzin) konieczna jest wymiana oleju.

Poniewaz $rodowisko pracy jest mocno zapylone i podlega silnym wahaniom temperatury, konieczne
jest przeprowadzanie okresowe] kontroli uszczelnien olejowych, kotnierzy i innych.

Po dotarciu olej nalezy wymieniac raz do roku.

Okresowo nale?y sprawdzad (przy pomocy miarki poziomu oleju lub przeZroczystego korka) poziom
oleju. Jesli zachodzi taka potrzeba, uzupetnic.

W przypadku przestoju maszyny przez okres diuzszy niz szesé miesiecy oleje mineralne tracg swoje
wilasciwosci | musza zostac wymienione.
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8.4.3 SMAROWANIE

Punkty smarowania odnoszg sie do niektdrych komponentdw wskazanych na odpowiednich
piktogramach,

Podczas smarowania, prowadzonego na maszynie pracujgce] na minimalnej predkosci, smar nalazy
wpompowywac tak dlugo, az nie zacznie wyciekac z uszczelek.

Wsporniki walow nalezy smarowac co tydzien.

Zaleca sie utrzymywanie maszyny w ruchu, aby zapewni¢ optymalne rozprowadzenie smaru wzdtuz
prowadnic | wpompowywac go tak diugo, a2 nie zacznie wyciekad z uszczelek,

Czynnost ta musi byé wykonywana przez osobe odpowiedzialng lub inne osoby, jednak zawsze pod
j8j bezposrednim nadzorem,

PUNKTY SMAROWAMNIA
Co 40 godzin tozyska waltu napedowego.
Co 40 godzin kozyska zaworu gwiazdowego.

Zasuwa:

3.2 Konserwacja

Raz w miesigcu, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

Sprawdzenia zuzycia ostrza przesuwnego

Sprawdzic¢ prawidtowego dziatanie czfondw élizgowych ostrza przesuwnego
Sprawdzenie zuzycia kotkow prowadzacych ostrza

Sprawdzenie szczelnosci wszystkich pofgczen pneumatycznych i dziatania
zaworu elektromagnetycznego.

3.3 Lubrykacja

Co miesigc smarowac smarem sworznie prowadzace oraz bramy przesuwne.
W przypadku zaworu recznego , nasmarowac partie kontrolne sruby slimaka
przy otwarciu i zamknieciu bramki.

Podwa@jny zawdr zwrotny:
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6-1 - PREEGLADY OKRESOWE

CO 8 GODZIN (CODZIENNIE)

Usungc zanieczyszczenia 2 siatki ochronnej na wlocie | wylocie.

Po jej oczyszczeniu naledy ponownie zamontowad zdjete zabezpieczenia.
CO TYDZIEN

- Sprawdzié mocowanie walu napedowego silnika | cdpowiednich fozysk.
- Sprawdzié, czy wszczelka 25" jest na miejscu, a wylot zachowuje swé) kszraft,

Kontrola preeswitu czescl ruchomych:

- W razie znalezienia przedwitow spowodowanych nadmiernym obcigieniem przekiadni (celem wnikniecia dtugich przerw w pracy
urzgdzenia), naledy wymienic przynajmniej te dostepne | widoczne czesci,

- Wadliwe urzadzenia naleiy wymontowac | dokonad naprawy tak szybko, jak to mozliwe.
UWAGA:
Zaleca sig, aby utrzymywad w magazynie niektdre czedcl wymienionych wytej urzgdzen.

CO MIESIAC
- Sprawdzié zuiycie uszczelek,

6-1.1 NAPED

Sprawdzic (wzrokowo i za pomoca stuchu) poziom halasu, przeswity i zuzycie

- Wialokrotnie uruchamiajac i zatrzymujac maszyne, sprawdzic urzgdzenie pod kgtem nietypowych odglosow, przeswitow i drgan
elementdw napedu {silnik, przekladnia redukcyjna, uchwyty linowe, zigcza, preekladnia, tozyska).

- Dokiadnie sprawdzic wal gtdwny.

=W razie stwierdzenia przeswitu lub nadmiernego zuiycia naledy wymienic zuiyte czesc.

- Zaleca sie, aby w czasie dokonywania kontrali wyczyscif | nasmarowac cate urzgdzenie.

Kontrola i rernont kapitalny:

- Sprawdzic poprawne dziztanie, mocowania, zuzycie i stan jednostek redukcji i regulatordw predkosci.
Kontrola lozysk:

- W szezegdlnodol nalety sprawdzid, czy temperatura toysk nle preekracza 90°C, kledy urzgdzenle pracuje w trudnych warunkach |
w bardzo poraoym klimacie.

- Sprawdzic glosno pracujgce fodyska; w razie potrzeby wymienié lub nasmarowad je.
6-1.2 UKELAD ELEKTRYCZNY
Sprawdzit polgczenia elektryczne:

- Dokladnie sprawdzic | wyczydcid wazystkie polgczenia i, w razie koniecznodei, wymienic zudyte czesci.
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6-2.1 WYMIANA OLEIU W REDUKTORZE
OSTRZEZENIA:
Olej naleqy wymienic po dotarciu (po uplywie okolo 800 godzin).

Jedeli urzgdzenie pracuje w zapylonym Srodowisku, podatnym na zmiany temperatury, wowczas zaleca sie okresowy kontrole
szezelnodcl plersclent | kotnierzy uszezelniajacych, itp.

Po dotarciu, ole] nalezy wymienial przynajmnie) raz do roku.

Okresowo sprawdzac (za pomocy pretowego wskainika lub przezroczystego korka) poziom cleju, W razie koniecznosci vzupeinic
jego stan,

Oleje mineralne po ponad potrocznym okresie bezczynnosci maszyny tracy swoje wihasciwosci i dlatego powinny zostad

wymienione.

6-2.2 PUNKTY SMAROWANIA

Odstep godzinowy Punkt smarowania Crynnosci
150 Eozyska walu napedowego silnika
150 Déwignie sterujace

System roztadunku i system dozowania ZFP/DDM:

Raz na rok, oproznij catkowicie przez ponownym zatadowaniem. Skontroluj wnetrze silosa, i
wyczysc je jesli to konieczne.

Skorzystaj z mozliwosci i dokonaj konserwacji wygarniacza.

- Wymiana uszczelek i pierscieni dfawika systemu uszczelniajacego.

- Sprawdyi stan elastycznych topatek i wymien je, jeéli to konieczne

topatki wygarniacza sg zuzywajacymi sig czgéciami i powinny zostaé wymienione kiedy s3 uzytkowane
ciggle przez 24 godziny na 24, 365 dni / rok.

Aby zapobiec ztamaniu elastycznych topatek, powinny by¢ one wymieniane co 2 lata, w przypadku, gdy
byty uzywane 24 godziny na dobe.

1. WSKAZOWKI DOTYCZACE KONSERWACJI MECHANICZNE)

Te urzadzenia nie wymagajg ciezkiej konserwacji

- Wymiana oleju w silniku przektadniowym.

- Kontrola szczelnoéci i zamkniecia ttoczni do wygarniania z regulowanym dfawikiem.

- Wymiana pierscieni dtawika systemu uszczelniajacego (12) wygarniacza kazdego roku w przypadku
przecieku.

Dla wygarniacza z opcja:
- gornej turbiny; wymiana topatek co roku w przypadku czasu pracy 24 godziny na dobe lub co 2 lata.
- Regulowany dtawik ze smarownica; smarowanie po kazdych 1000 godzin funkcjonowania

Silnik:

50



6.2 Inspection and maintenance intervals

Time interval

= Every 3,000 operating hours, at least every
& months

*  Depending on the operating conditions .
(see fllustration below), at least every 3 years
*  Depending on oil temperature

»  Depending on the operating conditicns .
(see lllustration below), at least every 5 years
+  Depending on oll temperature

«  Vares (depanding on external factors) .

What to do?

Check oil and oil level

Check running noige for possible bearing
damage

Visually check the gaskets for leakage

For gear units with a torque arm: Check the
rubber buffer and change it if necessary

Change mineral il

Replace roller bearing greasa
(recommendad)

Replace oil saal (do not install itin the same
track)

Change synthetic cil

Replace roller bearing grease
(recommended)

Replace oil seal (do not install it in the same
track)

Touch up or renew the surface/anticorrasive
coating

6.4 Inspection and maintenance for adapter AL / AM / AQ.

Time interval
«  Ewvery 3,000 operating hours, at least every 6 months

+  After 10,000 operating hours

= After 25,000 - 30,000 hours of operation

6.5 Inspection and maintenance for input cover AD

Time interval
*  Ewvery 3,000 operating hours, at least every 6 months

+  After 25,000 — 30,000 hours of operation

Zbiornik L1/L2-S20-AD007:

51

What to do?

«  Check running noise for possible bearing
damage
«  isually check the adapter for leakage

» Check circumfierantial backlash
*  Wisually inspect the elastic ring gear

* [Replace the roller bearing grease

*  Replace gil seal (do not install it in the
same track)
Change the elastic ring gear

What to do?

+  Check running noise for possible bearing
damage
+  \isually inspect the adapler for leakage

* Replace tha roller bearing grease

Change the oil seal



Tipo di intervento / frequenza

Ogni

2 settimane

Ogni

Ogni

Ogni

Operation | frequency

Every 2
Week

Every
month

Every 6
months

Every
year

Operacjal/czestotliwosé

Co2
tygodnie

Co
miesiac

Co6
miesiecy

roku

leggibile.

Verificare che la targa d'identificazione sia sempre perfettamente

X

Check that the identification tag is perfectly lagible.

X

Sprawdzié czy tabliczka znamionowa jest idealnie czytelna.

X

Marificare lo stato di usura delle guamizioni.

Check the wear on the gaskeats.

Sprawdzic zuzycie uszezelek,

Verificare che la bulloneria non sia ossidata.

Check that the bolting is not rusty.

Sprawdzic czy sruby nie sa zardzewiale,

Verificare le variazioni di colore del PRFY in alcune zone.

Check variations in FRP colour in some areas.

Sprawdzic zmiany koloru powloki TWS w niekldrych abszarach.

MoM MM X (X M M X

Verificare che non siano presenti gocciolamenti efo frasudazioni.

Check that there is no dripping or oozing.

Sprawdzid czy nie ma wyclekdw | strat.

Varificare che non vi siana deformazioni nella struttura,

Check that there are no deformations in the structure,

Sprawdzi¢ czy struktura nie jest zdeformowana.

Verificare il funzionamento del sistema di sfiato.

Check the functioning of the vent system.

Sprawdz funkcjonowanie systemu wentylacji.

b - - -

Verificare il funzionamento del livello a galleggiante.

Check the functioning of the level gauge.

Sprawdz funkcjonowanie wskaznika poziomu,

Effettuare un’ispezione visiva dellintero SEREATOIO.

Carry oul a visual inspection of the interior of the TANK.

Wykonat inspekcje wzrokows wnetrza ZEIORNIKA.

Mieszadto L1/12-S20-CG002:
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8. EKSPLOATACJA MIESZADLA

8.1 Opisywane mieszadto LIGHTNIN zaprojektowano do pracy ciagte]. Zazwyczaj nie
wymaga ono dodatkowej konserwacji.

Przestroga
Dia urzadzen o zmiennej predkosci okreslono zakres predkosci krytyczneyj,
ktéorego nie naleiy przekraczaé. Takich warunkéw nalezy unikaé, jezeli
urzadzenie obstugiwane jest z napedem o zmiennej predkosci,
Nie zaleca sie rowniez uzywania mieszadla z najwyzsza predkoscig wirowania

lub mieszania cieczy, chyba Ze mieszadlo zostato specjalnie wybrane do
wykonywania tego typu zadan.

8.2 Wszystkie sruby nalezy ponownie dokreci¢ po 12 godzinach od zloZzenia urzadzenia
oraz po kazdej planowanej diuzszej przerwie w pracy.
8.3 Malezy wtaczy¢é mieszadio. Odczekaé pewien czas, az mieszanie ustabilizuje sie, a

nastepnie wykonac wszystkie wymagane regulacje.

Przepustnica S/529-S L1/L2-S20-TCV542:

O KONSERWACJI

~ Co 60/90 dni, nalezy smarowac elementy ruchome produktem “MULTILUB-MOLIKOTE",
celem unikniecia przetarcia i uszkodzenia .

- Ztakg samg czestotliwos$cia | tym samym materiatem, nalezy nasmarowaé dzwignie
kontrolng gdzie tgczy sie ona z przegubem zwrotnym cylindra pneumatycznego.

— Sugerujemy naoliwianie smarem “MULTILUB" tozysk pracujacych po stosownych stronach

W przypadku kiedy w trakcie pojawi sig nieco tlenku po bokach przepustnicy, ktére sg chronione
cyklem malowania, mozliwe jest interweniowanie w analogiczne produkty ochronne, poniewaz
wszystkie te elementy nie naruszajg wiasciwego funkcjonowania.

Jesli pojawia sig problemy nie uwzglednione w niniejszym dokumencie, prosimy Parstwa o telefon
do naszego biura technicznego z pro$ba o porade dotyczaca eksploatacii.

Przepustnica SF/301-DC L1/L2-S20-F2541:

O KONSERWACJI

- Nalezy zweryfikowac¢ czysto$¢ trzpienia cylindra, w celu zapobiegania uszkodzeniu ich
podczas cyklu otwierania-zamykania

~ Co 60/90 dni, nalezy smarowac¢ element ruchomy produktem "MULTILUB-MOLIKOTE" w
celu unikniecia otarcia i uszkodzenia .

— Ztg samg czestotliwoscig i tym samym materiatem, nalezy nasmarowa¢ dzwignie kontrolna,
gdzie taczy sie ona z przegubem zwrotnym cylindra pneumatycznego

- Sugerujemy naoliwianie smarem “MULTILUB" tozysk pracujgcych po stosownych stronach.

Jesli pojawia sie rdza na powierzchni ramy przepustnicy, sugerujemy zastosowanie, po
wyszczotkowaniu tej czesci, kryjacej farby epoksydowej

W razie kazdej innej ewentualnosci nie wspomnianej powyzej, prosze kontaktowaé sie
z naszym biurem technicznym i prosi¢ o porade w sprawie eksploatacji.

Przepustnica SF/302-DC L1/L2-520-LCV558, L1/1L2-S20-FCV479:
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O KONSERWACJI

— Nalezy zweryfikowac¢ czystosc¢ trzpienia cylindra, w celu zapobiegania uszkodzeniu ich
podczas cyklu otwierania-zamykania

— Co 60/90 dni, nalezy smarowa¢ element ruchomy produktem “MULTILUB-MOLIKOTE" w
celu unikniecia otarcia i uszkodzenia .

- Z tg sama czestotliwoscig i tym samym materiatem, nalezy nasmarowac dzwignie kontrolna,
gdzie tagczy sie ona z przegubem zwrotnym cylindra pneumatycznego

— Sugerujemy naoliwianie smarem “MULTILUB" fozysk pracujgcych po stosownych stronach.

Jesli pojawia sie rdza na powierzchni ramy przepustnicy, sugerujemy zastosowanie, po
wyszczotkowaniu tej czesci, kryjacej farby epoksydowej

W razie kazdej innej ewentualnosci nie wspomnianej powyzej, prosze kontaktowac sie
z naszym biurem technicznym i prosi¢ o porade w sprawie eksploataciji.

Zawor bezpieczenistwa L1/L2-S20-PCV425:

If the regulated fluid is clean and the plant is fitted with a filter, maintenance operations will be infrequent
aCourrences.

The user must check the leakage seats af least once a year depending on the need for the valve to close
airtight.

The user himself must establish a suitable interval between one inspection of the seals and the next, also
depending on the effective need for the valve to close airtight in some cases. When performing this
inspection, remove the valve on the piping and dismount all the components as shown below. Firstly, make
sure the recommended spare parts are available (Figs.1+4, parts list).

Zawor bezpieczeristwa L1/L2-S20-PSV425:

In order to ensure proper operation of the valves, they must be audited at least every two years, unless
there is leakage of fluid beiween the seats, where you must arrange for replacement of the package seals
that are essential to prevent the intercommunication between external and internal environment to valve
(dangerous situation for staff both because working fluid is at elevated temperature and pressure, and
because the expelled fluid could lead to the initiation of a potentially explosive atmosphere).

Zawor bezpieczeristwa L1/L2-S20-PSV300, L1/L2-S20-PSV122:

PLAN ZWYKLEJ KONSERWACJI

Kontrola szczelnosci gniazda oraz grzyba na instalacji Po kazdym otwarciu zawonu
lub
co 6 miesigcy dzialania

Kontrola na instalacji szczelnosci zewnetrzne] w przypadku

przeciwcisniania Co 30 dni

Kontrola na instalacji stanu warstwy lakieru Co 6 miesigoy

Zwykia konserwacja zaworu zamontowanego na instalacji,
obejmujaca kontrole szezelnosci | kontrolg powierzchni czese Co 12 miesiecy dziatania
ruchomych zaworu,

Ogélna konserwacja zawory zdjetego z instalacji, obejmujaca
demaontaz, kontrole gniazda, grzyba, w razie potrzeby
docieranie gniazda i grzyba, wymiang uszczelek, natoenie
nowe| warstwy lakieru i przetestowanie na stanowisku do prab.

Po kazdym otwarciu z uszkodzeniem gniazd
lub
co 24 miesigee funkcjonowania

Przetwornik temperatury:
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6.1 Konserwacja

Urzadzenie jest bezobstugowe. Nalezy jednak przeprowadzic okresowg kontrolg zgodnie z obowigzujgoymi preepisami i
dyrekbywami,

Inspekcja moze obejmowacd:
* \Warunki otoczenia

* Nisuszkodzone uszczelnienie polaczen roboczych, wiloty kabli i Sruby pokrywy

* pNiezawodnosc zasilania, zabezpieczenia przed piorunami | uziemien

A\ osTrRzEzENE

Niedozwolona naprawa | konserwacja urzadzenia

* Prace naprawcze | konserwacyjne moga byc prowadzone tylko przez wykwalifikowanych pracownikdw firmy Siemens.

M\ osTrRzEZENE

Niedozwolona naprawa urzgdzen chronigcych przed wybuchem
Nigbezpieczenstwo wybuchu w obszarach zagrozonych ryzykiem wybuchu.

* Prace naprawcze mogg byd prowadzone tylko przez wykwalifikowanych pracownikow firmy Siemens.

Czyszezenie obudowy
¢ Zewngtrzna czesc obudowy oraz wyswietlacz czyse, uzywajac do tego celu wilgotnej szmatki lub tagodnego detergentu.

* Nie stosu) Srodkow czyszczgoych o zbyt silnym dziataniu ani rozpuszezalnikdw. Elementy plastikowe lub pomalowane
powiarzchnie moga zostac uszkodzona.

A\ osTrRzezENE

Wytadowanie elekirostatyczne

Ryzyko wybuchu w obszarach zagrozonych eksplozja, w przypadku wystapienia wyladowania elektrostatycznego, np.
podczas czyszozenia elemeantdw plastikowyech sucha szmatka.

* Japobiega) wyladowaniom elektrostatycznym w obszarach zagrozonych wybuchem.

Przetwornik ci$nienia:
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6.2 Prace konserwacyjne | naprawcze

6.2.1 Okreslanie czestotliwosci konserwacii

A\ osTrRzEZENE

Niezdefiniowana czgstotliwosé konserwacji
Miebezpieczenstwo awarii urzgdzenia, uszkodzenia urzgdzenia lub odniesienia obrazen.

& W zaleznosci od intensywnosci uzycia urzgdzenia zgodnie z wezesnigjszymi doswiadczeniami nalezy ustalic
czestotliwosé powtarzajacych sie kontroli.

* Ma czestotliwosé prac konserwacyjnych ma wplyw np, odpornosé na korozje w zaleznosci od miejsca zastosowania,

6.2.2 Kontrola uszczelek

Sprawdzad uszczelki w regulamych odstepach czasu

Wskazdwka

Nieprawidtowa wymiana uszczelek

Sg wyswietlane nieprawictowe wartosci pomiarowe. W wyniku wymiany uszczelek kotpaka z komorg pomiarows ciénienia

roznicowego moze dojsc do przesunigcia poczatku pomiaru,

* \Wymiana uszczelek w przypadku urzgdzen z komorg pomiarowg cisnienia rdéznicowego moze byd wykonywana
wylacznie przez autoryzowany personel firmy Siemens.

Wakazdwhka
Nieprawidtowe zastosowanie uszczelek

Wowyniku zastosowania nieprawidiowych uszeczelek przy frontowych przylaczach procesowych moga wystgpic bledy
pomiary illub uszkodzenie membrany,

*  Uzywac wylgcznie odpowiednich uszczelek zgodnie z normami przylgczy procesowych lub uszczelek zalecanych przez
firme Siemens.

1. Wyczyscic obudowe i uszczelki.
2. Sprawdzi¢ obudowe i uszezelki pod katem zarysowan | uszkodzen.

3. W razie potrzeby nasmarowac uszczelki,
= lub -

4. Wymienié uszczelki.

6.2.3 Wskazanie w przypadku usterki
Przy ckazji sprawdzadé poczatek pomiaru urzadzenia,
W razie usterki rozroznia sie nastepujgce przypadki:

*  Wewnetrzny autotest wykryt blad, np. uszkodzenie czujnika, biad sprzetowy/programowy.
Wskazania:

- Wyswietlacz: Wskazanie [ERROR" | komunikal z tekstem bledu

- Wyjscie analogowe: Ustawienie fabryczne: Prad usterki 3,6 lub 22,8 mA,
lub w zaleznosc od konfiguracji parametrow

SITRANS P DS 111 {FTMF4.33.. TMF4.34.. TMF4.35..)
ASEN3434631-03, 062013 215
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- HART: Szczegditowe informacje na termat wskazania bledu w urzadzeniu HART-Communicator lub SIMATIC PDM

* Powazny blad sprzetowy, procesor nie dziala.
Wskazania:

Wyswietlacz: brak zdefiniowanego wskazania
- Wyjscie analogowe: Prad usterki < 3,6 mA

W razie uszkodzenia przy uwzglednieniu wskazdwek ostrzegawczych i ninigjszej instrukcji obstugi jest mozliwa wymiana
elektroniki.

6.3 Czyszczenie

A\ osTRzEZENE

Warstwa pylu przekraczajgca grubosé 5 mm
Miebezpieczenstwo wybuchu w obszarach zagrozonych wybuchem. Mozliwosc przegrzania urzadzenia ze wzgledu na
nagromadzenie pyhu.

* Usun nagromadzony pyt, jesli jego warstwa jest grubsza niz 5 mm.

UWAGA

Wilgot we wnatrzu urzadzenia
Uszkodzenie urzadzenia.
* Podczas czyszczenia i konserwac]i urzadzenia upewnij sie, Ze do jego wnetrza nie dostata sie wilgod.

6.3.1 Czyszczenie obudowy

Czyszczenie obudowy
* Zewnetrzng czesc obudowy oraz wyswietlacz czysc, uzywajge do tego celu wilgotne] szmatki lub tagodnego detergentu.

* Nie stosu) Srodkdw czyszezgoych o zbyt silnym dziataniu ani rozpuszezalnikdw. Elementy plastikowe lub pomalowane
powierzchnie mogg zostac uszkodzone.

A\ osTRzEZENE

Whytadowanie elektrostatyczne
Ryzyko wybuchu w obszarach zagrozonych eksplozja, w przypadku wystapienia wytadowania elektrostatycznego, np,
podczas czyszczenia elementdw plastikowych sucha szmatka.

* Fapobiegaj wyladowaniom elektrostatycznym w obszarach zagrozonych wybuchem.

6.3.2 Konserwacja systemu pomiarowego przekaznika ciénienia
Standardowo system pomiarowy przekaznika cidnienia nie wymaga konserwacii,

W przypadku zanieczyszczonych, lepkich lub skrystalizowanych substancji pomiarowych moze by konieczne czyszczenie
membrany. Osady usuwac z membrany wytacznie za pomoca miekkiego pedzla/szczoteczki | odpowiedniego
rozpuszezalnika. Nie uzywac srodkow czyszczaoych dziatajacych agresywnie na material. Zachowac ostroznosc, aby nie
uszkodzié membrany narzedziami o ostrych krawedziach.

UWAGA

Niewtasciwe czyszczenie membrany
Uszkodzenie urzadzenia. Membrana moze zostac uszkodzona.
* Do czyszozenia membrany nie naledy uzywad ostrych ani twardych narzedz.

Wskaznik temperatury:

Every G months after installation, reading precision
must be checked and mechanism rotating parts
must be inspected and lubricated if the ambient
temperatura does not drop below -15°C

for lowest temperatures, lubrication is not carried
out.

Wskaznik cisnienia:
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DIRECT GAUGES

Every & months from the installation date, must be checked
the accuracy of the instrument, the rofating parts of the
echanism and they musl be lubricated with ol if the
ambiegnt femperature do not drop below =15°C. Al lowest
temperature, the lubrication must not be camed out,

GAUGES WITH CHEMICAL SEAL

Besides the recommendations given above, for these
gauges must be dismounted the anly lower part and wash
the diaphragm with proper salvents withoul using any loals
to avold the damage of the diaphragm .

8. BONFANTI — Suwnice

Suwnica znajdujgca sie w maszynowni:

2.2 CZESTOTLIWOSC | WAZNOSC
Czestotliwosé prac konserwacyjnych okreslono w tabelach w dalszej czesci, ktore dotycza
maszyny pracujgcej w normalnych warunkach przewidzianych w zasadach FEM 9.511; jezeli
warunki pracy sg inne, czestotliwosci prac konserwacyjnych w stosunku do danego zespolu naleZy
Zwiekszyd.
Jezeli maszyna jest wykorzystywana prawidlowo i w normalnych warunkach, jej remont moze
nastapic po ckresie uzytkowania wynoszacym ckoto 10 lat, wedtug zasady FEM 9.755 (SW.P.).

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych na suwnicy, celem umozliwienia
bezpiecznego dostepu do niej, nalezy przeprowadzic zamieszczong w dalsze] czeSci analize,
przydatng do oceny i wykonania manewrow potrzebnych do dostepu do maszyny i prac na
wysokosci.

2.3 KONSERWACJA BIEZACA

Obejmuje prace konserwacyjne, ktore mogg by¢ wykonywane bezposrednio przez operatora lub
przez wyspecjalizowany personel, zgodnie z zaleceniami niniejsze] dokumentacji, i ktore nie
wymagaja uZycia szczegolnych przyrzadow i wyposazenia. Operacje te dzielg sig na:

Prace wykonywane przez operatora:

+ QOgdlne kontrole wizualne

+ Sprawdzenia funkcjonalne (sprawdzenie silnikbw, sprawdzenie wylacznikow krancowych,
sprawdzenie hamulcdw na pusto, sprawdzenie przyciskow ,stop/start” i innych funkcji kasety
sterowniczej)

= Sprawdzenie stanu lin, hakow i fancuchow

tancuchy i kota fancuchowe przediuzek kolumny muszg

by¢ okresowo kontrolowane, zgodnie z zapisami w tabeli, | musza

byé smarowane smarem grafitowym do tafcuchow.

Podczas wymiany tancucha nalezy wymienic takZe odpowiednie koto tarficuchowe | odwrotnie. Zawsze
nalezy wymieniac caty zestaw. Wymiang powinien wykonywac wyspecjalizowany personel.

Interwencje wykonywane przez wyspecjalizowany personel:

« Kontrola wizualna kazdego mechanizmu oraz ewentualnych wyciekdow substancji smarngj

+ Kontrola wylgcznikow krancowych i, jezeli zachodzi taka koniecznos€é, smarowanie
mechanizmow, dzwigni lub krzywek uruchamiajgcych w celu zapewnienia ich prawidiowej pracy
i ograniczenia ich zuzycia

58



Kontrola dziatania i kompletnosci kasety sterowniczej i odpowiedniego przewodu

Weryfikacja sprawnosci lin i prowadnic lin

Weryfikacja zuzycia kot fancuchowych

Weryfikacja zuzycia kot

Weryfikacja wizualna urzadzen we wnetrzu szaf celem sprawdzenia ewentualnego

wystepowania pytow

Weryfikacja i czyszczenie zigczy gniazd/wtyczek

+ Woeryfikacja utlenionych stykdéw: nalezy je pokryé, po wyczyszczeniu, cieniutkg warstwg
wazeliny

+ Weryfikacja wozkow ruchomych linii podwieszonej oraz przydatnosci funkcjonalnej tancucha
prowadzgcego przewody i kontrola stanu przewodow.

+ Waeryfikacja sprawnosci | kompletnosci linii zasilajacej i jej komponentow.

2.4 KONSERWACJA OKRESOWA

Obejmuje prace konserwacyjne wykonywane przez personel poinstruowany w tym zakresie,
dotyczgce wymiany, regulacji i smarowania (odnosnie do tych ostatnich dziatah patrz zapisy
ponizszych tabel).

Podczas konserwacji, zarowno czesci mechanicznych, jak i elektrycznych, konieczne jest
ustawienie maszyny w odpowiedniej strefie konserwacji, wylaczenie wylgcznika glownego,
przeprowadzenie wszystkich procedur zabezpieczania maszyny | przymocowanie na maszynie
informaciji z napisem _maszyna w trakcie konserwaciji”.
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KONTROLE

TABELA KONSERWAC.JI OKRESOWEJ | KONTROLE
UWAGI
ROCZNIE
POLROCZNIE |
CO CZTERY MIESIACE |
KWARTALNIE |
CO MIESIAC | |
CO DWA TYGODNIE | |
CO TYDZIEN | |
CODZIENNIE | |
Kantrola funkcyjnosci i integralnoéci stanowiska [&] . .
sterowania | ¥ | Przy kazdym uzyciu suwnicy
1 | Ogledziny stanu maszyny h Przy kazdym uzyciu suwnicy
Kontrole funkcjanalne (praby silnikdw, i , e .
przyciski...) J praby L& | Przy kazdym uzyciu suwnicy
2 Kantrola tabliczek, znakdw i piktogramdw ,"‘
cslrzegawczych |
3 Kontrola urzgdzen elekirycznych (wylgczniki, g
styczniki, uziemienie ifp...) i
4 Sterowanie silnikiw '%
Kontrola regulacji hamulcow klockowych lub |
5 tarczowych, hamulodw silnlkdw . fl
samohamownych
Kontrola sprzegiel sztywnych ilub sprezystych i 13
6 | wspomikow 4

Silnik = reduktor = beben podnoszenia

Kontrola efektywnoéci i integralnedci gicwnaj linii
zasilania i jgj czesci skladowych,

T Kontrola efektywnoscl | integralnegci linii
podwieszaneg) Vub lancucha mocowania kabli i
ich czgsci skiadowych

@
=i

Kantrala wytgcznikow krancowych 3

2 Kantrala wyrdwnania | odleglosci adezytania
elementéw ustalajgcych czujnikdwfatokomorek
transmigji danych

(1)
=y

Kantrola zuzycia kot pasowych, kot zebatych, ko
i prowadnic jezdnych

Kontrola wizualna kazdego mechanizmu i f
kantrola utraty smarawania A

10

Sw

Sprawdzanie poziomu oleju w reduktorach

Kontrola wizualna stanu liny. ‘.}V‘|

G| &G &6 GGG

H Kantrala lin podnoszenia

Wymiana lin podnoszenia Whymiana limy jesi uzaledniona od koniroli w celu zapewnia integralnodc funkcjonalng]

12 | Kontrola bleku | haka podnoszenia

B:!*{_ ‘

&

L[]
13 | Kontrola ogranicznika obcigZzenia r‘_ &
g |
14 | Kontrola zderzakiow . ﬁ é
Kontrala konstruke)i suwnicy [}
15 ’ & @
Kantrola pofgczen gwintowych suwnicy :
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Czyszozenia stanowiska i

urzadzen sterujacych

Ogdlne czyszoczenie wrzgdzenia L'-'

ey
=

Czyszczenia tordw jazdy | szyn
suwnicy

=

Czyszezenie konstrukeji suwnicy

Czyszczenie ziaczy | wiyczek

SIEEIE

Czyszezenie podwieszang] linii
elektryczng] iflub lancucha
utrzymujgcego kable

B

Konirola cbecnodci pylu i
czyszozenie lablicy elekiryczne).

'.-‘Q—':

Cryszczenia wylgcznikiw
kraficowych, fotokomodrek i
reflekiordw

~

Czyszezenie liny podnoszeania

#

I UNUNUNENUNINES

Cezyszezenie bebna podnoszenia

|"f|F‘rzy kazdej wymianie liny podnoszenia

<

Uzupetnié rejestr kontroli
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TABELA KONSERWAC.JI OKRESOWEJ

SMAROWANIE

UWAGI

ROCZNIE

POLROCZNIE

CO CZTERY MIESIACE

KWARTALNIE

CO MIESIAC

CO DWA TYGODNIE
CO TYDZIEN
CODZIENNIE

Kontrola poziomu oleju reduktora
podnoszenia

Wymiana reduktora podnoszenia ,,Jf'

2000 godz. pracy lub 1 raz w roku

Wypelnié rejestr kontroli

Kontrola poziomu oleju reduktora
jazdy pomostu

Wymiana oleju reduklora jazdy #
pomostu I

2000 godz. pracy lub 1 raz w roku

Wypeinié rejestr kontroli

Kontrola poziomu oleju reduktora
przesuwu wozka

Wymiana oleju reduktora przesuwu
wozka

N

2000 godz. pracy lub 1 raz w roku

Smarowac liny podnoszenia

Wypeinié rejestr kontroli

Masmarowac kola jezdne pomostu

Smarowac kota przesuwne wozka

SR
SUSIR

<

Uzupetnié rejestr kontroli

Suwnica znajdujaca sie w bunkrze (RR1):
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2.2 CZESTOTLIWOSC | WAZNOSC
Czestotliwosé prac konserwacyjnych okreslono w tabelach w dalsze] czesdci, ktore dotyczg
maszyny pracujgcej w normalnych warunkach przewidzianych w zasadach FEM 9.511; jeZeli
warunki pracy sg inne, czestotliwosci prac konserwacyjnych w stosunku do danego zespolu naleiy
Zwigkszyt.
Jezeli maszyna jest wykorzystywana prawidlowo i w normalnych warunkach, jej remont moze
nastapit po ckresie uzytkowania wynoszacym okolo 10 lat, wedtug zasady FEM 9.755 (SW.P.).

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych na suwnicy, celem umozliwienia
bezpiecznego dostepu do niej, nalezy przeprowadzic zamieszczong w dalsze] czesci analize,
przydatna do oceny i wykonania manewrow potrzebnych do dostepu do maszyny i prac na
wysokosci.

2.3 KONSERWACJA BIEZACA

Obejmuje prace konserwacyjne, ktére moga byé wykonywane bezposrednio przez operatora lub
przez wyspecjalizowany personel, zgodnie z zaleceniami niniejszej dokumentacii, i ktore nie
wymagajg uzycia szczegolnych przyrzadow i wyposazenia. Operacje te dzielg sie na:

Prace wykonywane przez operatora:

« QOgoblne kontrole wizualne

+ Sprawdzenia funkcjonalne (sprawdzenie silnikdow, sprawdzenie wylgcznikéw krancowych,
sprawdzenie hamulcow na pusto, sprawdzenie przyciskow ,stop/start” i innych funkcji kasety
sterowniczej)

= Sprawdzenie stanu lin, hakow i tancuchow

tancuchy i kola fancuchowe przediuzek kolumny muszg

byc okresowo kontrolowane, zgodnie z zapisami w tabeli, | musza

byt smarowane smarem grafitowym do taricuchdw.

Podczas wymiany taficucha naleZy wymienié takze odpowiednie koto taficuchowe i odwrotnie. Zawsze
nalezy wymieniac caty zestaw. Wymiang powinien wykonywac wyspecjalizowany personel.

Interwencje wykonywane przez wyspecjalizowany personel:

= Kontrola wizualna kazdego mechanizmu oraz ewentualnych wyciekow substancji smarnej

« Kontrola wylgcznikow krancowych i, jezeli zachodzi taka koniecznos¢, smarowanie
mechanizmow, dzwigni lub krzywek uruchamiajgcych w celu zapewnienia ich prawidtowej pracy
i ograniczenia ich zuzycia

Kontrola dziatania i kompletnosci kasety sterownicze] i odpowiedniego przewodu
Weryfikacja sprawnosci lin | prowadnic lin

Wenyfikacja zuzycia kot fancuchowych

Wenyfikacja zuzycia kot

Weryfikacja wizualna urzadzen we wnetrzu szaf celem sprawdzenia ewentualnego
wystepowania pytow

Weryfikacja i czyszczenie zlgczy gniazd/wtyczek

+ Weryfikacja utlenionych stykow: nalezy je pokryé, po wyczyszczeniu, cieniutkg warstwg

wazeliny
+ Weryfikacja wozkdéw ruchomych linii podwieszonej oraz przydatnosci funkcjonalnej tancucha
prowadzgcego przewody | kontrola stanu przewodow,
«  Weryfikacja sprawnosci | kompletnosci linii zasilajace] i jej komponentow.

2.4 KONSERWACJA OKRESOWA

Obejmuje prace konserwacyjne wykonywane przez personel poinstruowany w tym zakresie,
dotyczgace wymiany, regulacjl i smarowania (odnosnie do tych ostatnich dziatah patrz zapisy
ponizszych tabel).
Podczas konserwacji, zarowno czesci mechanicznych, jak i elektrycznych, konieczne jest
ustawienie maszyny w odpowiedniej strefie konserwacji, wylaczenie wylgcznika glownego,

przeprowadzenie wszystkich procedur zabezpieczania maszyny | przymocowanie na maszynie

informacji z napisem ,maszyna w trakcie konserwacji”.
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KONTROLE

TABELA KONSERWACJI OKRESOWEJ |

KONTROLE

UWAGI

ROCZNIE

POLROCZNIE

CO CZTERY MIESIACE
KWARTALNIE

CO MIESIAC

CO DWA TYGODNIE

CO TYDZIEN

CODZIENNIE

Kaontrola funkcyjnosci i integralnedci stanowiska
sterowania

. i . Przy kazdym uZyciu suwnicy

Qgledziny stanu maszyny

. W Przy kazdym uzyciu suwnicy

Kontrole funkcjonalne (praby silnikdw,
preyeiski...)

; Przy kazdym uzyciu suwnicy

Kontrola tabliczek, znakdw i piktogramdw
calrzegawczych

<

Kontrola urzgdzen elektrycznych (wylgczniki,
styczniki, uziemienie itp...)

&
-

Sterowanie silnikdw

Kaontrola regulac]i hamulcow klockowych lub
tarczowych, hamulcdew silnikdw
samohamownych

B
-5, 3 -,

Kontrola sprzegiel sztywnych ilub sprezystych i
wspormikin
Silnik = reduktor = beben podnoszenia

-

Kantrola efektywnosci | integralnodci giownej linii
zasilania i jej czesci skiadowych.

Kontrola efektywnoscl | integralnogcl linli
podwieszana] Viub lancucha mocowania kabli |
ich czesci skiadowych

.
=w

Kantrola wylgoznikow krancowych

Kontrola wyrdwnania | odlegloscl odczytania
elementéw ustalajgoyeh czujnikowfotokombrek
transmisji danych

Kontrola zuzycia kot pasowych, kot zebatych, kal
i prowadnic jezdnych

od| [z e
RE

10

Kontrola wizualna kazdego mechanizmu i
kantrola utraty smarawania

Sprawdzanie poziomu oleju w reduktorach

=

1

Kontrola wizualna stanu liny.

Kontrola lin podnoszenia

G| &% &6 6KENG

Vi'ymiana lin pednoszenia

Wymiana limy jest uzalezniona od kantroli

w celu zapewnia integrainascl funkcjonalng)

12

Kantrola bloku | haka podnoszenia

E:E" |

N

12

Kontrola ogranicznika obcigZenia

<

14

Kantrola zderzakdw

|
=5 N -5,

<&

15

Kontrola konstrukcji suwnicy

Kaontrola pofgezen gwintowych suwnicy

2N

<
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Cryszezenia stanowiska i

urzgdzer sterujgcych il

Ogdine czyszozenie urzgdzenia U'

Czyszczenia tordw jazdy i szyn
sUwnicy

Czyszczenia konstrukcji suwnicy

Czyszczenia zlaczy | wiyczek

Czyszozenia podwieszang linii
elektrycznej illub fancucha
utrzymujgcego kable

Kontrola obecnogcl pylu |
czyszczenie lablicy elekiryczne].

Czyszozenia wylgcznikdw
krancowych, fotokomaorek i
reflektordw

Czyszczenla liny podnoszania

7

I UNUNENENUNINLS

Czyszezenia bebna podnoszenia

|f‘F‘rzy kazdej wymianie liny podnoszenia

<

Uzupetnicé rejestr kontroli
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6.6.2 SMAROWANIE - SMAROWANIE SMAREM STALYM

TABELA KONSERWACJI OKRESOWEJ

SMAROWANIE

UWAGI

ROCZNIE

POLROCZNIE

CO CZTERY MIESIACE

KWARTALNIE

CO MIESIAC

CO DWA TYGODNIE
CO TYDZIEN
CODZIENNIE

Kontrola poziomu oleju reduklora
podnoszenia

. . [ 5] 3000 godz. pracy lub 1 raz w roku
Wymiana reduktora podnoszenia ,,Jf gW SI'PE'E“ & r;estr kontroli
Kontrola poziomu oleju reduktora ,k,p
jazdy pomostu
Wymiana oleju reduktora jazdy ' "“p 3000 godz. pracy lub 1 raz w roku
pomostu ] Whypelnié rejestr kantroli

Kontrola poziomu oleju reduktora
przesuwu wozka

Wymiana oleju reduktora przesuwu [ x
wozka Wl

3000 godz. pracy lub 1 raz w roku
Wypeinié rejestr kontroli

Smarowac liny podnoszenia

Nasmarowacd kota jezdne pomostu

MNasmarowad rolki prowadzace
pomostu

MNasmarowac kota przesuwne wozka

Masmarowac wspornik bebna

AN NS
SIS

<

Uzupetnic rejestr kontroli

Suwnica znajdujaca sie w bunkrze (RR2):
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2.2 CZESTOTLIWOSC | WAZNOSC
Czestotliwos¢ prac konserwacyjnych okreslono w tabelach w dalszej czesci, ktore dotyczg
maszyny pracujacej w normalnych warunkach przewidzianych w zasadach FEM 9.511; jeZeli
warunki pracy sg inne, czestotliwosci prac kenserwacyjnych w stosunku do danego zespolu nalezy
zwiekszyc.
Jezeli maszyna jest wykorzystywana prawidtowo i w normalnych warunkach, jej remont moze
nastgpic po okresie uzytkowania wynoszacym okoto 10 lat, wedlug zasady FEM 9.755 (SW.P.).

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych na suwnicy, celem umozliwienia
bezpiecznego dostepu do niej, nalezy przeprowadzi¢c zamieszczong w dalsze] czesci analize,
przydatng do oceny i wykonania manewrow potrzebnych do dostepu do maszyny i prac na
wysokosci.

2.3 KONSERWACJA BIEZACA

Obejmuje prace konserwacyjne, kitre mogg byé wykonywane bezposrednio przez operatora lub
przez wyspecjalizowany personel, zgodnie z zaleceniami niniejszej dokumentacji, i ktore nie
wymagaja uzycia szczegolnych przyrzadow i wyposazenia. Operacje te dzielg sie na:

Prace wykonywane przez operatora:

+ Ogodlne kontrole wizualne

+ Sprawdzenia funkcjonalne (sprawdzenie silnikdw, sprawdzenie wylgcznikéw krafcowych,
sprawdzenie hamulcéw na pusto, sprawdzenie przyciskéw ,stop/start” i innych funkcji kasety
sterowniczej)

+ Sprawdzenie stanu lin, hakéw i fancuchow

tancuchy i kola tancuchowe przediuzek kolumny muszg

by¢ okresowo kontrolowane, zgodnie z zapisami w tabeli, | muszag

by¢ smarowane smarem grafitowym do tafcuchow.

Podczas wymiany tancucha nalezy wymienic takze odpowiednie koto tafcuchowe i odwrotnie. Zawsze
nalezy wymieniac caty zestaw. Wymiang powinien wykonywac wyspecjalizowany personel.

Interwencje wykonywane przez wyspecjalizowany personel:

* Kontrola wizualna kazdego mechanizmu oraz ewentualnych wyciekow substancji smarnej

+ Kontrola wylgcznikow  krancowych i, jezeli zachodzi taka koniecznosc, smarowanie
mechanizmow, dzwigni lub krzywek uruchamiajgcych w celu zapewnienia ich prawidlowej pracy
i ograniczenia ich zuzycia
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Kontrola dziatania i kompletnosci kasety sterownicze| i odpowiedniego przewodu

Weryfikacja sprawnosci lin | prowadnic lin

Weryfikacja zuzycia kot fancuchowych

Weryfikacja zuzycia kot

Weryfikacja wizualna urzadzen we wnetrzu szaf celem sprawdzenia ewentualnego

wystepowania pytow

« Wenryfikacja i czyszczenie zlgczy gniazd/wtyczek

+ Wenyfikacja utlenionych stykéw: nalezy je pokryé, po wyczyszczeniu, cieniutkg warstwg
wazeliny

= Weryfikacja wozkdw ruchomych linii podwieszonej oraz przydatnosci funkcjonalnej tancucha
prowadzgcego przewody i kontrola stanu przewodow,

* Weryfikacja sprawnosci i kompletnosci linii zasilajacej i jej komponentow.

2.4 KONSERWACJA OKRESOWA

Obejmuje prace konserwacyjne wykonywane przez personel poinstruowany w tym zakresie,
dotyczgce wymiany, regulacji i smarowania (odnosnie do tych ostatnich dziatan patrz zapisy
ponizszych tabel).

Podczas konserwacji, zarowno czesci mechanicznych, jak i elektrycznych, konieczne jest
ustawienie maszyny w odpowiedniej strefie konserwacji, wylgczenie wylgcznika gldwnego,
przeprowadzenie wszystkich procedur zabezpieczania maszyny | przymocowanie na maszynie
informacji z napisem ,maszyna w trakcie konserwacji”.
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KONTROLE

TABELA KONSERWACJI OKRESOWE.J | KONTROLE
UWAGI
ROCZNIE
POLROCZNIE |
CO CZTERY MIESIACE |
KWARTALNIE |
CO MIESIAC | |
CO DWA TYGODNIE | |
CO TYDZIEN | |
CODZIENNIE | |
Kantrola funkcyjnosci i integralnosci stanowiska [ ] . -
slerowania Ed Przy kazdym uzyciu suwnicy
1 Ogledziny stanu maszyny h Przy kazdym uzyciu suwnicy
Kontrole funkcjonalne (proby silnikdw, 1 , by .
preyciski. ) ! lproby L& Przy kazdym uzyciu suwnicy
2 Kontrola tabliczek, znakdw i piktogramow q’:.
oslrzegawczych |
3 Kantrola urzgdzen elektrycznych (wytgczniki, o
styczniki, uziemienie itp...) i
4 Sterowanie silnikow uﬁ
Kantrola regulacji hamulcdw klockowych lub T
5 larczowych, hamulcdw silnikdw ' ﬁ
samohamownyeh
Kaontrola sprzegiet sztywnych ilub sprezystych i 5
& | wepomikéw 4

Silnik - reduktor — beben podnoszenia

Kontrala efektywnosci i integralnesci giownaj linii
zasilania i jej czesci skladowych,

T Kontrola efektywnoscl | Integralnogcl linil
podwieszane| Vub fahncucha mocowania kabli i
ich czetcl skiadowych

5, @
=i

Kantrala wytgoznikow krancowych 3

8 Kantrala wyrdwnania | odleghosci adezylania
elementow ustalajgoych czujnikowfotokomorek
transmisji danych

Kantrola zuzycia kot pasowych, kot zebatych, kot

| 1]

&6 G & | & |6)GGGKG

i prowadnic jezdnych
Kontrola wizualna kazdego mechanizmu i f
10 kantrala utraty smaraowania A
]
Sprawdzanie poziomu oleju w reduktorach ’ ﬁ
Kantrala wizualna stanu liny. |f|
1 ' .
Kantrala lin podnoszenia
Wymiana lin podnoszenia Wymiana liny jest uzaleZniona od koniroli w celu Zapewnia integralnadci funkcjonalne)
@
12 | Kontrola bloku | haka podnoszenia 5 | @.
- T o
13 Kontrola ogranicznika obcigéenia 3
g |
14 | Kontrola zdeszakdw . ﬁ_ &
Kontrala konstruke)i suwnicy oy
15 =
Kontrola polgezen gwintowych suwnicy !
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6.6.1 CZYSZCZENIE
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Cryszezenia stanowiska i

urzgdzer sterujgcych il

Ogdine czyszozenie urzgdzenia U'

Czyszczenia tordw jazdy i szyn
sUwnicy

Czyszczenia konstrukcji suwnicy

Czyszczenia zlaczy | wiyczek

Czyszozenia podwieszang linii
elektrycznej illub fancucha
utrzymujgcego kable

Kontrola obecnogcl pylu |
czyszczenie lablicy elekiryczne].

Czyszozenia wylgcznikdw
krancowych, fotokomaorek i
reflektordw

Czyszczenla liny podnoszania

7

I UNUNENENUNINLS

Czyszezenia bebna podnoszenia

|f‘F‘rzy kazdej wymianie liny podnoszenia

<

Uzupetnicé rejestr kontroli
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6.6.2 SMAROWANIE - SMAROWANIE SMAREM STALYM

TABELA KONSERWACJI OKRESOWEJ

SMAROWANIE

UWAGI

ROCZNIE

POLROCZNIE

CO CZTERY MIESIACE

KWARTALNIE

CO MIESIAC

CO DWA TYGODNIE

CO TYDZIEN

CODZIENNIE

Kontrola poziomu oleju reduklora
podnoszenia

. . [ 5] 3000 godz. pracy lub 1 raz w roku
Wymiana reduktora podnoszenia ,,Rc gW ypelr;"li & r;estr kontroli
Kontrola poziomu oleju reduktora ,Pp
jazdy pomostu
Wymiana oleju reduktora jazdy ' #;. 3000 godz. pracy lub 1 raz w roku
pomostu ] Whypelnié rejestr kantroli

Kontrola poziomu oleju reduktora
przesuwu wozka

Wymiana oleju redukiora przesuwu
wozka

N\

3000 godz. pracy lub 1 raz w roku
Wypeinié rejestr kontroli

Smarowac liny podnoszenia

Nasmarowacd kota jezdne pomostu

MNasmarowad rolki prowadzace
pomostu

MNasmarowac kota przesuwne wozka

Masmarowac wspornik bebna

AN NS
SIS

<

Uzupetnic rejestr kontroli
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9. DE PRETTO - Turbina parowa

| Tabela 1: Przealad okresowych obsiug i przegladow

Okres | przedziat czasowy (')

Ekwiwalentne godziny pracy (EOH) 8 24 168 | 720 | 2.880 | 8.760 | 17.520 | 52.560
llos¢ lat po uruchomieniu 4 8 15
ID | Przeglad / obstuga
Kontrola poziomu w zbiomiku
01 | oleju smameqgo i zbiorniku oleju
regulacyjnego
Kontrola poprawnosci dziatania
02 czujnikow i aparatury
pomiarowe]
03 Kontrola warunkow pracy i
parametrow pracy urzgdzen
Proba zawordow
szybkozamykajgcych
04 Praba zawordw zwrotnych
upustow regulowanych /
nieregulowanych
Kontrola petnego skoku
05 zawordw regulacyjrych [
upustowych / dolotowych przy
niezmiennym obcigzeniu
08 Proba pomp
07 Pobor i analiza probek pary /
kondensatu
08 Czyszczenie/kontrola przez
ogledziny urzadzen
Pobor i analiza probek oleju
09 smarnego (i regulacyjnega) /
mycie ukladu olejowego
10 | Kontreola akumulatorow
11 Praba UPS
12 Testy funkcjonalne i
eksploatacyjne urzadzen
Praby zatrzymania,
13 zabezpieczen i proby
funkcjonalne urzadzen
14 Remont sredni urzgdzen
15 Remont kapitalny urzadzen
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Tabela 1: Przeglad okresowych obsiug i przegladow

Okres | przedziat czasowy (')

Ekwiwalentne godziny pracy (EOH) 8 24 168 | 720 | 2.880 @ 8.760 | 17.520 | 52.560

llosé lat po uruchomieniu 4 8 15

ID | Przeglad / obstuga

16 Testy funkcjonalne i atestacyjne
systemu zabezpieczen

KOLOR / STYL ZNACZENIE UWAGI
OBSLUGA PLANOWA
OBSEUGA NORMALNA _ Poprawa
OBSLUGA WYKONYWANA PRZEZ UZYTKOWNIKA dyspozycyjnosci.
OBStUGA PLANOWA Poprawa obslugi
OBStUGA NORMALNA zapobiegawczej.
OBSLUGA WYKONYWANA PRZEZ UZYTKOWNIKA
Minimalne
OBSLUGA PLANOWA wymagania dla
OBSEUGA NORMALNA . utrzymania
OBStUGA WYKONYWANA PRZEZ UZYTKOWNIKA oczekiwanej
dyspozycyjnosci.
PRZESUNIETA OBSLUGA ZAPOBIEGAWCZA _—
PRZESUNIETA OBSLUGA NORMALNA Dakaza przesuniqcie
Eﬁﬁgﬂﬁ'{:ﬁ OBSLUGA WYKONYWANA PRZEZ niedozwolone.
Minimalne
OBSLUGA ZAPOBIEGAWCZA wymagania dla
OBSLUGA NORMALNA utrzymania
OBSLUGA WYKONYWANA PRZEZ PRODUCENTA oczekiwanegj
dyspozycyjnosci.

PRZESUNIETA OBStUGA ZAPOBIEGAWCZA .
PRZESUNIETA OBSLUGA NORMALNA E:;mmes“"“?"'e
PRZESUNIETA OBSLUGA WYKONYWANA PRZEZ o one
UZYTKOWNIKA :

OBStUGA SPECJALNA Obstuga

niespodziewana i
OBSEUGA WYKONYWANA PRZEZ PRODUCENTA nieoczekiwana.

OKRES/PRZEDZIAL NIEZALECANY | BRAK Niezawodnost |

ODPOWIEDZIALNOSCI PRODUCENTA dyspozycyjnosé
pogarszajg sie.
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Kontrolowanie pracy

W trakcie normalne) pracy instalac)i niezbedne jest ciagle | dokiadne kontrolowanie pracy w
regularnych odstepach czasu: co godzing lub codziennie.

Wartosci aksploatacyine muszg byd sprawdzane w sposab cigghy przez system monitarowania
iflub na przyrzgdach pomiarowych znajdujgcych sie na instalacji.

Wartosci kidre odbiegajg od normy lub ewentuaing usterki wykryte w trakcie kontroll muszg by
natychmiast zghloszone pracownikom posiadajgeym odpowiednie umigjetnosci a ich przyczyny
sprawdzone i usunigte natychmiast jak tylko jest to moZliwe, tak, aby unikngé zagrozenia dla ludzi i
nie planowanych przestojiw,

Ukiad monitorowania w sposob ciggly sprawdza wszystkie pomiary obiektows | w przypadku
(_j przekroczenia preawidzianych limildw w czasie rreczywislym uruchamia alarmy.

Do monitorowania | archiwowania glwnych pomiardw opracowane zoslaly odpowiednia
sirony graficzne,

Malezy regulamie przeprowadzad przewidziane kontrole, przeglady obstugowe i proby.

e Szczegoly | czestolliwosc wykonywania przegladow palrz czest dotyczgca obshugi.

Kontrole przeprowadzane co godzing
ialny: rm

«  Odczylac parametry pracy 2 ukiadu manitorowania Viub z preyrzadow znajdujgoych
sig na instalacii.

«  Fwrocic uwage czy instalacja nig hatasuje w sposab odbiegajacy od normy flub czy
przyrzady nie pokazujg wartogci odbiegajgcych od normmy. Jesli tak, natychmiast
Zghosic o operatorom posiadajgoym ocdpowiednig wiedze | wykonat wszystkie
czynnasci obstugowe tak szybko, jak tylko jast 1o madliwe. Ocenid problam i jeshi to
konieczne, zatrzymad instalacja.

Aby wykryé krytyczne wartosci eksploatacyjne, posiugiwad sie dokumentem® lista
alarrmdw | wiybid”,

'j O ewantualne wsparcie techniczne lub uzgodnienie interwenc)i obshegowych nalezy
;| Zwrbclé sig do dziaty serwisu posprzedanego De Pretto Industrie.
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Okresowe kontrole podczas pracy

i powiedzialny: oparator maszyny

Codziennie nalezy sprawdzic czy nie wystepujg ewentualne przecieki z instalacji
(rdwnied przez ogledziny). Jesli tak jest, natychmiast poinformowad kompeteninych
operatorow | usungc przyczyng przecieku tak szybko, jak tylko jest to mozlive w
celu unikniecia obrazed ludzi lub uszkodzed urzgdzend oraz w celu Zapewnienia
bezpieczne| pracy.

Wikonad wszystkie kontrole preewidziane jako kontrole okresowe | obstugowe wg
procedur i czgstotliwosci podane] w czgsci "obstuga”. Wypenic odpowiadnie raporty
obstugowe.

W przypadku wykrycia problemdw  podezas kontroli natychmiast zghosic to
operatorom posiadajgcym odpowiednig wiedze | wykonad wszystkie czynnosci
obstugows tak szybko, jak tylko jest to moliwe, Ocenié problem i jesli to konieczne,
zatrzymac instalacje.

“obstuga”.

G Szczeqbty, harmonogram kontroll | obslugl oraz formularze raportbw patrz czesd

( j O ewentualne wsparcie techniczne lub uzgodnienie interwencji obslugowych nalezy

Zwrocic sie do dziakuy serwisu posprzedainego De Pretto Industrie,

Generator:
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HARMONOGRAM KONSERWACI ZAPOBIEGAWCZEJ

Oprocz codziennej kontroli ogdlnego stanu i dzialania generatordw zaleca sie przeprowadzanie
okresowych kontroli pod katem koniecznosci przeprowadzenia konserwacji naprawczej.
Generatory  indukeyjne niemal nie wymagaja konserwacji, mimo to witabeli poniZzej
przedstawiono  ogélny  harmonogram  prac  konserwacyjnych, Klient mode zmienié ten
harmonogram zaleinie od swoich dodwiadezen.

Crpstotliwogé Komponent Wymagana konserwacja
Codziennie - Sprawdzi¢ dzialanie peneratora pod kalem  braku
widocznyeh drgan, halasu | preegreewania.
Co miesige Lodyska Sprawdzi lodvska pod katem wycieku oleju.
Co 3 miesigee Wymienniki ciepha Sprawdzic pod katem wyeieku wody.
Szerotka uzicmiajgea | Sprawdzic stopicn zudveia szcrotkl §w razic potrechy
wirnika wymienic.
Urzgdzenie
wriemiajace wirnika
Co pdt roku Fodyska Pobrac  probke  oleju  smamgjgeege 1 zbhadac o
wlasciwosen,
Mocowanic Upewnic sig, @e wsevstkie sruby mocujgee s mocno
dokrecone,
Skreynka zaciskowa | Sprawdzic preewody | wyczyseic izolatory,
Upewnic sig, #2 polaczenia zaciskowe g dokrgcone,
Polaczenia sprawdzic wazyatkie polgezenia elekirvezne
i dokrecenie zaciskow,
Co rok Uzwajenia Emierzye wikainik polaryvzacji.
Tedli wskaimik polaryeac jest mmigjsey mie 15,
preeprowadzil czyszezenie rutynowe lub ogdlne silnika
{w razie potrzeby zapoznaé sig z czescig OGOLME
CZYSZCZENIE ponizej).
Loxyvska Fmierzyvd opor izelac]i loxyska po stronie napgdzane].
Wymiennik ciepla Wycavicic/praetreed ebra (po stronie powielrza) 1 nary
(po stronie wody) wymiennika ciepla.
Uklad smarowania | Sprawdzic¢ dzialanie
olejem lewarowym
Diody wirujace Sprawdzié polaczenia i usunaé pyl.
Maks. oo | Lozyska Wycayicic  lodyska  @wymienic  olgj)  smarujacy
20000 godzin pracy w cabvm ukladzie.
W orazie potrzehy Wymienniki ciepla Wymienid anody ochronne.
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4. Okres eksploatacji toZysk

Po diugim okresie pracy (okolo dwoch lat) nalezy zdjac pokryweg foZzyska i sprawdzic stan
bialege metalu 1 przeswity pomigdzy walem a otworami. W przypadku braku pewnosc
sprawdzi¢ szczeling powietrzna.

Lozysko mnalezy wymienic, jezeli w wyniku zuzycia luz Srednicowy migdzy walem
a otworem przekroczy maksymalng wartos¢ wskazana w rozdziale 01 \WLASCIWOSCI
ELEKTRYCZNE I MECHANICZNE".

Uktad oleju lewarowego:

311 Maintenance

Dperaﬂng state code Timing
FU = during functioning G = day (24 hrs)
FE = during shutdown 5 = weEk
M = marith
A = year
Equipment Inspection / test Operating | timing
state
il tank s check of oplical level and temperatura FU G
Pressure valves * |eakages FU G
Lines *  values as par dwgs Fu M
+ friction areas on hoses FuU G
+ visual check of filter clogging indicatar FuU SG
# filter cartridge replacamant
Filters — when clogging ind. signal FU -
— check FE 3M
Drive (pump, motor, coupling) + checking the pressure FuU G
= checking the noise of the pump FU G
+ checking the temperature of pump body FU G
Felbef valves « switching onfoff of solenoid valves FU Lt
* measuramant of entry voltage/currant FU M
Piping # check the tightness on joints FU =
Fluid # chemical analysis of the oll FU A
FU M

Przektadnia ptaska:
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Dlugogéé okresow wskazanych w tabeli 6 zalezy od warunkow eksploatacji
przekladni. Podano tylko usrednione diugosci okresdow. Dotycza one:

* codziennego czasu eksploatacji 24 h,

» czynnika obcigzenia 100 %,

» temperatury oleju na wejsciu odpowiadajgcej znamionowej temperaturze oleju na
wejsciu, jak wekazano w zalgczniku 01.

Operator | uzytkownik muszg zagwarantowac przestrzeganie terminow okreslonych
w tabeli 6 ,Czynnosci konserwacyjne | naprawcze”.

Dotyczy to rowniez czynnosci konserwacyjnych ujetych w harmonogramach
konserwacji wewngtrznej przez operatora.

Eksploatacja | konserwacja powinny przebiegaé¢ zgodnie z instrukcja obstugi.

Szczegoly techniczne zamieszczono na odrgbnej Karcie ,Dane techniczne” dla
konkretnego zamowienia, oraz w ,Wykazie urzgdzen™.

78



Tabela 6: Czynnosci konserwacy|ne | naprawcze

Eksploatacja Czestotliwosé Uwagi

Sprawdzenie temperatury | Regularnie Patrz pkt 5.8.6 . Temperatura

oleju na wiocie oleju na wlocie”

Sprawdzenie odotosdw Fegularnie Paltrz pkt 7.2 Zmierzony

przekladni poziom natezenia d2wieku
lub obliczony poziom mocy
dzwigku”

Kontrola pod katem Codziennie Patrz pkt 10.3.9

wyciekow z przekladni

-Uszczelnienia labiryntowe'

Badanie zawarlosci wody
w oleju

Pierwsze sprawdzenie po ok. 400
roboczogodzinach, nastepnie po
uptywie kazdych 5000
roboczogodzin lub przynajmnigj raz
wroku.

Fatrz pkt 10.3.2 ,Badanie
zawartosci wody w oleju”

Czyszczenie
odpowietrznika

Gdy jest wymagane

Patrz pkt 10.3.5
.Czyszczenie
odpowieirznika”

Czyszczenie korpusu
obudowy

Gdy jest wymagane (oznaki korozji,
nieprzyjemny zapach itp.)

Patrz pkt 10.3.6
.Czyszczenie przekladni”

Sprawdzenie srub
mocujgcych

Po uphywie ok. 400 roboczogodzin
od rozruchu, nastepnie
przynajmniej raz na 5 lat

Patrz pkt 10.3.11
~Sprawdzenie stanu
dokrecenia srub
mocujacych”

Sprawdzenie loZysk

Corocznie, jesli drgania walu iflub
temperatura lozysk/ogranicznikow
wzrasta o maks. 25 % powyzej
wartosci nominalnych pod
ustabilizowanym obcigZeniem

Patrz pkt 10.3.7 tozyska
promieniowe”

Poréwnanie wartosci drgan
uzyskanych z monitoringu
toZysk z wartodciami
poczgtkowymi (statymi
wartosciami
referencyjnymi) przy
rozruchu.

Co miesiac

Patrz pkt 10.7 ,Przeglad
ogalny przekiadni”

FPordwnanie wartosci
temperatury uzyskanych z
monitoringu lozysk z
wartosciami poczatkowymi
(stalymi wartosciami
referancyjnymi) przy
rozruchu.

Ca miesigc

Patrz pkt 10.7 Przeglad
ogolny przekiadni”

Sprawdzenie ukladu styku
zebow

Od pol dnia do maks, kilku dni od
rozpoczecia eksploatacii 2 petnym
obciazeniem po pierwszym

rozruchu
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| Ogledziny zebow
Stan wewnatrz przektadni

Po pieciu latach eksploataci,
nastepnie corocznie

Przez otwor inspekoyjny,
patrz pkt 10.3.8. . Zeby”

Przeprowadzenie petnego | Co 5 lat

przegladu przektadni

Co roku, jesli monitorowane

Patrz pkt 10.3. ,Opis
czynnosci konserwacyjnych |
naprawczych’”

wartosci wykazujg odchylenia o
ponad 25 % od warlosci
Znamionowych

Przeglad obracarki Patrz pkt 10.4 ,Obracarka
pomacnicza”
Kontrola cisnienia oleju Regularnie Patrz pkt 10.5 Uktad
smarowania”
Sprawdzenie stanu Regularnie Patrz pkt 10.5 Uktad
chtodnicy oleju smarowania”
Sprawdzenie Regularnie Upewnic sie, ze sygnal jest
oprzyrzgdowania nadawany, Patrz pkt 10. ...
Oprzyrzadowanie”
Przektadnia spowalniajgca:
Information —
Service and Maintenance Intervals Service and Maintenance Work soe Section
At least every six months - Wisual inspaciion 5.2
- Check for running noises 5.2
- Check il level 5.2
- Re-greasa 5.2
(applicable only to free drive shaft / Option W
and on agitator bearings ¢ Option VL2 FVL3)
- Replace automatic lubricator (for operating 5.2
times = & hiday: a raplacement interval for tha
lubricant dispenser of 1 year is parmissible)
ionly with IEC/NEMA standard motors)
For oparating tamparaturas up fo 80°C | - Change the oil 5.2
Every 10000 oparating hours - Clean or replaca tha vant plug. 5.2
at least every 2 years
(The interval is double this if the unit is
fillad with synthetic producis)
For highar temperatures or axtreme
oparating conditions (high humidity,
aggressive environments and large
temperature fluctuations) the oil change
intervals must be halved.
Every 25000 operating hours, - Replace shaft sealing rings if worn 5.2
at least every 5 years - Re-lubrication of the bearings in the gear unit 5.2
Al least every 10 years - General averhaul 52

Uszczelnienie obrotowe:
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8.2 Daily Inspection
Check the rotating unions for tightness.

Risk of injuries due to applied line pressure

If you have to work on the rotating union and feed pressure of the flow medium is ap-

plied or there is residual pressure in the piping system of the machine, the flow medium
Warning can escape under pressure when releasing the connections. You and other people

may suffer severe injuries.

1 Ensure that no feed pressure is applied.
0 Ensure that there is no residual pressure in the piping system.

During operation of the machine, leakages may occur at the
connections and hoses depending on the requirements to
the rotating unions.

<

1. Garry out daily visual inspections in order to check wheth-
er leakage and/or damage occurred at the connections
(see arrows).

If you detect leakage/damage:

1. Stop the machine.

2. Replace the defective hoses with new ones.

3. Seal leaking connections.

4. If the rotating union is worn and leaks, replace it with a
Fig. 8: Inspect visually new one. Repair kits for various models can be obtained
from DEUEBLIN.

8.3 Weekly/monthly maintenance

You must only carry out the maintenance works described herein if your rotating un-
ions are equipped with an oiler (1).

Info

Rotating unions with an oiler have an internal lubricating oil reservoir, which gradually releases oil for
the lubrication of the components. This lubricating oil reservoir has to be refilled at least once per
month. If the rotating unions are operated at high speeds, the oil reservoir has to be refilled after one
week.

Faor the filling of the oil reservoir, you must use high-quality motor oil.

If your rotating union is equipped with an oiler (arrow) com-
plete the following steps:

1. Open the ociler cover.
2. Fill the oiler with four to five drops of ail.
3. Close the oiler cover

5, il Sl
* %
)2

Fig. 9: Refilling the lubricating oil reservoir

Pompa:
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raliaf valva).

Proper functioning of the pump can be checked by
listening to the nolse and by checking the pressure
gauge. The time taken from switching on to
pumping should not exceed 30 seconds,
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T Maintenance / repair
7.1 General information

Steimel gear pumps largely require no mainte-
nance under normal operating conditions if they
are operated with media having good lubrication

properiies.



It is adwvisable to regularly chack the perfarmance
data, Integration of coresponding menitoring
devicas, such as operating hours counfiers,
pressure gauges, pressure and temperature
manitars ate., will depand on the requirements and
the relevant regulations.

Please nota the following points whan carrying out
maintenance wark on the overall system;

- Check that all securing screws, bolts and
connactions are tight and retighten if necessary,

= Check alignment of the coupling, Examine
aelastomers for wear.

- Check the pump for leaks, in particular tha
shaft seals,

7.2 5Shaft seal
T7.2.1 Stuffing box packing

The stufiing box gland nut may be tightenaed anly
lightly =0 that the packing allows slight leakags

during operation, thus dissipating the frictional
heat.

If the: leakage rate is too high after a long operating
period, tightan the nuts on the stuffing box gland
uniformily by 176 of a turn. Then observe the leak-
age. If it is no longer possible to tightan the stufiing
box gland nut, you must fit an extra packing rng. It
iz generally not necessary to replace the entire
packing assembly.

Should it be necessary to renew the packing
azsembly neveriheless, also assess the condiion
of the shaft bearing assembly and the seal seat.

If there are signe of major scoring on the shalt, the
shaft must be exchanged since, otherwise, this wil
imipair sealing with new packing rings.

The joints of the packing rings or cut ring sections
miust be mutually offset by approx. 90°,

The jaint should be at the top on the last ring at the
gland and.

The packing rings must be carefully bent open bath
axially and radially only sufficiantly to permit them
iz just be slid over the shafi.

T7.2.2 Axial face seal ! rotary shaft seal

Maintenance of the axial face seal is resticted o
checking for lzaks (inspecton infermittent 100hH).
Vary slight leakage of the axial face seal is
permitted.

Should the leakage be higher than this, the axial
face seal must be rengwead. When doing this, also
inspach the pump beanng assembly,
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Tha rotary shaft seal requiras no maintenancs
either, Should it leak, it must be renewed
(imspaction intarmittant 100hR).

7.2.3 Twin seals

O twin seals and combinad seals, the guench
fluid level in the recipient must be checked
constantly and topped up if necessary,

7.2.4 Pressure relief valve

Please follow the steps balow should it be

necessary o regulate / adjust the cpaning preassure
of the prassure relieve valve:

- Lnscrew the pressure cap and undo the lock nut.

- The required opening pressure can be set by
furning the threaded bushing ! regulating screw
which is then accessible,

Turmning clockwisa: increases the opening
QRRSELNe.

Turming counter-clockwise: reduwces the opening
pressure.

Recommended values for pressura setting:
approx. 10 % above the operaling pressure |
wiorking pressure of the system.

- Berew the pressure cap back on
{do not forget the sealant),

7.3 Dismantling and re-assembly

7.34.1 Basic instructions

The unit must be safeguarded so that it cannot be
switched on before staring dismantling work.

The shut-off elements in the supply and delivery
lime must be closad. The pump must hava reached
ambient temperature

7.3.2 Dismantling the wunit

Digconnect the electrical power supply
Remove any fitted addifional connections
Linit on swb-plate;

Remove the coupling guard

Dizconnect the motor leminals

Detach the molor from the sub-plate
Dizengage the purmp and maolor

by mowing the maotos's position

Detach the suction and delivery conneclion
Detach the pump from the sub-plate

Linit with pump support / infermediate
bracket

Dizconnect the motor leminals

Detach the motor

Diatach the suction and delivery conneclion
Detach the pumip from the pump support [
intermediate brackat
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10. SPIG - Skraplacz powietrzno-parowy
5.1. Kontrole
Nalezy wykonywaé regularnie opisane ponizej kontrole:

Szcezelnosé:
» Kontrola uszczelnien i dlawikow w zakresie wyciekow:;
= Kontrola polaczen kolmierzowych w zakresie wyciekdw i docisnigeie w razie potrzeby.

Wentylatory, kolo zebate:
¢  Wyciek smaru na otworach walow (wymagany przestdj);
Poziomy oleju;
Wibracje na jednostce i na napgdzie (podezas pracy);
Kontrola temperatury tozysk;
Kontrola momentu obrotowego lopat wentylatora (wymagany przestdj);
Kontrola topat w zakresie réznych depozytow i1 uszkodzen (wymagany przestdj);
Zwraca¢ uwage na halas powodowany przez tozyska;

Zlacza kompensacyjne:
s Sprawdzi¢ brak korozji; przeguby musza by¢ nasmarowane

Inspekcja w obszarze chlodzonego powietrzem kondensatora:
o Zwracad¢ uwage na hatasy oznaczajace wyciek w obszarze zebrowanych rur.
e Zwracac uwage na jednolita temperature schladzanych powierzchni.
¢ Porownac roznice pomigdzy temperatura kondensatu i temperaturg pary, obserwowac przez
okres ponad 24 godzin (zapisy DCS). Roznica nie moze przekraczaé 4°-6° C. W przypadku
wigkszej roznicy nalezy wykonac kontrolg wycieku powietrza,
* Sprawdzi¢ zanieczyszczenie elementy powierzchni chlodzenia (elementy zebrowanych rur)

W przypadku diuzszych przestojow nalezy postgpowaé zgodnie ze wskazowkami zawartymi w
instrukcjach roznych komponentow jednostki kondensatora chlodzonego powictrzem.

5.2. Konserwacja prewencyjna: zalecane kontrole

Inspekcje 1 kontrole zalecane w instrukcjach OEM poszezegolnych urzadzen (np. jednostka ekstrakeji,

zawory, pompy, oprzyrzadowanie) zalaczonych do ninigjszego dokumentu muszg by¢ wykonywane
regularnie przez operatorow SCP.
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5.2.1. Inspekcje codzienne

CODZIENNE

Monitorowanie 1 nagrywanie:

Temperatury powietrza srodowiska:

Systemu prozniowego;

Kotnierza roztadunku turbiny pary oraz prozni;

Temperatury kondensatu;

Silnikéw wszystkich wentylatorow & skrzynki przekladniowe;

Pomp kondensatow oraz ich silniki;

Odczytow wszystkich temperatur migjscowych oraz wskaznikow cisnienia. Nastgpnie
nalezy pordwnac je ze wskaznikami DCS, odnotowujac wszystkie dewiacje, w celu ich
przestudiowania,

Sprawdzi¢ jakikolwick nadzwyczajny halas, wibracje i wzrost temperatury powierzchni, zwlaszeza
w poblizu lozysk. Sprawdzi¢ rowniez wszystkie wycieki oleju lub wody:

*  We wszystkich silnikach wentylatorow & skrzynkach przekladniowych
e Pompach kondensatu oraz ich silnikach

Sprawdzi¢ wzrokowo:

s Zwijki, obszary przywierania papieru/ plastiku oraz obszary maskowania, zwlaszcza
wewnatrz komdr wentvlatora.

Uwaga:
e Najakikolwiek dzwick przywodzgey na mysl wyciek w zwijkach rurek na przejsciach
obwodowych 1 na przejéciach pomigdzy drogami SCP.
s Na jakgkolwiek niezwyczajng wibracje na mostku wentylatora kazdej komory wentylatora.

Sprawdzaé:

* Recznie jednolita temperature zwijek rur.
s (Czy poziomy cieczy w zbiorniku kondensatu i w studzience spustowej sg odpowiednie.

* Zalecenia DCS dla wszystkich temperatur kondensatu i powietrza ekstrakcji na przejsciach
SCP.

Sprawdzaé co 24 godziny:

e Srednia réznice pomiedzy temperatura pary wylotu, temperaturami kondensatu i
temperaturami powietrza ekstrakcji, ktora nie moze przekracza¢ 3— 5 °C, Jezeli roznice sq
wicksze nalezy sprawdzi¢ obecnosc ewentualnych wyciekow powietrza na linii SCP, oraz
sprawdzic stan funkcjonowania ejektora pary prozni.
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5.2.2. Inspekcje miesieczne

MIESIECZNE

Sprawdzac:

s Poziom oleju w skrzynkach przekladniowych wentylatorow i w pompach, dolac w razie
koniecznosci, Przed dolewaniem oleju do silnikow elektrycznych nalezy je zatrzymac ( nalezy
zapoznac sig¢ z instrukcjami producenta oraz karta smarowania).

o Szczelnosc walow

s Sprawdzac jednostki wentylatora- skrzynek przektadniowych — silnikow pod wzgledem
wywazenia, wibracji, poprawnego zamontowania oraz hatasu, ktoéry moze oznaczac usterke

tozyska.

s Sprawdzic¢ jednostki pompy — silnik pod wzgledem wywazenia, wibracji, poprawnego
zamontowania oraz hatasu, ktory moze oznaczac usterke lozyska.

=  Wykonac kontrolg temperatury powietrza srodowiska w odniesieniu do cisnienia wylotowego

turbiny.
5.2.3. Inspekcje co 6 tygodni
CO 6 TYGODNI

Przeprowadzac szczegotows 1 dokladng inspekcjg oZzebrowania zwijek rur, w celu usunigcia
zanieczyszezen, korozji, wyciekow i uszkodzei.

Wydajnos¢ wymiany ciepla zalezy bezposrednio od stopnia zanieczyszezenia powierzchni, zostaje
zredukowany transfer ciepla do powietrza, powodujge wzrost przeciwceisnienia w turbinie, z
konsekwentnym obnizeniem generowanej mocy.

Sprawdzaé:

* Zawory zamontowane na silowniku, ich ruch i stan nasmarowana. Zapoznac sig z instrukcja
producenta.

o Prace wszystkich zaworow, w razie koniecznosci nasmarowac trzpien. Sprawdzi¢ szezelnosc
uszczelnienia trzpienia 1 uszezelnié w razie koniecznosci.
Polaczenia rur kotnierzowych 1 dokrgeié sruby w razie koniecznosci.

s Oddziclacze skroplin na kondensatorach ejektordw i wyczysci¢ je w razie koniecznosci,

5.2.4. Inspekcje co 3 miesiace

CO 3 MIESIACE

Wstrzykna¢ nowy smar do tozysk silnikow wentylatora ( zapozna¢ sig ze schematem smarowania i
instrukcjami producenta).

Nasmarowac ponownie wszystkie fozyska silnikow pomp ( zapoznac sig ze schematem smarowania i
instrukcjami producenta).
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5.2.5. Inspekcje co 6 miesiecy

CO 6 MIESIECY

Wryczyscic zwijki rur przy pomocy systemu czyszezacego. Polepszy to transfer ciepla i w konsekwencji
zwickszy wydajnos¢ Kondensatora Chlodzonego Powietrzem, oraz calej linii.

Przeprowadzid test prozniowy, zwlaszeza przed okresem przymrozkow ( pdZna jesien).

Nasmarowac ponownie wszystkie loZzyska pomp ( zapoznac sig ze schematem smarowania 1
instrukcjami producenta).

5.2.6. Inspekcje co 10 miesiecy

CO 10 MIESIECY

Wstrzykna¢ smar do fozysk skrzynek przekladniowych wentylatora ( zapoznaé si¢ ze schematem
smarowania i instrukcjami producenta).

5.2.7. Inspekcje roczne

CO ROKU

Wymienié olej w przekladniach z¢batych wentylatordw, zgodnie z instrukejami producenta (w
zaleznosci od rodzaju oleju: 10000 h do 20000 h pracy). W przypadku dhugich okreséw przestoju: co
roku.

Sprawdzi¢ moment obrotowy nakrgtek na piascie wentylatora i na zaciskach lopat wentylatora,
wymieni¢ skorodowane nakretki i sruby, Odnosnie momentow obrotowych nalezy zapoznac sig 2
instrukcjami producenta.

Sprawdzic
s  Rownomiernosé odstepu migdzy topatami wentylatora i pierscieniem wentylatora.

* Stan pomalowania lopat wentylatora, ewentualne uszkodzenia i korozjg, pomalowac je w razie
koniecznosci.

Sprawdzic wszystkie niezabezpieczone elementy maszyn rotacyjnych pod wzgledem korozji ( np. wal,
sprzegla). Zabezpieczyc je przy uzyciu zalecanych smardw/ olei.

Kompensatory: sprawdzi¢ mieszki oraz ich spawy pod wzgledem popekania lub korozji.

Sprawdzic zawiasy kondensatorow pod wzgledem korozji, nasmarowac w razie koniecznosci.

Odsaczyé ciecz ze zbiornika kondensatu oraz ze studzienki. Otworzye wlazy 1 usunaé naleciatosci (
czgsteczki rdzy), jedli to konieczne. Wymienic uszezelki i zamknag.

Wentylator osiowy:
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5 KONSERWACJA RUTYNOWA

Chociaz wentylator nie wymaga wielu czynnosci konserwacji, mimo to zaleca sie przeprowadzenie regularnych
kontroli, minimum co trzy miesigee, w celu sprawdzenia ewentualnych uszkodzen spowodowanych na skutek wibracji,
zabrudzen, zuzycia lub peknigcia.

Zalecana czestotliwosé prac konserwacyjnych zalezy od uzytkowania lub zastosowania wentylatora | musi byc
okreslona przez operatora,

Waine

Przed przystapieniem do prac konserwacji, kontroli lub smarowania, nalezy zadbac o wdrozenie
obowigzujgcych przepisow bezpieczenstwa.

Sprawdzi¢ prawidlowe dziatanie wentylatora i upewnic sig, Ze nie wydaje on dziwnego hatasu lub nieregularnych

wibracji.

Whyigczyc urzgdzenie i sprawdzic wzrokowo wentylator, kontrolujgc mozliwe zabrudzenia lub uszkodzenia.

Sprawdzi¢ wzrokowo potaczenie lopatki z piasta.

Wymieni¢ skorodowane Sruby, nakretki | podkladki.

Sprawdzic czy otwory odptywowe sa drozne.

Whyczyscic wentylator i jego obudowe z zabrudzen przy uzyciu szczotki i strumienia wody pod maksymalnym

cisnieniem 3 barow (45 psi).

+« Usunaé mo2liwe Slady Sniegu lub lodu przed kazdym wiaczeniem wentylatora i po kazdorazowych opadach
gniegu, niezaleznie od ich intensywnosci.
Co miesigc nalezy skontrolowac poziom wibragji.
W przypadku zastosowania silnika dwubiegowego, przed przejsciem z wysokig] do niskiej predkosci nalezy
zatrzymac silnik na czas wystarczajacy do osiggnigcia przez wentylator predkosci nizsze| od robocze], po
czym mozna uruchomié go ponownie.
W przypadku zmiany kierunku obrotow, przed dokananiem jej, nalezy catkowicie zatrzymac wentylator.
Sprawdzi¢ czesci lakierowane | odnowit je w przypadku uszkodzenia. Szczegdlne] uwagi wymagajg
krawgdzie zamocowania w wiezach chlodniczych, gdyz fatwo ulegajg zniszczeniu, dlatego tez zaleca sig
kontrolowaé je co pot roku.

+« W przypadku topatek wykonanych z materiatu z dodatkiem widkna szklanego (FPR) i zabezpieczonych
antystatyczna powlokg ochronng, naleiy co szesc miesigoy sprawdzac czy cata powierzchnia jest pokryta
farba i w razie koniecznosci pomalowac miejsca odsloniete.

Firma Axial Fans Int zaleca wykonanie zdjec kazdego ewentualnego uszkodzenia | przestanie ich z opisem usterki na
adres siedziby Axial Fans Int S.r.l w celu dokonania oceny uszkodzen.

Silnik elektryczny:

5. KONSERWACJA
= Utrzymywac silnik w czystosci, zwlaszcza pomiedzy zebrami po to, aby nie zaktocac wentylacii.
- Okresowo czyscic kratke oslony wentylacyjnej, aby uniknac zakidcen przeplywu powietrza.

Przektadnia:
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Ma co nalezy zwréci¢ uwage...

Mozliwe uszkodzenia w razie
zlekcewazenia

* Pierwsza wymiana cleju po 100
godzinach, maks. 800 godzin na
usuniecie drobin, jakie pojawig sie w
oleju w czasie docierania przekiadni.

* Przedwczesne uszkodzenie kot zebatych
i tozysk (ostateczny wplyw - skrocenie
okresu Zywotnosci przektadni)

« Regularne wymiany oleju, jesli doszio do
utraty zdolnosci smarowania.

« Jesli olej utraci swoje wlasciwosci,
wowczas jego zdolnosc przeciwdziatania
zacieraniu i jego dziatanie antykorozyjne
bedg ograniczone -> uszkodzenie kot
zebatych i fozysk

+ Nie dopuszczaé do wnikania piasku,
wody, cementu...

» Uszkodzenie kot zebatych | lozysk

= Sprawdzit odpowietrznik.

= Niedrozny odpowietrznik -> wycieki
-= zbyt niski poziom oleju
-> uszkodzenie kot zebatych i tozysk

Minimum

Po pierwszym
uruchomieniu

Cob

miesiecy Co roku

Co miesigc

Mocowanie .
przekiadni

Korozja "

Wyosiowanie

Wycieki oleju *

Smarowanie

Czystosc

Migprawidiowe .
hatasy i wibracje

Poziom aleju *

Analiza probki
aleju

Smarowanie
smaram

Keontrola
prawidiowosci
dziatania sprzegla
jednokierunkowego

{ lub co dwa
lata)

Sprzegla -
elementy
elastyczne
Zapoznad sig z
odpowiednig
instrukcjg obstugi

wzgledem korozji.

(1) Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ podzespoly wewnetrzne przektadni pod

Te kontrole nalezy powtdrzyé po kazdym dluzszym ckresie przestoju (zapoznac sie z
sekcja Przediuzony okres przestoju” w rozdziale KONSERWACJA").
Wynik te] kontroli musi zostaé¢ udokumentowany | musi by¢ dostepny na zadanie.

Wszelkie oznaki korozji podzespolow wewnetrznych przekiadni nalezy zgtaszac firmie

Hansen Industrial Transmissions nv.
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11.2.2 Wymiana oleju i uzupelnianie smaru

Pierwsza wymiana oleju
Po 100 godzinach i nie poZniej niz po 800 godzinach eksploatacii:
- Najpierw uzupelni¢ poziom w miejscach przeznaczonych do smarowania, o ile sg
dostepne.
Migjsca te vzupelniaé smarem, kKiedy przekiadnia jest ciepta.
- Wymienic olej. Uzywad nowego oleju lub oleju usunietego po przefiltrowaniu. Nie
uzywad filtru uktadu smarowania (o ile jest dostepny).
Przefiltrowaé usuniety olej co najmnig] 10 razy. UZzyé filtru o rozmiarze oczek 10 pm lub
mnigjszym, o wskazniku beta 200 lub wyzszym. Filtr musi by¢ odpowiedni do uZywanego
oleju.
- Po wymianie oleju nalezy wymienic wkiad filtru uktadu smarowania przekiadni, o ile jest
dostepny.

Filtr (o ile jest dostepny)
O ile filtr nie ma wskaznika zanieczyszczenia, wkiad filtru wymieniac co 800 godzin pracy.
Jesli uzupetniono smar, przed wymiang wkiadu filtru uruchomic przekiadnie (o ile ma to zastosowanie).

Smarowanie smarem stalym (w migjscach przeznaczonych do smarowania, jesli takie istniejg)
- Lozyska: uzupetnic smar we wszystkich miejscach smarowania co 800 godzin pracy.

- Uszczelnienie labiryntowe: uzupelnic smar we wszystkich miejscach smarowania co
3000 gadzin pracy.
W zaleznosci od zastosowania | warunkdw eksploatacii istnieje mozliwos¢ zmniejszenia
czestotliwosci smarowania. Miezaleznie od tego zewnetrzny zbiornik smaru statego nie

moze nigdy byd pusty.
W sprawie zmniejszenia czestotliwosci smarowania: nalezy skontaktowac sie z firma Hansen Industrial
Transmissions nv.
Informacje na temat uzywanych smarow zawiera rozdzial ,\ Wybdr smaru”,
llosc smaru do tozysk: patrz punkt llosc smaru do fozysk”.
llosc smaru do uszczelnienia labiryntowego: patrz punkt llosé smaru do uszczelnienia labiryntowego”.

Kolejne wymiany oleju
Po uplywie od 4000 do BO0O godzin, maks. co 18 miesiecy pracy, w zaleznosci od warunkéw roboczych:
- Majpierw nasmarowac miejsca smarowania (o ile sg dostepne) przy cieple] przekiadni,
- Wymienic olej. Uzywac czystego oleju z czystych zbiornikow. Unikac przedostawania sig
czgstek o wiasciwosciach sciernych i wody.
- Wymienic wkiad filtru, o ile jest dostepny.

Pompa ekstrakcji kondensatu:
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7.3.1.1Podstawowe informacje na
temat zywotnosci tozyska i
zywotnosci smaru.

Firma SIHI gwarantuje toZzyska rolkowe zgodnie
z normg EMN ISC 5199 na minimalny okres
eksploatacji co najmniej 17,500 godzin pracy, lub
dwach lat ciggte] pracy.

tozyska rolkowe w MS pompach, sa zazwyczaj
przeznaczone na diugi okres eksploataci, w zwigzku
z tym w praktyce, dlugosc okresu uzytkowania nie
jest powigzana ze zmeczeniem materialu w samych
tozyskach, lecz przez pogorszenie sie wieku
smaru, co wigZe sig takZe z jego utratg zdolnosci
smarowania.

Podaneinformacje dotyczace okresow smarowania,
wymiana smaru i fozysk, opiera sig na wieloletnim
doswiadczeniu z obliczeniami  projektowymi, =z
myslg o umozliwieniu niezawodnej | bezawaryjne
pracy przez wiele lat, nawet w trudnych warunkach,
Informacja ta nie bierze pod uwage w szczegolnosci
trypow dziatania w  wydluzonych okresach
czasowych,

Powodem tego jest, 2ze w wielu przypadkach
smar i lozyska wymieniane sa czesciej niz jest to
podyktowane wiekiem smaru, w celu unikniecia
nagtego uszkodzenia.

Zalecamy wdrazanie SIHI==m wessmainyylirycia
usterek, w trosce o utrzymanie na podstawie
aktualinego stanu sprzetu. MoZe to zapewnié
niezawodng prace pomp, nawet poza zalecang
Zywolnoscig tozysk.

Podstawowym zadaniem systemu S[H= mimwsns
standw pracy, kiore prowadza do nadmiermnego
zuzycia lub przedwczesne] awarii. System™"jest
rowniez w stanie wykry¢ poczgtek uszkodzenia
toiyska z powodu niedostatecznego smarowania.
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7.3.1.2 Dosmarowywanie fozysk

tozyska rolkowe pompy musza by¢ do-
smarowywane poprzez ztgczki na obudo-
wie fozyskowej, jak zostato to przedstawio-
ne w ponizszej tabeli:

Okres

kod lozyska S s lios¢ smaru
032/050 7309 BECBP 7800 h 26g
065/100 7312 BECBP 6000 h 40 g

Tabela 1: Okresy smarowania

-

llos¢ mozliwych cykli smarowania jest ograniczona
do dwoch, z powodu ograniczen rozmiaru
obudowy lozyska. tozyska musza zostac usuniete,
wyplukane i wypetnione Swiezg iloScig smaru.

Moze zaistnie¢ konieczno$¢ skrocenia okresow
smarowania, w szczegolnosci w trudnych
warunkach eksploatacyjnych (np.zakurzone
otoczenie, wysokie temperatury otoczenia Ilub
wahania temperatur).

Jesli pompa pracuje bez szczegodinego
monitorowania lozysk rolkowych, musza by¢ one
wymienione po okoto 17,500 godzin pracy lub po
2 latach.

Jednostka prézni SJE:

Zalecane prace konserwacyjne
- Sprawdzi¢ dysze pary napedowej ze wzgledu na zuzycie po 3-5 latach.
- Wazrokowo skontrolowac instalacje dwa razy w roku.

Armatura odcinajgca z uszczelnieniem dtawnicowym:

- Gwint trzpienia musi byé ciggle nasmarowany.

Osadnik zanieczyszczen:
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Wkiady sitowe wymagajg systematycznego czyszczenia. Czynnoséci i terminy konserwaciji
powinien ustali¢ uzytkownik w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia czynnikow
roboczych.

- Jezeli zajdzie potrzeba, w celu uruchomienia instalacji, osadnik nalezy dodatkowo
wyposazyc w sitko rozruchowe (np. sitko z koszem podporowym).

- Przed uruchomieniem instalacje nalezy gruntownie przeptukac.

- Konserwacja osadnika zanieczyszczen nie wymaga duzych nakladow.

OSTRZEZENIE!
A Przed otwarciem osadnika zanieczyszczen nalezy przeczytaé punkt 10.0 i
stosowacé sie do niego.

- Zanieczyszczone osadniki w przewodach ssawnych powodujg kawitacje, a w
konsekwencji uszkodzenie pomp.

- Przed ztozeniem osadnika nalezy pamietaé, aby wymieni¢ uszczelke (poz. 6).

Manometr WIKA model 2:

Urzgdzenia te nie wymagajg konserwowania.

Kontrole wskaznika i funkcji przetaczania nalezy przeprowadzac 1-2 razy
wociggu roku. W tym celu urzgdzenie nalezy odigezye | skontrolowad za pomocy
przyrzadu do kontroli cisnienia,

Urzgdzenie nalezy czyscié zamoczong w roztworze mydla scierks.

Termometry bimetaliczne:

Frzyrzad nie wymaga Zadrych czynnosci
konserwacy|mech. WakaZnik nalezy
sprawdzac raz na rak lub raz na dwa lata.
Wtym celu nalezy zdemontowad preyrzgd
7 procesu | sprawdzié przy uzyciu
urzgdzenia do kalibracji temperatury.

Ciozyszozac preyrzgd wilgotng szmatks
(waodg z mydiem).

Ostony termometryczne:

7.1 Konserwacja

Genearalnie, oslony termometryczne nie wymagajg 2adnych
CEZYNMOSCT KonSeryacyjnych.

Zalecamy dokonywanie wzrokowego sprawdzenia osiony
larmarmatryc 2] w regularmych odslapach c2asu, cxy nia
wystepujg wycieki | uszkodzenia,

Upewnit sig, czy uszczelniensa jest w doskonatym stanie!

Przetworniki ciSnienia:

6.2.2 Kontrola uszczelek
Sprawdzad uszczelki w regulamych odstepach czasu

Przetworniki temperatury:
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6.1 Konserwacja

Urzgdzenie jest bezobsiugowe. Nalezy jednak przeprowadzic okresows kontrole zgodnie z obowiazujgoymi przepisami i
dyrektywami.

Inspekcja moze obejmowad:

*  Warunki otoczenia

* MNiguszkodzone uszczelnienie polaczen roboczych, wioty kabli | $ruby poknywy
* MNiezawodnosé zasilania, zabezpieczenia przed piorunami i uziemien

Wskazniki poziomu:

TRKONSERWACIA
Zaleca sie okresowg kontrolg (co szedé miesigey), ktdra gwarantuje skuteczne dzislanie urzadzenia.
7.1 UWAGI .
-NIE WOLNO stosowaé urzadzenia w wyzszej temperaturze, pod wigkszym cidnieniem lub bardziej obcigzonego, niz
wskazuja dane na fablicy rejestracyjnej;
-NIE WOLNO dokonywaé regulacji lub wymieniaé czgdci bez uprzedniego przeczytania instrukeji; w przypadku
watpliwoéci nalezy skontaktowaé sig 2 serwisem obslugi klienta ;
-NIE WOLNO oliwié czedei skiadowych urzgdzenia;
-NIE WOLNO w trakcie czyszezenia urzadzenia, uzywaé przyrzadow mopacych uszkodzié krawedzie 1 pawierzehnie
wewnetrzne lub plywak;
-W preypadiu, gdy stosujemy urzadzenie wysokiej temperatusze, nalezy zachowac wszelkie érodki ostroznosdei, aby
zagwarantowad ochrong obstudze dokonujacej konserwacji .
- Dla urzadzes przekraczajacych 6 metrdw diugodci zaleca sig zastosowanie dodatkowego umocnienia
7.2 OKRESOWA KONTROLA PLYWAKA
Upewnié sig, 2e urzadzenie zostalo odlaczone od obiektu i oprdinione z cieczy.
- Otworzyé urzqdzenie odkrecajac stuby 1 wyjaé phywak, rozkrgeajae dolng flansze korpusu _
- Zweryfikowaé, czy kolumna korpusu jest wolna od kamienia iflub osaddéw (w praypadku przeciwnym nalezy ja
wyczyseic)

Przetaczniki poziomu:
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T.KONSERWACJTA
Wazystkie czynnodci konserwacyine powinny byé wykonywane na urzadzeniu odebranym, wolnym od cidnienia i
plynu, znajdujacym sig w temperaturze pokojowej (w przypadiu urzadzen wykorzystywanych w warunkach
wysokiej lub niskiej temperatury) i odtaczonym od zasilania z kontaktu.
7.1 SRODKI OSTROZNOSCI
- NIGDY nie nalezy otwicrad pokrywy bez uprzedniego upewnienia sig, Ze zasilanie jest wylaczone;
- NIGDYY nie nalesy pozostawiaé obudowy bez pokrywy przez czas diuzszy niz czas kontroli;
- NIGDY nie nalezy uiywaé urzgdeenia przy cidnieniu lub w temperaturze wyzszych niz te wskazane na tabliczce
ZNAMTIONOWE];
- NIGDY nie nalezy uzywad urzadzenia pod napigciem wy#szym niz napigeie wskazane na tabliczee znamionowej,
- NIGDY nie naleqy przeprowadzad regulacji lub wymiany czedci bez uprzedniego uwainego zapoenania sig z
instrukecja; w razie watpliwodei, prosimy o kontakt z dzialem obshugi klienta;
- NIGDY nie nalezy smarowad elementdw urzadzenia;
- W preypadku urzadzenia urywanego w wysokich temperaturach naleiy podjacé wszelkie niezbedne srodki
ostroznodel w celu zapewnienia ochrony personelu podezas konserwacji.
7.2 OKRESOWA KONTROLA PLYWAKA
Nalezy upewnié sig, ze urzadzenie jest rozpoznawane przez instalacje i jest wolne od plynu.
-Oidtaceye zasilanie;
- Otworzye urzgdzenie, odkrgeajae Souby;
- Wyciggnat phywak podnoszae gorny kotnierz korpusu (nalesy uwazaé, aby nie zgiaé ani nie uszkodzié miarki i
phrwakal);
- Skontrolowaé komorg korpusu i upewnié sig, e jest wolna od zanieczyszezes iflub osadow {w razie koniecznosci
nalezy ja dokladnie oczyscic);
- Zdemontowaé zespdl plywaka poprzez usunigeie Srub pod kolnierzem;
- Sprawdzit czy wnetrze szybu jest wolne od zanieczyszezen (w razie koniecznosei nalezy go doktadnie oczyscic);
- Sprawdzié czy plywak i miarka sg wolne od zanieczyszczen (w razie koniecznodei nalezy go dokladnie oczyscic);
- Ostroznie wymieni¢ zespol plywaka;
- Reeznie podniesé i opuseié zespol plywaka sprawdzajac, czy wszystko swobodnie sig praesuwa,
- Sprawdzié, czy zespdl plywaka unosi sig, kiedy plywak enajduje sig w pozyeji wysokiego poziomi;

T3 WYMIANA PLYWAKA
Po wyjeciv plywaka (patrz punkt 7.2), trzymajgc miarke w pozyeji nieruchomej, nalezy odkrecié uszkodzony

phywalk.
Zainstalowaé nowy plywak na miarce (nalefy wwazaé, aby nie zgiaé miarki).Preeprowadzié wszystkie kontrole,

zgodnie z punktem 7.2,

7.4 OKRESOWE KONTROLE KONTAKTOW

Odlaceyé zasilanie,
Przy obwarle] pokrywie, nalezy przeprowadzi¢ kontole wzrokows czy zespdl spustu nie ma uszkodzonych lub
starych czgdel, uruchomié reeznie magnes i sprawdzié, czy preelgeznik wykonuje regularnie przefaczanie,

7.6 REGULACJA PUNKTU PREELACZANIA
- Zespol przelacznika jest montowany w fabryce, jest skalibrowany w wymaganym punkeie przelaczania i zwykle
jego poczgtkowe polozenie nie powinno byé zmieniane,
- ledli cheesz zmienic fabrycznie ustawiony punkt przetgezania, nalezy posigpowad w nastepujaey sposob:
a - umiesé przetgcznik na wierzchotku szybu (3);
b - doprowadZ plyn do zgdanege poziomu;
c - obniz powoli zespot przelacznika, a2 do momentu przelaceenia (z poz. , A" na poz. ,,B");

Jcél_l' alarm jest ustawiony dla wysckiego poziomu, mozna ,zablokowaé zespol przelacznika®, a jedli dla niskiego
poziomu, nalezy powoli podniesé zespot przetacznika dopdki magnes (4) nie wroci z powrotem do pozveji, A" 1
zablokowad go w te] pozycji za pomocy Sruby (2),

Czujniki magnetyczne:

TKONSERWACIA
Czujniki magnetyczne nie wymagaja konserwacji okresowej,
Regulamie (co szedé miesiecy) nalery kontrolowaé poprawnosé dziafania styku.
Uwagi dotyezgee srodowiska o duiym zagrozenin wybuchem (Ex)
Kontrole i konserwacja czujnikow ognioszezelnych T25xd T25xd2 powinny byé wykonywane zgodnie z wymogami

norny EN 6007917,

Manometry mechaniczne:
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Zawory kulowe:

5. Konserwacja / naprawy

Urzadzenia te nie wymagaja konserwowania,
Dokiadnose pomiarowa manometre musi by
zapewniona preez regulame kontrole. Kontrola lub
nowe kalibrowane powinne bye przeprowadzone
precz precszkolony personel wyposazony w
odpowicdnie narsgdzia,
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10 KONSERWACJA ZAWOROW KULOWYCH

10.1 KONSERWACJA PRZED PEUKANIEM INSTALACJI RUROWEJ
Jesli plukanie instalacji rurowej odbywa sie po okresie trwajgcym diuzej niZz pot roku od
instalacji zaworu, zaleca sie wdrozenie nastepujgcego programu konserwacji
zapobiegawczej:
¥ Przeprowadzi¢ 2 lub 3 pelne cykle robocze zaworu;
v MNasmarowac zamontowane zawory za pomoca dozownika smaru/smarowniczki;
v Dproznic nadmiar Srodka smarujacego przez korek spustowy;
Wazne: Sprawdzic, czy po uzyciu wszystkie korki sg szczelnie zamknigte

10.2 WYMIANA GEOWNYCH CZESCI SKEADOWYCH
Glowne czesci skladowe:

v kula

v trzpien

v gniazda
Wymiane gldwnych czesci skladowych nale?y przeprowadzacé w zaktadach LVF badz zlecac
wykonanie w warsztatach specjalistycznych osobom przeszkolonym w zakresie konserwacji
Zaworow.

10.3 KONSERWACJA INNYCH CZESCI SKEADOWYCH

Konserwacje czesci sktadowych o prostej konstrukgji przeznaczonych do sprawdzenia i
wymiany (np. uszczelnienie) mozna z tatwoscig przeprowadzi¢ na miejscu instalacji.
Odpowiednie czesci zapasowe mozna nabyé po udzieleniu naszemu dziatowi sprzedazy
wszelkich wymaganych informacji (patrz czesc 14). Po otrzymaniu czesci zapasowych
dokladnie przestrzegac zalecen zawartych w ninigjszej instrukcji, a w razie watpliwosci
skontaktowac sie z naszym dziatem technicznym.

10.4 KONSERWACJA USZCZELNIENIA

Okresowo sprawdzac dokrecenie srub i nakretek diawika w celu osiggniecia optymalnego
stopnia wywazenia migdzy brakiem nieszczelnosci a tatwoscia obstugi kotka recznego.

Aby zmniejszy¢ wysitek wktadany w obsluge kétka recznego, mozna nieznacznie poluzowac
Sruby diawika. Zasadniczo po kaZdej regulacji uszczelnienia sprawdzac, czy nie wystepuja
jakiekolwiek nieszczelnosci.

Uszczelnienie nalezy wymienic (patrz czesc 4), gdy brak jest mozliwosci osiggniecia
zadowalajacego stopnia wywazenia po dokonaniu regulacji srub i nakretek dtawika.

10.5 KONSERWACJA KULI, TRZPIENIA | GNIAZD
W celu zapewnienia bezpieczenstwa przed konserwacja nalezy cbowigzkowo wykonaé
nastepujgce czynnosci:
v Upewnic sie, Ze linia jest catkowicie pozbawiona cignienia.
v Aby zapobiec pojawieniu sie cisnienia wewnatrz komory korpusu, obrécic zawor o pol
obrotu.
v Upewnit sie, Ze kula znajduje sie w pozycji catkowicie otwartej i wykonaé
nastepujgce czynnosci:
a) Zdemontowac kotnierz korpusu.
b) OstroZnie sprawdzic stan gniazd i uszczelki migdzy korpusem a kolnierzem.
c) Obraécic kole w pozycje zamknieta | wyjac ja z korpusu, na ile to mozliwe, unikajac
wywolania jakichkolwiek wstrzasow. Uwainie sprawdzic, czy na powierzchni kuli nie
wystepuja zadrapania lub uszkodzenia.
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d) Zdemontowac dZwignie, urzgdzenie blokujgce (jesli dotyczy), nakretki diawika, diawik i
samo uszczelnienie. Zdemontowac trzpien, po czym sprawdzi¢, czy na powierzchni nie
wystepuja zadrapania lub uszkodzenia.

e) W razie uszkodzenia czesci skltadowej nalezy ja wymienic. Po wymianie zlozy¢ zawor,
wykonujac powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci. Umiescié nowg uszczelke miedzy
korpusem a kotnierzem.

f) Przed ponownym montazem zaworu ostroznie wyczyscic i nasmarowac (jesli dotyczy) jego
czesci wewnetrzne.

g) Dokrecic¢ sruby i nakretki zgodnie z instrukcjami w czesci 10.4.

Aby zapobiec wystepowaniu jakichkolwiek problemow miedzy kula i gniazdem, zaleca sie

ckresowe przemieszczanie kuli — operacja czesciowa (okolo 15% wartosci petnego skoku)
co 2 tygodnie zapewni prawidlowe obsadzenie kuli i wydtuzy okres jej uzytkowania.

Zawory membranowe:

PREEGLAD I SERWISCWANIE |
KONSERWALCJIA

Zawary pownng byt podddaane ohresavwm
preagiqdam pod wzgledem Korazjl, 2uEdyca,
uszkndzenia i prreciekow. Moze o byd wylonane
GODIPAE USurmiackE paspodl pakree Graz
mambrany, poicEas OoTVETIZAnE | Wymiany
membrany ub innej uszkodzonej cogici, 2
wyjgikiam Korpusu

Zawor odcinajacy linie pary:
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12.1 Czynnosci prewencyjne w zakresie utrzymania ruchu i bezpiecznej eksploataciji

Aby zapewni¢ bezpieczne dziatanie urzgdzenia, nalezy wykonac nastepujace
cZynnosci:

6 miesigcy po uruchomieniu, a potem corocznie

. Kontrola wzrokowa:
Sprawdzié stabilnosé | szczelnost wpustow kablowych, diawikdw kablowych,
zaslepek itp.
Stosowac momenty dokrecenia zalecane przez producenta.

. Sprawdzi¢ dokrgcenie Srub mocujacych miedzy napedem a armatura/przeklad-
nia. W razie potrzeby dokrecic momentem podanym w rozdziale Montaz".

« W przypadku rzadkiego uruchamiania: wykonad probeg dziatania.

. W urzadzeniach z przytgczem grupy A: praska smarowa witoczydé do gniazda
smarowego smar uniwersalny EP na bazie mydia litowego i oleju mineralnego,

. Trzpien armatury smarowany jest osobno.
Rysunek 60: Przylgcze grupy A

(11
[1]  przylgcze grupy A
[2] gniazdo smarowe

Tabela 11:  llos¢ smaru do foZyska przylgcza grupy A:

Grupa przylacza |A 07.2 A10.2 A14.2 A16.2
llosé [g] V! 1,5 2 3 5

1) Smar o gestotc r =09 kgidm?

Stopien ochrony IP 68

Po zalaniu:
«  Sprawdzi¢ naped.

+ W przypadku dostania sie wody do wnetrza urzgdzenia nalezy znalez¢ i usungé
nieszczelne miejsca oraz poddac urzgdzenie odpowiedniemu suszeniu i spra-
wdzi¢ jego sprawnosc.
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12.2 Konserwacja

Smarowanie - Obudowa przekiadni wypelniona jest fabrycznie smarem.
. Smar nalezy wymieniaé podczas prac konserwacyjnych:
przy regularnej eksploatacji zazwyczaj po 4 - 6 latach;
- przy czestym uruchamianiu (ze sterownikiem) z reguty po 6 — 8 |atach;
- przy sporadycznym uruchamianiu (ze sterownikiem) z reguly po 10-12
latach.
. Przy wymianie smaru zaleca sie wymiang elementow uszczelniajacych.
. Smarowanie ocbudowy przekladni podczas eksploatacji jest zbedne.

12.3 Usuwanie i utylizacja

Masze urzadzenia zapewniajg diugi okres uzytkowania. Jednak po pewnym czasie

i ane deE{ musiaty zostacé wymienione, Urzag:lzenia te majg hudowq modutows

umozliwiajgcg rozdzielenie i posortowanie materiatow na:

. zlom elektroniczny

. raznorodne metale

. tworzywa sztuczne

. smary i oleje

Ogalnie obowigzuje:

«  Smary i oleje sg substancjami, ktére z reguly stanowig zagroZenie dla wod, |
wobec tego nie moga dostac sie do Srodowiska naturalnego.

. Zdemontowany material nalezy usunac zgodnie z przepisami lub oddac do
punktu utylizacii.
. Przestrzegad krajowych przepisow prawnych dotyczacych usuwania odpadow.,

Podwdjny mimosrodowy zawdr motylkowy:

7.2 Harmonogram przegladow

Kontrole szczelnosci, ptynnosci dziatania oraz zabezpieczenia zaworu przed korozjg naleiy przeprowadzac:
- bezposrednio po instalacji zaworu w rurociggu,
- dwa razy w roku w normalnych warunkach uiytkowania,
- bezposrednio po zakoriczeniu prac konserwacyjnych,

W przypadku ekstremalnych warunkéw uzytkowania przeglady nalezy przeprowadzac czedciej. Jesli jest to
wymagane, uszczelnienia moina wymieniaé w zaleinosci od typu przenoszonego medium.

W celu sprowdzenia, czy zawdr dziofa prawidiowo, naleiy go otworzyd i zamkngc przynajmniej
raz wroku.

Zawory bezpieczenstwa:
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6.3  Inspekcje podezas uzytkowania
Konieczne jest okresowe sprawdzanie cisnienia kalibracji, uszezelki gniazd 1 swobodg
ruchu zespotu przestony-uchwytu przestony, w celu kontroli skutecznosei zaworu.
Po kazdej interwencji zaworu nalezy sprawdzié preywriocenie szezelnoscel.
Ewentualne wycieki mogy zostad wykryte poprzez wstuchanie sie w prace zaworu, a w
przypadku gorgcych lub zimnych cieczy, sprawdzajae zmiany temperatury w korpusie
ZAWOILL.
W przypadku pierwszej pracy instalacji, zalecamy kontrole skutecznosci zaworu, w
ciggu pierwszych 2 lat; odstgp czasowy zaprogramowany dla kolejnych kontroli moze
zosta¢ zmieniony na podstawie uzyskanych wynikéw lub na podstawie
obowiazujacych norm prawnych.

Pilot z przeptywem:

8.  SMAROWANIE (odn. rys. 2).
Nie istniejg czesci, ktore wymagaja smarowania okresowego,
Przy okazji konserwacji, zaleca sig nasmarowanie polaczenia gwintowego migdzy
sruba kalibracji 5 a pokrywa 3 1 przegubem kulowwvm migdzy sruba kalibracyi a
gorng prowadnicy sprezyny 8.
Przewaznie czesci narazone na kontakt z cieczg procesowa nie wymagaja zadnego
smarowania; jednak powierzchnia tloka w kontakcie z prowadnicg moze zostac
ostonigta poprzez nalozenie srodka smarnego tworzacego sucha powloke, zgodng z
warunkami pracy.

System czyszczenia pétautomatycznego do rur zebrowych:

Mastepujgce prace konserwacyjne nalefy wykonadé na dostarczonym  systemie czyszczenia
p&tautomatycznego:

- sprawdzi¢ potgczenia srubowe (szyny prowadzace, konstrukcja podporowa)
- sprawdzi¢ potgczenia hydrauliczne (sie¢ przewodow).

- sprawdzic polgczenia elekiryczne (motoreduktory, wylgczniki krancowe, glowny przenosny panel
sterowania (Q01).

- sprawdzic prawidlowe dziatanie czesci ruchomych; pasow zebatych, podpdr, elementdw sprzegajacych,
motoreduktordow, watki zebate motoreduktora.

- sprawdzi¢ napiecie napedow z pasem zebatym: systemy moZna napiac recznie za pomocg systemu
napinajgcego umieszczonego w dolne] czesci wozka podporowego. Sprawdzié takze stan nasmarowania
czesci ruchomych, takich jak podparcia walu, tozyska, watki zebate, motoreduktory.

- sprawdzié prawidiowe dziatanie wylacznikow krancowych: umiescic wozek w Srodkowym obszarze belki
podporowsj | dokonad symulacjl warunkow roboczych, W razie koniecznosci ustawic wytacznik,

- sprawdzit, czy dysze zapewniajg prawidlowy strumien wody.
Smarowanie wykonat przy uZyciu wiasciwego smaru lub oleju przewidzianego dla mechanicznych
systemow przenoszgcych. W sprawie rodzaju i ilosci smaru i oleju odniesé sie do zatgczonych

dedykowanych instrukcji obstugi | konserwacji.

UWAGA: Liczba konserwacjifinspekcji zalezy od liczby operacji czyszczenia | od warunkéw
pogodowych.

Pompa z napedem elektrycznym:
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13.2. KONSERWACJA MECHANIZMU KORBOWEGO

Co do konserwacji mechanizmu korbowego, patrz par. 16.5, zawierajgcy liste
wszystkich poszczegolnych elementow pompy. Sprawdzi¢ poziom oleju co najmniej raz
w tygodniu za pomoca wskaznika poziomu oleju poz. 8. Brak oleju moze spowodowac
nienaprawialne uszkodzenie pompy, podczas gdy zbyt duzo oleju moze spowodowac
problemy z powodu wzrostu temperatury, z powodu nadmiernego oporu oleju.
W razie koniecznosci nalezy dolac brakujgcego oleju przez korek oleju poz. 12.
Sprawdzi¢ poziom oleju, gdy pompa jest w temperaturze pokojowej. Podczas wymiany
oleju, pompa powinna mie¢ temperature robocza.
Jesli oleju znajduje sie woda (emulsja), sprawdzic, skad pochodzi i wymieni¢ powigzane
uszczelnienia. Przed wlaniem nowego oleju nalezy doktadnie przeptuka¢ obudowe i
mechanizmu korbowy.
Cechy techniczne zalecanego oleju smamego sg przedstawione w Tabeli Smarow (par. 16.4).
Olej nalezy wymienic¢ co 1000 godzin pracy, pojemnosc oleju pompy to 3,8 litra.
W kazdym razie olej nalezy wymienia¢ co najmniej raz w roku, poniewaz jego stan
pogarszany jest przez utlenianie.
Silnik elektryczny:
KONSERWACJA
+  Przed preystapieniem do konserwacii nalefy sic upewnié, e zasilanie elektrvezne silnika jest wylgezone i whiczyé
wszystkie urzadzenia zabezpieceajgce.
+  Usywaé tylko oryginalnyeh czedci zamiennych zgodnie ze wskazdwkami zawartymi w katalogu dla silnikéw.
*  Wymieniad todyska zgodnie & ponidseym:
AL 20,000 godzin maszvnowyeh dla silnikow dwubiegunowych;

B, 40,00 godzin maszynowyeh dla silnikow niedwubiegunowsch;

+  smarowanic powtorzye preynajmmie) trey lata paznic) po pierwszym uizyen,

« w preypadku togysk bexolejowych, smarowad silnik gdy pracuje.
Uiytkownik powinien okresowa:

«  sprawdzid warstweg nosng (ruch receny);

«  po#nalezieniu niedoskonalosci, zastapié ozysko;

*  pezyscié | nasmarowad polaczenia ukiadu uriemienia silnika;

+  psungé kurz 7 czescl elektrveenyeh,

Przed rozpoczgeicm cryszezenia zabezpicczyd silnik,

Dla nadewyceajne) interwenc)i konserwacyine) w rakresie wymiany ceescl skladowych illub cegdol zamiennych prosimy
skontaktowad sig 2 frma SMEM S.r.l

Podnosnik:
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M Codzienne przeglady elektrycznego wciagnika tancuchowego
(typ z podwieszeniem hakowym)

Bardzo waine

+ Przed uzyciem urzadzenia nalezy przeprowadzic codzienne czynnosci kontrolne.

/N ZAGROZENIE

(Jesli podczas kontroli zostana wykryte jakied nieprawidiowosci, naleZy wytaczyc zasilanie, oznaczye urzadzenie
etykieta "AWARIA" | skontakiowat sie z przedstawicielem serwisw,)

Zaniedbanie wykonywania codziennych kontroli moze spowodowac Smierc lub powaizne obrazenia ciala.

* Wiecej informacji na temat budowy urzadzenia oraz nazwy czesci mozna znalezé w Zalgczniku (str. 122).

B Wyglad
Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria Dziatania zaradcze
Wyalad + Sprawdz wizualnie. + Elementy nie s3 oderwane/zadarte. Informacje Czyszczenie, naprawa
tabliczek 53 czytelne, lub wymiana na nowe
Znamionowych tabliczki znamionowe.
 etykiet W przypadku wystapienia
polrzeby wymiany
tabliczki znamionowej lub
etykiety na nows, naley
powiadomic firme KITO o
opisie wg. “Zapisywanie
numeru produkiy” (str. 17),
np. numer partii oraz
numer seryjny.
Cdksztalcenie |+ Sprawdz wizualnie, + Brak widocznych odksztalcen, uszkodzen, skaz Wymiana
i uszkodzenie i peknigd. odkszialconych,
obudowy i Obudowa wentylatora uszkodzanych lub
kadoe] czesel Rama silnika peknietych czesei.
Dbudowa przekiadni
Korpus  Obudowa sterownika
Poluzowane ub + Kontrala wizualna lub za = Sruby, nakretki oraz zawleczki sa dobrze Dokrecenie srub,
PrREmigsZEzons pomoca odpowiednich dokrecone/zamocowana, nakretek araz
§ruby, nakretki narzedzi. & ZAGROzEN IE odpowiednie
oraz zawleczki zamocowanie
* Nawet przemieszczenie Sruby moze | | __ . .0

spowodowac oderwanie kerpusu!
obudowy. Keniecznie nalezy to

sprawdzic.

®

Bardzo wazne

Przemieszczenie Sruby moze spowodowad
smierd lub powazne urazy ciata,
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M Larncuch tadunkowy

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria Dziatania zaradcze
2wiekszenie + Sprawdz wizualnie. + Brak widocznego wydiuzenia. Zobacz punkt Lancuch fadunkowy
rozstawu (sfr. 69) w rozdziale 2, przeglad

reqularny,
Starce + Sprawdi wizualnie, + Brak widocznego starcia. Zobacz punkt Ladcuch fadunkowy
Srednicy (str. 69) w rozdziale 2, przeglad
drutu regularny.
Odksztaicenie, | + Sprawdz wizualnie. + Brak glebokich wrebow. Wymiana fancucha tadunkowego.
skazy, Wada Peknigoie + Brak odksztalcen, np. skrecen.
zaplatanie + Brak pyfow.
+ Brak splatania,
+ Brak pekniec.
+ Sprawdi wizualnie pod
katem wystepowania obcych
substancji, np. pytu.
Rdza, korozja | + Sprawdz wizualnie, + Brak widocznej rdzy i korozji. Wymiana tancucha
ladunkowego,

Skrecenie + SprawdZ wizualnie, * Brak skreconych agniw przy dolnym | Odkrecenie fafcucha

haku tancucha podwdjnego. tadunkowego.
Smarowanie + Sprawdz wizualnie, + Odpowiednie nasmarowanie. Nasmarowanie olejem.
Oznaczenie + Sprawdz wizualnie, = Sprawdz rozstaw znakow | Wymiana fafcucha

oznaczenia, (Zobacz punkt tadunkowego.

“Sprawdzanie oznaczen” (str. 17).)
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B Gorny hak/dolny hak

Pozycja

Sposdb sprawdzenia

Kryteria

Dziatania zaradcze

Otwir haka

+ Sprawdz wizualnie.

* Brak widocznego otwarcia haka.

Przeprowadz kontrole gérnega i
dolnego haka (str. 70) z punkiu
dotyczaceqo reqularnych
przegladow.

Starcie

+ Sprawdz wizualnie,

+ Brak widocznego starcia.

Przeprowadz kontrole gornego i
dolnego haka (str. 70) z punktu
dotyczacego regularnych
przegladow.

Odkszlatcenie,
skazy, korozja

+ Sprawdz wizualnie,

« Brak widocznego odksziatcenia, skaz lub
korazji.

Przeprowad? kontrole gornega i
dolnego haka (str. 70) z punkiu
dotyczaceqgo regularnych
przegladow.

Zapadka haka

)

+ Sprawdz wizualnie
i skontroluj ruch
zapadki haka.

« Zapadka haka jest dobrze zamocowana w
otworze haka.

+ Brak deformacii. Zapadka haka porusza sig
plynnie.

/\ZAGROZENIE

= Nie uzywa] haka bez zapadki haka.
® Uiywanie haka bez zapadki moze
spowodowac smierc lub powazne

Zabroniong \
urazy ciala.

Wymiana zapadki haka.

Ruch haka
{obrdt)

+ SprawdZ wizualnie i
obraé hak rekoma.

» Brak widocznego luzu pomigdzy dolnym
jarzmem i trzonem (na wysokosci szyjki).

* Dolne jarzmo obraca sig w rownym zakresie
w obie sirony.

+ Daolne jarzmo obraca sig plynnie.

Wymiana haka.
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Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria Dziatania zaradcze
Ruch luznego | » Sprawdz luzny /A PRZESTROGA Wymiana fozyska luznego
krazka krazek linowy krazka linowego.

: P * Podczas sprawdzania nalezy zaloZyc
inowego porliszajac nim. 0 rekawice ochronne | zachowac ostrognost,
aby nie praykleszezyé paledm,
Bardza WaINe y nezaciwmym wypadku moga wystapic
urazy ciata.
* Luzny kraZek linowy obraca sie swobodnie.
# Luzny krazek linowy nie obraca sig
swobodnie, gdy tokysko jest uszkodzone
lub gdy watek krazka jest zdeformowany.
« Lancuch fadunkowy porusza sie swobodnie.
Poruszaj recznie
taficuchem fadunkowym.
Dolne jarzmo |+ Sprawdz wizualnie, + Brak poluzowane] sruby lub nakretki. Prawiddowe przytwierdzenie doinego
haka do lancucha adunkowega,
M Peryferyjne czesci korpusu

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria Dziatania zaradcze
Sprezyna + Sprawdz wizualnie, « Brak widocznego skurczenia lub kompresji. Przeprowadz procedure
faficucha sprawdzenia wa

punkiu dotyczacego
sprezyny fancucha
istr. ¥7) — przeglady
okresowe.
Gumaowy + Sprawdz wizualnie, + Brak widocznego skurczenia lub kompresji. Wymiana gumowego
amortyzator + Brak wykruszenia, peknigé lub odksztatcen amortyzatora,

qurmy,

Guma \Eg}, Stalowa plyika
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Bl Kaseta sterujaca

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria Dziatania zaradcze
Wielkost * Sprawdi wizualnie. + Brak deformacji, uszkodzen | poluzowanych Wyczyszezenie |
korpusu srub, naprawa etykiety lub
wytacznika + Czytelne oznaczenia na kasecie sterujace. wymiana na nowa

etykiete. Prawidiowo
preykleic naklejke.
B Funkcje i praca
¢ Sprawdz nastepujace elementy bez obcigZzenia.
Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria Dziatania zaradcze
Sprawdzenie + Nacisnij przycisk | sprawdz Lancuch fadunkowy nawija sig w phynny sposdb. | Zobacz rozdziat 2
;-; ﬂr:y;fgmm kigrunku co naciskane przyeiski wskazéwki na temat
Po zakoriczeniu dzialania silnik natychmiast usuwania usterek”
zatrzymuje sig, (str. 94-47).
Po nacisnieciu przycisku wylacznika
bezpieczenstwa weiganik zatrzymuje sie
catkowicie,
W momencie gdy nacisniety jest przycisk
wylacznika bezpieczenstwa, nacisniecia
innych przyciskaw nie powoduje rozpoczecia
pracy weiggnika.
Po anulowaniu wytacznika bezpieczenstwa,
weiganik pracuje normalnie.
Hamulec « Nacisnij przycisk i sprawdi W przypadku zatrzymania pracy urzadzenia, Kontrola 2godnie 2
dziatanie hamulca. hamulec zostaje zalaczony natychmiast i dolry OpiSem Zamieszezonym
hak réwnieZ powinien zatrzymac sie natychmiast. | w rozdziale 2 “Przeglady
(Wskazowka: Przemieszczenie fancucha okresowe’, hamuiec
ladunkowego wynosi od 2 do 3 ogniw.) elekiromagnetycany (str. 79).
Sprzegio = Macisnij przycisk | sprawdz Podczas podnoszenia stychac regulame Rozmontowanie
cemez dzialanie sprzegla ciernego. odglosy (klikanig) zapadki. sprzegla ciernego i
hamulcem (W przypadku sprzegia ciemego o standardowych konirala.
mechaniczrym paramefrach cdglos Klikania zapadki nie wystepuje.)
tacznik « Macisnij przycisk i Gdy weiggnik dociera do dolnego lub gornego Wymiana facznika
krancowy sprawdi dzialanie facznika ogranicznika, siinik zatrzymuje sig automatycznie. | kraficowego.
kraficowego, Rozmoniowanie silownika
facznika krancowego w
cely przeczyszozenia.
Sprawdz, czy « Nacisnij przycisk | sprawdz Brak nietypowych diwiegkdw i wibracji. Wymiana wadliwych
urzgdzenie dziatanie urzadzenia, cz‘?éci-

! . MNasmarowanie
nie wydaje
nietypowych UWAGA +aﬁF-ucha tadunkowego
diwigkdu. Odglosy diwigkowe sa rdwnie | | ? .lE..]fW ..................................

waznym elementem kentroli. Brak sirzelajacych odglosdw dochedzacych z Sprawdzenie fancucha
Zawsze ZwTacd] wage na odglosy taficucha ladunkowego. ftadunkowego. (Zobacz
wydawane przez elekiryczny

weiggnik fafcuchawy. str. 21
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B Codzienne przeglady wézka z napedem (MR2)

B Wyglad
Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria Dziatania zaradcze

Wyglad + Sprawdz wizualnie. « Elementy nie sa cderwane/zadarte. Informacje | Wyczyszczenie i
fabliczek 5g czytelne, naprawa etykiety lub
znamionawych wymiana na nowa

i etykiet atykiete.
Odksztatcanie | + Sprawdz wizualnie, + Brak widocznego odksztatceania, uszkodzenia Wymiana

i uszkodzenie lub korozji. zdeformowane] lub

kazde] czesci uszkodzone] czesci.

Skrzynka polgczeniowa

moie spowodowat upadek korpusu

0 urzgdzenia. Koniecznie nalezy to

Bardzowazne Sprawdzié.
Wypadniecia zawleczxi moze spowodowat
smierc lub powazne urazy ciala.

Rama przekiadni Fama
Poluzowane lub + Kontrola wizualna lub za « Sruby, nakretki oraz zawleczki sa dobrze Dokrecenie Srub,
prZemieszczong pomoca odpowiednich dokrecone/zamocowans. nakretek oraz
Sruby, nakretki narzedzi. = odpowiednie
et ¢ /NZAGROZENIE _
oraz zawleczki zamocowanie
Mawet wypadnigcie zawleczki zawleczak,
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B Funkcje i praca

* Sprawdz nastepujace elementy bez obcigzenia.

sprawdz dzialanie
hamulca.

zatrzymuje sie.

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria Dziatania zaradcze
Sprawdzanie « Macignij przycisk i Musi paruszac sie ptynnie, Brak kobysania | wibracii. Zobacz rozdziat 2
funkcjonowania sprawd? dziatanie Elektryczny weiggnik tafcuchowy porusza sig wilym | “Przyczyna usterki,

urza-dzenia_ Samym kierunku co naciskane pr:'_'ﬂ:iski funkc:.'j ne. wakazowki na temat
* Po zakoriczeniu dziatania silnik natychmiast Usuwania usterek”
zalrzymuje sig. (str. 94-97),
* Po naci$nieciu przycisku wylacznika
bezpieczenstwa weiggnik zatrzymuje sie calkowicie.
W momencie gdy nacisniety jest przycisk wyltacznika
bezpieczenstwa, naciéniecie innych przyciskow nie
powoduje rozpoczecia pracy weiggnika.
+ Po anulowaniu wytacznika bezpieczenstwa,
weiggnik pracuje normalnie.
Hamulec + Macisnij przycisk i Po zakonczeniu dziatania silnik natychmiast Przeprowadz kontrole

zgodnie z elementami
w rozdziale 2 “Kontrola
okresowa” Hamulec
elektromagnetyczny
{str. 79).

M Codzienne przeglady woézka bez napedu (TSG/TSP)

B Wyglad
Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria Dziatania zaradcze

Wyalad + Sprawdz wizualnie. Elementy nie sa oderwane/zadarte. Informacje sa Wyczyszczenia i
tabliczek czylelne, naprawa etykiety lub
Znamionowych | wymiana na nowa
efykiet etykiete.
Odksztatcenie + Sprawdz wizualnie. Erak widocznego odksztalcenia | korozji. Wymiana

i uszkodzenie Brak widocznego odksztalcenia ramy. zdeformowane] lub
kazdej czesc uszkodzone) czesci.
Poluzowane lub + Kontrola wizualna lub za Sruby, nakretki oraz zawleczki sa dobrze Dokrecenie Srub,
przemieszezong pomaocy odpowiednich dokrgcone/zamocowane. nakretek oraz

Erubyy, nakretki narzedzi. /N ZAGROZENIE odpowiednie

oraz zawleczki Zamocowanie

zawleczek.

+ Nawet wypadnigecie zawleczki
o moze spowodowac upadek korpusu
urzadzenia. Koniecznie nalezy to
sprawdzic.
Wypadnigoe zawleczk mode spowodowad
Smiert lub poweadne urazy cista,

Bardzn waine
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B Funkcje i praca

+ Sprawdz nastepujace elementy bez obcigzenia.

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria Dziatania zaradcze
Sprawdzenie « Sprawd? ruch posuwowy + Musi poruszac sie plynnie, Brak kolysania i Przeprowad? kontrole
funkejonowania elektrycznego weiagnika wibracji. przedstawiong w

tancuchowego przesuwajac rozdziale 2 “Kontrola
go recznie. okresowa’.

l Kontrola okresowa elektrycznego wciagnika fanncuchowego (ER2)

Bl tancuch tadunkowy

& Sprawdzic fancuch po usunigciu z niego zabrudzen.

& Do zmierzenia sumy dlugosci ogniw i srednicy preta ognia zastosowad macki z koncowkami iglowymi (macki punktowe),

+ Po sprawdzeniu nasmarowad lafcuch olejem.

+ Smarowanie tancucha fadunkowego ma bardzo duzy wphyw na jego zywoinosé, Stosowad oryginalny smar firmy
KITO lub jego rownowaznik (przemystowy smar litowy: konsystencja nr 0).

# Usun obciazenie fancucha ladunkowego. Pokryc smarem czesc taczaca tancucha, ktdra wohodzi w kolo
tancuchowe klinowe obciazane oraz kolo fancuchowe klinowe luzne oraz czgsc lgczaca fancucha.

+ Po nasmarowaniu tancucha, podniesfobniz elekiryczny weiagnik fancuchowy bez obcigzenia, aby rozprowadzic
smar na tancuchu tadunkowym.

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria Dziatania zaradcze
Wydiuzenie + Zmierzyt wydhuZzenie UWAGA Wymieni¢ farficuch.
niwa niwa za pomocy macki
°g o " _p ) A ) Szczegolnie doktadnie sprawdzié punkt
pun MJ (zmierzy¢ sume zaczeplenia kola tancuchowego klinowego
wydluzenia 5 ogniw) obclazanego | kota lancuchowego klinowego
swobodnego.

Nie moie zostat przekroczona wartosé graniczna

e I
dotyczgea “Sumy wydiuzenia pieciu ogniw®,

Suma podzialek 5 ogniw

Nie moze zostad praekroczona warto$é graniczna Wymienié fafcuch,

Zmnigjszenie « Zmierzyt drednice preta

Srednicy ogniwa (d) za pomacg macki dotyczaca “Srednica preta ogniwa lancucha”,
drutu ogniwa punktowej. UWAGA
h Jedli fancuch ladunkowy jest obtarty, nalezy
D:- sprawdzi¢ obtarcie kota tafcuchowego
klinowege obclazanego oraz réwniez Kota
— - fancuchowego klinowego swobodnego (zobacz
d “Przeglad okresowy”, “Koto tancuchowe
klinowe obcigzane").
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B Gorny hak, dolny hak

Pozycja

Sposob sprawdzenia

Kryteria

Dziatania zaradcze

Otwarcie i
wytarcie haka

+ Sprawdzi¢ wzrokowo
i zmierzyt za pomocg
suwmiarki z noniuszam,

Whthoczony znak

/A PRZESTROGA

+ Pordwnac wymiary a, b i ¢ z tymi
o w momencie zakupu. Sprawdz, czy
mieszcza sig w zakresie ograniczen,

oI Uzytkowanie hakow z tymi wymiarami

przekraczajacymi zakres ograniczen
moze prowadzic do obrazen lub
uszkodzenia wiasnoscl,

Zmiarzona warkét (mmj Wartosi graniczna

Wyrmiar a Mol to exceed the dmension al punchasing

Wyrniar b

Abrasion not to exceed 5%.

Wyrniar ©

= W ponizszych tabelach zostaly przedstawione
Znamionowe warlosci standardowe. Te wartosci
uwzgledniaja tolerancie na kucie.

Kryteria lub graniczna wartost eksploatacyjna haka

ER2 (nie powinna by kratsza od warlodci graniczneg).

Wymiana haka.

Wymiara

)

Wyrmiar b (mm)

Wymiar ¢ (mm]

Kod Udzwig
Standard [ Standard

Wartosé
graniczna

Warlodt

Standard )
granicZna

ERZ-001H/IH/HD 125 kg

ER2-0035/I5/HINHMHD | 250 kg

ER2-005L/IL/LD 450 1.5

ER2-0055/15/5D 500kg

165 235 2.3

ERZ-0M0LALALD

Erzomsissp | ' | %0 | %P

214 10 5

ERZ-MES/S/SD 161 60,0 26,5

25,2 36,5 M7

X T,
ER2-020LALILD T

ERZ-0205/15/5D 62,0 N5

ERZ-0255/15/5D 2,51

289 43,8 413

ER2-0325/15/5D 321 73,0 345

328 475 451

ER2-0505/15/5D 51 83,0 42,5

40.4 56,0 53,2

Odksztalcenie,
wady, korozja

+ Sprawdzenie wzrokowe,

+ Brak odksztalcen, np. skrecen.

+ Brak glebokich nacied,

+ Sruba lub nakretka nie sq poluzowane | s na
swioim migjscu.

« Brak znaczacych sladdw korozji.

* Brak przytwierdzonych obcych substanci, np.
pylu.

Wymiana haka.
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M Peryferyjne czesci obudowy

o \W celu sprawdzenia elektrycznego wciggnika fancuchowego z bliskie] odleglosci zastosowac stojak kontrolny.

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Pojemnik = Sprawdzenie wzrokowe. + Powinna bye pewnie zamocowana do korpusu, | Wymienié pojemnik
laficucha + Brak uszkodzenia, zulycia, przetarcia lub taficucha.

deformacii.

+ Sprawdzit, czy wewnalrz pojemnika fancucha
nie ma obeych praadmiolow,

s Nalety zachowad szczegolne srodki
ostrodnosci, gdy elekiryczny weiagnik
fafcuchowy jest usywany na zewnatrz
pomieszczen,

+ Upewni] sig, ze wznios larcucha ladunkowego
jest mnigjszy od pojemnoscl pojemnika farcucha.

/N ZAGROZENIE

+ Nie uzywac rozerwanego
o pojemnika tancucha,
=+ Stosowac pojemnik lancucha o
Bartzo waine pojemnosci wigkszej niz ud2wig
tancucha tadunkowego.
W przeciwnym wypadku moke
dojsc do Smiertelnego wypadku lub
powainych abrazen ciala na skutek

upadku tafcucha tadunkowego.

Usun obee przedmioty
z pojemnika fancucha.

Jesli pojemnost
pojemnika tancucha
jest mnigjsza niz
wznios lancucha
tadunkowego,

nalezy wymienic
pojemnik fancucha na
odpowiedni pojemnik
tancucha, zgodnie

z punktem “Montaz

pojemnika tancucha”,
B Hamulec elektromagnetyczny
Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
llnsc « Sprawdzic za pomoca + |losc startow musi byc mnigjsza niz jeden Wykonad przeglad
uruchomier miernika CH ilos¢ startéw. milion. zgodnie z *Zalecenia
s Oszacowac czas polrzebny do osiggniecia dotyczace przegladu

miliona startow.

hamulcow” {s.91).
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M Kaseta sterujgca

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Wielkosc + Sprawdzi¢ wzrokowo i przez | * Brak uszkodzen, odksztatcen i poluzowanych Wymieni¢ wytacznik
korpusu uruchomienie. srub. przyciskowy.
wylacznika + Wylacznik przyciskowy powinien pracowac
przyciskowego plynnie.

» Przycisk wytacznika awaryjnego powinien
zostac uruchomiony i wylaczony.
Sznur « Sprawdzenie wzrokowe. + Sznur wylgcznika przyciskowego powinien by¢ | Przymocowac
wylacznika pewnie podigczony. odpowiednio
przyciskowego + Linka zabezpieczajaca przymocowana sznur wytacznika
jest do obudowy, tak ze sznur wylacznika przyciskowego i linke
przyciskowego nie jest bezposrednio zabezpieczajaca do
napiety nawet przy pociggnigciu wytacznika obudowy wciggnika.
przyciskowego.
Linka zabezpeczaprea + Nie powinno by¢ uszkodzen. Wymieni¢ sznur
wylacznika
przyciskowego.

Przewod kasety

sterujacej
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M Zasilanie

Linka nodna

Wieszak linki

Preewtd zasilajacy

+  Paowmnien by zamontowarny w rownych odstepach
= Odpowiedni odstep 1,5m

Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Kabel + Sprawdzenie wzrokowe. + Kabel zasilajacy powinien mie¢ odpowiednia Wymienic kabel
zasilania dlugose. zasilajacy.

+ Nie powinng byé uszkodzen.

+ Powinien byc pewnie podigczony.
Wieszak + Sprawdzié wzrokowo i przez |+ Nie powinno byé uszkodzen. Ponownie zamontowad
kabla przesuniecie reka, + Powinna przemieszezac sie plynnie. wieszaki kabla tak, aby

nie utrudniaty ruchu
kabla.

Linka do
podwieszania

= Sprawdzenie wzrokowe.

= Nie powinna mieé ugiecia.

Usunag ugiecie.

B Funkcje i praca

» Sprawdzic¢ nastepujgce pozycje bez obcigZenia.

punktem kontrelnym.
Zawsze uwazac na halas
elektrycznego weciagnika

tancuchowego.

Z tancucha.

Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Nietypowy + Sprawdzié hatas przekiadni, * Nie powinien byt styszalny draZniacy hatas. Wymienié czesé
hatas silnika i lafcucha w czasie + Nie powinno byt styszalne wycie silnika i zachowujgca sie
pracy bez obcigzenia. skrobigcy diwiek hamulca. nigtypowa.
UWAGA + Mie powinien by¢ styszalny nietypowy halas.
Déwigk jost takte waznym e e e e e
» Nie powinien by¢ slyszalny strzelajacy diwiek Sprawdzic fafcuch

tadunkowy. (Zobacz
str. 69.)
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B Kontrola okresowa woézka napedzanego (MR2)
W Wyglad

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Szyna + Sprawdzenie wzrckowe. + Nie powinno by¢ wyraznego odksztalcenia i Sprawdzic pozycje
prowadzaca uszkodzen. zgodnie z punktem

“Szyna prowadzaca” w
rozdziale 2 “Przeglad”.
(5.86)
Smarowanie + Sprawdzenia wzrokowe, + Nalezy odpowiednio nasmarowac. Pokryé kola zebate
(kota zebate) olejem.

B Wytacznik przyciskowy, zasilanie
Przeprowadzié kontrole zgodnie z punktem “Pozycje kontroli okresowe]” elektrycznego weiggnika tancuchowego
(ERZ2). (s.72, 73}

B Kontrola okresowa wézka recznego (TS2)

W Wyglad
Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Potaczenie + Potrzasnat wozkiem » Wazek napedzany przesuwa sig lekko w Polgczyc pewnie
recznym w celu prawo i w lewo. elektryczny weiggnika
sprawdzenia. tancuchowy z wozkiem
recZym.
Szyna + Sprawdzenie wzrokowe, * Nie powinno byt wyrainego odksztalcenia i Sprawdzit pozycje
prowadzaca uszkodzen. zgodnie z punktem
"Szyna prowadzaca” w
rozdziale 2 “Przeglad”.
(5.86)
Smarowanie + Sprawdzenie wzrokowe., » Nalezy odpowiednio nasmarowac. Paokryé kota zebate
(kofa zebate) olejem.
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M Przeglad elektrycznego wciagnika tarncuchowego (ER2)
B Gorny hak, dolny hak

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
llosé « Sprawdzi¢ za pomocg * llos¢ startow nie moze przekraczac zalecen Wymienic gorny hak i
uruchomien miernika CH ilosé startow. dotyczacych wymiany. dolny hak.

M Peryferyjne czesci obudowy

Pozycja Sposéb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Lancuch « Sprawdzenie wzrokowe, + Nie powinno byé wyraZnago zuzycia, Wymienic prowadnice
Prowadnica A & ok odksztaloenia i uszkodzen, A laficicha,

Prowadnica fafcucha A

= Mie powinna mie¢ wad spowodowanych
uderzaniem fancucha.

Bardzo wazne

/A PRZESTROGA
* Przyczyng wad spowoedowanych

uderzeniem jest niewlasciwe uzycie
takie jak podnoszenie fadunku
pod katem. Jezeli na prowadnicy
laficucha zaobserwowane zostanie
gcieranie, moZe ono wystepowad
réwniez na tancuchu. Patrz pozycja
zuzycia lancucha; sprawdzic
zuiycie.

Zlekcewarenie sprawdzenia zutycia
fancucha moze prowadzic do obrazen
lub uszkodzenia wiasnoscl.
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Pozycja

Sposdb sprawdzenia

Kryteria

W przypadku usterki

Sprezyna
lancucha

+ Sprawdzi¢ wzrokowo i
zmierzyc.

Norma wymiarowa

+ Sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie ma wyraznego
odksztalcenia (deformacji).

= Odksztalcenie poduszki gumowej i

sprezyny fancucha powodowane

o jestnadmiernym korzystaniem ze

sprzegla ciernego i wylacznika

granicznego. Prawidlowo

eksploatowac elektryczny
weiggnik taficuchowy.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do
zranienia lub uszkodzenia wlasnosci

Graniczna warto$¢ eksploatacyjna sprezyny dla
danej no$nosci. (nie powinna by¢ krotsza od
warlosci granicznej)

Dlugosc sprezyny

Kod Nosnosé laficucha

Wartosct
Standard graniczna

ER2-0168

ER2-016/S/SD 181 - -

ER2-020L

ER2-020IL1LD i o

2t

ER2-0208

ER2-0201S/SD % o

ER2-025S

ER2-025/S/SD 251 " 1

ER2-032S

ER2-0321S/SD 32t 1% 129

ER2-050S

5t 135 129

ER2-0501S/SD

Wymienic sprezyne
tancucha.

Ogranicznik

+ Sprawdzenie wzrokowe.

&)
S A A -’
) B4 74,

+ Ogranicznik musi by¢ pewnie przymocowany
na trzecim ogniwie od konca strony
nieobciazonej tancucha,

Przymocowac
ogranicznik na trzecim
ogniwie.

Dzwignia
ogranicznika

+ Sprawdzi¢ wzrokowo i przez
przesuniecie reka.

+ Nie powinna mie¢ odksztalcenia, uszkodzen i
Zuzycia.

+ Powinna przemieszczac sig ptynnie.

+ Nie powinna mie¢ zabrudzen.

Dzwignia ograniczajaca

Wymieni¢ dzwignie
ogranicznika.
Zdemontowac i
oczyscic dzwignie
ogranicznika.
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Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Kolek + Sprawdzi¢ wzrokowo + Nie powinien miet wyraznego odkszialcenia i Wymienit kotek
tancucha | Zmierzy¢ za pomaocy uszkodzen. fancucha.

{tylko typ suwmiarki z noniuszem. Graniczne wartosci eksploatacyjne kolka lancucha.
podwajny) {Nie schodzi¢ ponize] wartosci granicznej.)
@: T | || Iu os Srednica d {mm)
T ¢ Standard | Warlosé granicana
Sworzen lancucha 0azss 10,8 10,3
050515 129 123
Jarzmo = Zmierzyt wymiary aib za + Réznica migdzy wymiarami a (pionowy) i b Wymienic jarzmo
laczace D pomoca suwmiarki z {poziomy) musi byé mnigjsza niz 0,5 mm. taczace D.
(tylko _hf"p flonisaem. Nie powinna miec wyraznego odksztatcenia i
podwajny) 2udvei
yeia,
Odksztatcenie
otworu
montazowego
kotka
lancucha
Zacisk + Sprawdzenie wzrokowe. Nie powinien miet odksztatcenia, zuzycia i Wymieni¢ zacisk
ustalacza uszkodzen. ustalacza walu.
walu Musi by¢ przymocowany pewnie, bez luzu.
Spinka watka mocujaoags

H Olej

Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Przecieki + Sprawdzenie wzrokowe, Mie: powinno byé przeciekdw aleju przekiadniowego Wymienic uszozalki i
oleju Z uszczelnien, uszczelek alejowych lub karkdw oleju, uszczelnienie olejowe,
llose aleju i + Sprawdzi¢ poziomu oleju Wystarczajacy poziom oleju, bliski otworowi Wymienic olgj.
plamy w otworze kontrolnym. kontrolnemu.

(Potozenie otworu kontroinego W przypadku elekirycznego weiagnika lancuchowego wyposaZonego w
paziomu oleju zalezy od sprzeglo cierne z hamulcem mechanicznym sprawdzi¢ poziom oleju przez
modelu. Palrz sir40)) korek wiewu oleju na gorze (pokazany strzatka). (Mie otwierac otworu
) ) kontrolnego poziomu olgju z boku. Maze doj$t do przecieku oleju.) Podezas
Otwedr kontrolny oleju ===--- H

Obwér kontrolny okeju
+ Sprawdzic za pomoca
miernika CH ilos¢ godzin
pracy.

sprawdzania poziomu aleju wiozye wskaznik do otworu sprawdzania
poziomu oleju i nieznacznie go przechylic, aby sprawdzic poziom oleju.
Odlegtosé migdzy otworem | poziomem oleju wynosi odpowiednio 75 mm
dla korpusu wielkosci B, 100 mm dia korpusu wielkosci C/D, 120 mm dia
korpusu wielkosci E i 130 mm dla kerpusu wielkosci F.

Olgj przekladniowy posiada lepkosc, ale nie
jest przebarwiony.

» Wymiana oleju, patrz “Zalecenia i érodki

bezpieczenstwa dotyczace cyklu wymiany
oleju”, {s.90)
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B Hamulec elektromagnetyczny

Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Wyglad + Zdemontowac osiong + Mie powinno by¢ luznych srub | whretow. Dokrecic sruby i
hamulca i sprawdzicé whrgty,
WZrokowo,
+ Nie powinien miec uszkodzen i zniszczen. Wymienic hamulec
elektromagnetyczny.
Luz + Zmierzyt wielkosc luzu + Wartos¢ graniczna luzu hamulca Wymienic hamulac
grubosciomierzem, elektromagnetycznego, lektromagnetyczny.
(nie przekraczad te] warlosci granicznej)
Ziacze piasly Modal 1-biagowy Midal dwubiagowy VFD
Ipowisksaeie: widok 2 iy Wartos Vartose
—_— Kod graniczna Kiod graniczna
Tip pasty cowarcking luzu {mm) luzu {mm)
ER2-001H ERZ-D01IH
Hamulec ( ER2-0035 ERZ20035_| 060
ER2-005L ER2-005IL
] ER2-003H ERZ-0031H
Typpiasty ER2-0055 0,75 ER2-00513
WESOHYPUSIONE] ER2-010L ER2OTOL | o
ERZ-010% ERZ-01015 !
( ER2-0165 ER2-0161S
ERZ-020L ER2-020IL
Szczeina hamulca = J ER2-0205 ER2-02015
[powigkszenie) ERe032S | o [ ER2OBNS |
ER2-0255 ' ER2-02513 )
ER2-0505 ER2-03015
MAZAGROZENIE
* Nie wolno regulowac ani rozbierac
® hamulca elektromagnetycznego.
Regulacja lub rozbieranie hamulca
Zabronione  glekiromagnetycznego moze prowadzic
do smierci lub powaznych obrazen.
tacznik + Sprawdzenie wzrokowe. + Nie powinna miet wyraznego odksztatcenia i Wymienic
piasty ZuZycia. piaste i hamulec
+ Sprezyna piasty musi byt osadzona. elektromagnetyczny.
llosc + Sprawdzié za pomoca + liodc startdw musi byé mnigjsza niz jeden milion. Kiedy ilos¢ startw
urucharmien miernika CH ilos¢ startow. przekracza jeden

milion, wykonat
przeglad zgodnie z
punktem "Zalecenia
dofyczace przegladu
hamulcdw” (5.91).
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B Mechanizm napedowy

Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Lozysko + Sprawdzi¢ wzrokowo i + Nie powinno miec szkodlwych wad takich Wymienic fozysko.
obrdcic fozysko reka, jak wyrazne zuzycie cierne, uszkodzenia i
+ Sprawdzit za pomoca zniszczenia. Powinno obracacd sig plynnie.
miernika CH liczbe godzin * Liczba godzin pracy nie moe przekraczac
pracy. zalecen dotyczacych wymiany. (Patrz
Zalecania dotyczgce wymiany fozyska (s.92))
Koto zgbate + Rozebrat elektryczry weiagnik |+ Nie powinno byé widocznego zuzycia ciernego |« Wymienic
obcigZane, laficuchowy | sprawdzié czesé |« Nie powinno byé uszkodzen przekiadnig,
koto zebate aznaczong strzalka, » Liczba godzin pracy nie moZe przekraczad = Wymieni¢ watek
B, walek + Sprawdzi¢ za pomocq zalecen dotyczgcych wymiany. zebaty.
zebaty miemika CH ilos¢ godzin pracy. (Patrz "Zalecenia dotyczace wymiany czesci + Jednoczesnie
przekladni® {s.91).) wymienic olgj.
Sprzegio + Sprawdzenie wzrokowe, + Nie powinna miet wyraznego zZuzycia, Wymienic sprzagho
cieme + Sprawdzi¢ za pomoca odksztalcenia, zniszczen i uszkodzen, cierne.

miernika CH ilos¢ godzin
pracy.

+ Zapadka nie moze miet wyrainego
odksztalcenia i zuzycia.

/MNZAGROZENIE

* Nie wolno regulowac ani rozbierac
® sprzegla ciernego.
Regulacja lub rozbieranie sprzegta

Zaonione siarnann moze prowadzié do Smierci
lub powaznyeh obrazen,

* llosé godzin pracy nie moze przekraczac
zalecen dotyczacych wymiany.
{Palrz “Zalecenia dotyczace wymiany czesci
przekiadni” (s.91).)
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Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Sprzegio Sprawdzenie wzrokowe. + Nie powinna miec wyraznego zuzycia, Wymienic zapadke
cleme z Sprawdzit za pomoca odksztalcenia, zniszczen i uszkodzen. i sprzeglo cierne
hamulcem miernika CH ilos¢ godzin + Zapadka nie moZe miec wyrainego z hamuloem
mechaniczriym pracy. odksztalcenia | zuzycia. mechanicznym.

/N ZAGROZENIE
* Nie wolno regulowac ani rozbierad
sprzegta ciernego z hamulcem
mechanicznym.
Zabronione Requlacia lub rozbieranie sprzegha
ciernege z hamulcem mechanicznym
moke prowadzic do dmierci lub
pawaznych obrazen.
+ llo&t godzin pracy nie moZe przekraczad
zalecen dotyczacych wymiany.
{Palrz “Zalecenia dolyczace wymiany czgsei
przekiadni® (s.91).)
Zudycie | Wymontowad kolo * Mie powinno byc wyraznego zuzycia, Wymienit koto
wady kota fancuchowe klinowe odksziatcenia | uszkodzen. tafcuchowe klinowe
farcuchowego obcigZzane | sprawdzic je * Mie moZe byt sladdw obtarcia kieszeni kola obcigzane.
klinowego wZrokowo. pasowego linowego Iub nachodzenia na grzbiet.
Zmierzyc grubose za
pomoca suwmiarki UWAGA
nomuszen. Jeieli na obcigzanym kole tancuchowym
Zudyty fragment zaobserwowane zostanie Scieranie, moie
ono wystepowac rowniez na fancuchu. Patrz
1 pozycja Zuzycie fancucha; sprawdzic zuzycie.
5 F| + Granica serwisowa kofa tafcuchowego Kinowego
Grubost obciganego oraz luznego krazka linowego.
rubose (Nie schodzi¢ ponizej wartosci granicznei)
Grubose w momencie ]
zakupu GrubosE (mm)
— : . Kod Udzwig (] Warlosé —
Zuzycie i Wymontowat kolo faricuchowe Standard) o aniczna| | Wymienic kolo
wady kola Fllrmra obciazane | sprawdzic ERZOVTHIRHD 125 kg tancuchowe klinows
fancuchowego je wzrokowo. ERZ-0035/15/50 250 15 1.0 luzne.
klinowego Zmierzyc grubost za pomoca, ERZ-003HIHHD kg
luEnegao suwmiarki z noniuszem. f
neg ERZ-005L/ILILD 500 kg 3.0 20
e | [t
ER2-0105/15/5D ! 43 30
1 ERZ2-0165/5/5D 1.6
i ERZ020L/ILILD ) S
| ERZ-0205/15/50 ' '
Grubosd ER2-0325/5/5D 3.2
Gruboée w momencie ER2-0255/15/5D 25 73 49
zakupu ER2-0505/15/50 3 ' '
Uszczelnignie Sprawdzenie wzrokowe, * Brak deformacii i peknigé. Wymienit uszczelke i
olejowe i + Brak wycieku oleju. uszezelnienie olejowe,
uszczelka
Pierscien Sprawdzenie wzrokowe. + Brak deformacji | pekniec. Przeprowadzi¢ kontrolg
uszczelniajacy Sprawdzic za pormoca + Godziny pracy nie moga przekraczac wartosci elementiw wy “Zalecenia
o preekroju V miernika CH llesE godzin 200 godzin. dotyczace kontroli

pracy..

pierécienia o przekroju V'
istr. 92).
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B Wyposazenie elektryczne

Pozycja Sposéb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Elementy - Zdjat oslone sterownika i + Brak uszkodzonych lub spalonych czesc. Wymieni¢ uszkodzone
elektryczne sprawdzic wzrokowo czesci * Brak poluzowanych srub. Czesci elekiryczne lub przepalone czesci.

elektryczne. musza byc pewnie zamocowane. Zamontowat pewnie
+ Sprawdzic za pomoca, « Liczba uruchomien nie moze przekraczac czest elektryczna.
miernika CH ilos¢ startow. zalecen dotyczacych wymiany. Wymienic zuzyta
czest elektryczng.
Okablowanie + Okablowanie musi byt dobrze zamocowane Podigez okablowanie
do czedci elektrycznych. W pewny sposdb.
« Zlacza musza by pewnie zamocowane.
* Brak przerwanych lub przepalonych przewodow | Wymien okablowanie na
nowe — zobacz Rozdzial
3, Zalecenia dotyczage
przyczyn usterek i
srodkiw zaradczych.
(sir. od 94 do 95)
Zanigtzyszczenia + Brak kropli wody lub ciat obeych. Usun abee ciata.
i przywieranie ciat
obeych
VFD + Sprawdz czgscl pod katem + Kondensator elekirolityczny: 3000 godzin + Wymien VFD.
czasu przydatnosci {w zaleznosci od uzycia)
{zobacz podrecznik VFD.)
B Pomiar charakterystyk elektrycznych

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Mapiecie + Zmierz napiecie za pomocy |+ Mapiecie zrodiowe o wartosci znamionowejt Zapewnij odpowiednie
zrodia miernika. 10% na styku wejsciowym musi byc napiecie.
zasilania dostarczane przy obcigzeniu.

MNZAGROZENIE
+ Podczas sprawdzania napiecia
nalezy zachowaé ostroznose,
poniewaz mo2e dojsc do porazenia
Bardrowaine  Pradem elektrycznym.
FaraZenie pradem elekirycznym moze
spowodowad Smiert lub powaine
obrazenia ciala.
Opornosé + Zmierz opomost izolac) za « Opomosc izolaci musi wynosic 5 MO lub wigce. | Wymien korpus.
izolacj pomoca prébnika izolacjl. /M ZAGROZENIE
{Opamast pomieday . L.
zasilanymi i niezasilanymi * Podczas pomiaru opornosci
czgsciami - Katda faza teotacji nalety wylaczyé
R(L1), S(L2) oraz T(L3) oraz zasilanie elektryczne.
Bardzo waine

przewdd uziemienia)

Pomiar opomoéel izolacji bez
wylgczenia zasilania elekirycznego
maoge prowadzic do smierci lub

powainych obrazen.
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Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Opomost + Zmierzyt opomaoss + Opornoscé uziemienia 100 C lub mnig;j. Wykonac odpowiednie
uziemienia uziemiania za pomoca. & ZﬁGRﬂZEHlE uziemienia.

miernika opornosc
N * Podczas pomiaru opornosci
UzZIBmIEna. uziemienia wylgczyé zasilanie
elektryczne.

Bardza waine Pomiar opomoéci uziemienia bez
wylaczenia zasilania elektrycznego
moe moze prowadzit do smierci lub
pawainych obrazen spowodowanych
porazeniem pradem elektrycznym,

B Funkcje i praca
/MANZAGROZENIE
+ Powykonaniu kontroli kazdej z czesci wykonaé sprawdzenie poprawnogci dziatania.
Miewykananie kontroli poprawnoscl pracy mode spowodowad Smiert lub powaine obrazenia.
Bardzo waine
¢ Wykonac pod obciazeniem nastepujgce sprawdzenia.

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Kontroka + Wykonac od obcigZzeniem .&ZAGROZEN'E Rozebrat elekiryczny
eksploatacyjna pozycje kontroli codzienngj. weiagnik fancuchowy

Patrz P i kontroli * Pamigtac o wykonaniu proby i sorawdzié
(Pa DZ}"':'E iro noénosci po probach bez | Sprawazic, czy
codziennej. (s.24)) obeigzenia. jest zmontowany

Bardzowaing \Wykonania prob nosnosc przed poprawnie i nie ma
uprzednim wykonaniem prob bez nietypowych czesci,
obciazenia moze spowodowad Smierd
lub powazne obrazenia,

+ Patrz "Pozycje kontroli codzienne].” (s.24).

Hamulec + Uruchomit elekiryczny + Przy przerywaniu pracy hamulec musi Rozebrac hamulec
wciagnik tancuchowy z zadziatac natychmiast, a silnik musi sie i sprawdzi¢, czy
obciazeniem i nastepnie zatrzymac. jest zmontowany
zatrzymad go. poprawnie i nie ma

nigtypowych czgscl,
Podnoszenie/opuszczanie: Odleghose
zatrzymania musi wynosit 1% lub mniej drogi
przebywane] w czasie jednej minuty.
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B Przeglad woézka napedzanego (MR2)

B Hamulec
Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Wyglad « Rozebra¢ hamulec i +  Nie powinien mie¢ odksztatcen, usterek i uszkodzen | Wymienic czest.
sprawdzic wzrokowo. nia bebnie hamulcowym | pokrywie silnika,
« Nie powinno byé odksztatcenia | uszkodzern na | Wymienic sprezyne
sprezynie hamulce. hamulca.
Zurycie klocka | - Rozebraé hamuleci Graniczne wartoscl eksploatacyjne hamulca wozka. | Wymienic pokrywe
hamulcowego Zmisrzyt zuzycie klocka. (Mie schodzi¢ ponizej wartosei granicznej.) silnika.
Pradkast Wymiary | Standard g";:;f:a
Flytka cierma hamulca Jotha predkos?
i Podwéjna predkoét B 325 0
o Ik
Obudowa silnika VD)
Bgben hamulcowy
|
B Wymiary elementéw korpusu
Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Koto + Sprawdzenie wzrokowe. + Mie powinien mie¢ wyraznego odksztalcenia i Wymienic koto.
« Imierzyc wymiary Did uszkodzen.
7a pomocy suwmiarki z + Wartos¢ graniczna zuzycia ciernego kola.
noniuszem. (Nie schodzi¢ ponizej wartosci granicznej,)
Ko do belli dwutsowsj i dwutecwe] , D {mm) d (mm
Nednas {1 Ty belk
szerokostopowe (od 0,5 do 5 1) nosell) | T bk e Wartosé graniczna | Standard | Wartaéd graniczna
od oD 126,280, 500kg| 1-H 95 91 9.5 875
1 I-H 45 Cl a5 1.5
_ _ 15,2 I-H 10 105 106 101
Zmierzy srednice 25,32 I-H 125 116 121 114
zewnelrang za pomoca,
suwmiarki z noniuszem. 5 'H | 0 132 135 12
Rolka boczna | + Sprawdzenie wzrokowe, +  Mie powinno byt wyrainego odksztalcenia i uszkodzed. | Wymienic rolke
+ Zmierzyt srednice + Graniczna warlodt zuzyiia ciemego rolki bocznej. | bocana,

Zewnelrzng 2uytej czesci
Za pomoca suwmiarki z
noniuszem.

Srednica zewnetrzna

{Mie schodzié ponize] warloScl graniczne].)

o Srednica zewnetrzna (mm})
MNosnost it)
Standard | Wartos¢ graniczna

125, 250, 500 kg 35 w
1 ] i
16,2 43 42
2532 43 42
5 55 54
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Pozycja Sposdh sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Wat + Sprawdzenie wzrokowe. + Nie powinno byc wyraznego odksztatcenia i Wymieni¢ wal
podnoszenia « Zmierzyc srednice wahu i ZuZycia clernego. podnoszenia.

srednice otworu za pomocg |+ Wal o wyraznym odksztalceniu doszed! do
suwmiarki z noniuszem. konca okresu eksploataci,
Srednica watks + WarlosE graniczna zudycia ciernego walu |
j’ atwory wynosi adpowiednio 5% ich $rednic.
(oo oo ()
Element + Sprawdzenis wzrokowe. + Element nogny musi byé przymocowany Wymigni¢ element
nosny = Zmierzyc srednice otwory pewnie, gornym kotkiem i sworzniem jarzma. nosny.
za pomoca suwmiarki z + WartosE graniczna zuzycia ciernego otworu
noniuszem. wynosi odpowiednio 5% srednicy.
Srednica
otwaru
Uszczelka + Sprawdzenie wzrokowe. + Nie powinno byc uszkodzen, przerwania i Wymienit uszczelke
obudowy wyciekaw smaru. obudowy przektadni.
przektadni Uszczelka ramy
przekfadni
Przektadnie | + Sprawdzenie wzrokowe. +  Nie powinno byc wyraznego zuycia, Wymienic czest.
wal silnika odkszialcenia | uszkodzen.

Wat silnika

Wirnik
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B Szyna prowadzaca

Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Powierzchnia + Sprawdzenie wzrokowe. + Nie powinno by¢ nalotow farby, oleju i ciat Oczyscit szyne
szyny abcych, prowadzaca.

+ Nie powinno bye pylu i kurzu spowodowanych
ZUZyciem ciernym.

Odksztatcenie | » Sprawdzié wzrokowo + Nie powinna byt odksztatcenia kotnierza belki Wymienic lub naprawic
i scieranis odksziatcenie | zuzycie takiego jak skrecenie lub sciecie. SZyne prowadzaca,
cleme i zmierzyC za pomoca |+ Mie powinno byt przekroczonego zuzycia
suwmiarki z noniuszem. ciemego powierzchni szyny.
+ Graniczna wartost eksploatacyjna dla B: do
Bela dwieou  sgroompoNe 95% wymiaru w momencie zakupu,
“ + Graniczna warlost eksploatacyjna dla ¢ do
90% wymiaru w momencie zakupu.
Sruba + Sprawdzenie wzrokowe. + Nie powinno byé luznych lub brakujacych srub. | Dokrecié mocno Sruby.
mentazowa
szyny
Ogranicznik + Sprawdzenie wzrokowe. + Ograniczniki musza by pewnie zamontowane | Dokrecié ograniczniki.

%mnunh% Ogranicznik

na obu korcach szyny prowadzace].

M Linka przekaznika

Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Wyglad + Wzrokowo sprawdzic + Linka przekaznika nie powinna miec Wymienic linke
powierzchnig linki adksztalcen lub uszkodzen. Powinna by przakaznika,

pewnie praymocowana.

B Wyposazenie elektryczne i charakterystyki elektryczne
Patrz przeglad elektrycznego weiggnika lancuchowego (ER2) (5.82).
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B Funkcje i praca

Bardzo waine

/M ZAGROZENIE

+ Powykonaniu kontroli kazdej z czesci wykonac sprawdzenie poprawnosci dzialania.

Niewykonanie kontroli poprawnodcl pracy moze spowodowat Smieré lub powadne obrazenia.

» Wykonac pod obcigzeniem nastepujgce sprawdzenia.

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Kontrola + Wykonat od obcigzeniem & ZAG RQZEN'E Rozebrat elektryczny
eksploatacyjna pozycje kontroli codzienne;. o o weiggnik tancuchowy

(Patrz “Pozycje kontroli o * ::?r::?‘; ::g:?l:::cnl:uhgiﬂw i sprawdzic, czy
codzienng].” (s.24).) obeiazenia. jest zmontowany
Bardzo waine Wykonanie prab nosnodci przed poprawnie i nie ma
uprzednim wykananiem prab bez nietypowych czesei,
obcigzenia moze spowodowad $mierc
lub powazne obrazenia.
+ Patrz “Pozycje kontroli codzienngj." (s.24).

Hamulec + Uruchomit elektryczny * Przy przerywaniu pracy hamulec musi Rozebraé hamulec
weiggnik fancuchowy z zadziatad natychmiast, a silnik musi sig i sprawdzié, czy
obcigZzeniem i nastepnie zatrzymac. jest zmontowany
zatrzymac go. poprawnie i nie ma

Przemieszczanie: Odlegtost zatrzymania nietypowych czgsci.
musi wynosic 10% lub mnigj
dragi przebywane] w czasie
jednej minuty.

(Bez obracania fadunku. Za wyjatkiem

sytuacii, kisdy tadunek sie obraca)

Nietypowy + Uruchomic elektryczny + Nie powinien by¢ styszalny draznigcy hatas. Rozebrat elektryczny

halas weiggnik fancuchowy z + Nie powinno by styszalne wycie silnika i woiggnik tancuchowy
obcigzeniem i nastepnie skrobigcy dzwigk hamulca, i sprawdzic, czy
zalrzymat go. jest zmontowany

poprawnie i nie ma
nietypowych czesci.
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BMPrzeglad woézka recznego (TSG/TSP)

B Wymiary elementow korpusu

Za pomada siwmiarki 2
noniuszem.

Srednica otworu

WarloSE graniczna zuzycia clernego obwaory
wynosi odpowiednio 5% Sradnicy.

Pozycja Sposdb sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Koto « Sprawdzenie wzrokowe. + Nie powinno byc wyraznego odksztalcenia i Wymienic koto.
« Zmierzyc wymiary D i t uszkodzen.
78 pomocy suwmiarki z + WarloSE graniczna zuzycia ciernego kola.
noniuszem. (Mie schodzié ponitej wartosci granicznej.)
t
Mosnost [ imim) Grubodt 1 kotnierza (mm)
B T3P T3G | Standard | Wartods graniczna | Standard | Wartost graniczna
@D ®D| ¢d e 60 585 32 25
3 125, 250,
n 500 kg, 1t M BA5 4 33
053t 3t 16t 2t 85 835 45 38
+ Zmierzyt érednice 2513.21 100 985 5 43
zewnetrzna za pomoca 5t 118 12 95 6,7
suwmiarki z noniuszem.
Wat * Sprawdzenie wzrokowe, Nie powinna byt wyraznego odksztatcenia i Wymienic wal
podnoszenia « Zmierzyc srednice walu i ZuZycia ciernego. podnoszenia.
Srednice otworu za pomoca Wal o wyraznym odksztalceniu doszedt do
suwmiarki z noniuszem, konca okresu eksploatacii,
Srednica walka
L Warlo$¢ graniczna zutycia ciernego waty |
otwory wynosi odpowiednio 5% ich $rednic.
Element + Sprawdzenie wzrokowe. Element nosny musi by¢ przymocowany Wymienic element
nasny « Zmierzyé sradnice otworu pewnie, gornym kotkiem i sworzniem jarzma. nosny,

M Szyna prowadzaca

Nie powinng byc pylu | kurzu spowodowanych
ZuZyciem ciermym.

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Powierzchnia = Sprawdzenie wzrokowe. Mie powinno byc nalotdw farby, oleju i ciat Oczyseit szyneg
sZyny obcych. prowadzaca.
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Ogranicanik Ogranicznik

na obu koncach szyny prowadzace].

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Odksztatcenie | « Sprawdzic wzrokowo = Mie powinno byc odkszialcenia kotnierza belki | Wymienic lub naprawic
| scieranie odkszialcenie | zuzycie takiego jak skrecenie lub Scigcie szyne prowadzaca.

cierne i zmierzyc za pomocg |+ Mie powinno by przekroczonego zuzycia
suwmiarki z noniuszem, ciernego powierzchni szyny
Belka dwuteowa + Graniczna warto§é eksploatacyjna dia B: do
Belka dwuleows  szerokostopowa 95% wymiaru w momencie zakupu
* Graniczna wartos¢ eksploatacyjna dia C: do
808% wymiaru w momencie zakupu
Sruba + Sprawdzenie wzrokowe. «  Nie powinno byt luznyeh lub brakujacych Srub. | Dokrecit mocno sruby,
montakowa szyny
Ogranicznik + Sprawdzenie wzrokowe, + Ograniczniki musza by¢ pewnie zamontowane Dokrecic ograniczniki.

B Funkcje i praca

Bardzo waine

/MN\ZAGROZENIE

= Po wykonaniu kontroli kazdej z czeéci wykonaé sprawdzenie poprawnoéci dziatania.

Wigwykonanie kontroli poprawnosci pracy mode spowodowad smierc lub powaine obrazenia.

+ Wykonac pod obciazeniem nastepujgce sprawdzenia.

Pozycja Sposob sprawdzenia Kryteria W przypadku usterki
Kontrola * Wykonacé od obcigzeniem ANZAG ROZENIE Rozebrat elektryczny
eksploatacyjna pozycje kontroli codziennej. weiggnik fancuchowy

' ' + Pamigta¢ o wykenaniu proby . ”
(Patrz Pozycje kontroli noknosel po probach bez i sprawdzic, czy
codzienne. (s.24)) obciazenia, jest zmontowany
Bardzo waine \wykonanie prob nosnoscl przed poprawnie i nie ma
uprzednim wykonaniem prob bez niefypowych czesci,
obcigzenia moze spowodowac $mierc
lub powaine obraZenia.
+ Patrz “Pozycje kontroli codzienne]” (s.24)
Mietypowy « Wykonat przemieszczenie + Nie powinien byé slyszalny drazniacy dzwiek Rozebrat elekiryczny
hatas elekirycznego weiggnika weiggnik fancuchowy
lancuchowego z ladunkiem | sprawdzic, czy jes!
Zmontowany poprawnie |
nie ma nietypowych czesci.
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Zalecenia dotyczace wymiany czesci w oparciu o wskazania miernika CH

Podczas wykonywania przegladu sprawdzic ilosé startow | godzin pracy oraz wykorzystac je do sprawdzenia statusu
kantrali | konserwacjl.

W przypadku modelu z jedna predkoscia, sprawdzic za pomocg miernika CH ilose startow | godzin pracy. (Patrz
"Sprawdzenie liczby godzin pracy i ilogci rozruchéw (miernik CH)". (8.92))
W przypadku modelu VFD z dwoma predkosciami technik remontowy powinien sprawdzic za pomocg wskaznika na VFD
iloge startdw i godzin pracy zgodnie z oddzielng “Instrukcja obstugi VFD",

M Zalecenia i Srodki bezpieczenstwa dotyczace cyklu
wymiany oleju

Olej przekiadniowy wymieniad zaleznie od wielkosci obciaZenia i godzin pracy.
= Wymienié olej co pied lat, nawet jezeli liczha godzin pracy nie osiggneta nastepujacych wartosci.

Godziny pracy do wymiany oleju przekladniowego Co 360 godzin
Co 120 godzin | Co 240 godzin o Jtl go
Wielkosc obciaZenia

Lekki Przypadek, kiedy rzadko jest osiggana pelna nosnost. Zwykle weiagnik
EHHE uzywany jest z nigwielkim obcigzeniem.

Przypadek, kiedy znaczaco czesto jest osiagana pelna nosnosc. 2wykle

Sredrie wiggnik uzywany jest ze rednim obcigZeniem.

Ciezkie Przypadek, kiedy znaczaco czesto jest osiggana peina nosnost. Zwykle
¢ wiggnik uzywany jest z duzym obciazeniem.

Bardzo

cigzkie Przypadek, kiedy stale jest osiggana pelna nosnodd.

/\ PRZESTROGA

* Dleje przekladniowe roznig sig zaleznie od specyfikacji. Zastosowanie niewlasciwego oleju przekladniowego
moze spowodowac spadek nosnosci. Pamigtac o zastosowaniu okreslonego oleju przekfadniowego.

Bardzo waime
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M Zalecenia dotyczace trwatosci eksploatacyjnej stycznika i

jego wymiana

Wymienié stycznik zgodnie z nastepujacymi wspdlczynnikami pracy impulsowej i lloscig startdw. Wymienié stycznik
co piec lat, nawet jezeli liczba startow nie osiagneta nastepujacych wartosci,

Wspaolczynnik pracy impulsowej

Liczba uruchomien do wymiany zigcznika

Co 200 000 razy

Co 500 000razy | Co 1 milion razy

Niski | Normalna praca z rzadkimi impulsami

Srednie | Mormalna praca z sporadycznymi impulsami

Wysoki [ Normalna praca 2 pracy impulsows w polowie zakresu lub wigce]

UWAGA) - W przypadku modelu z pojedyncza predkoscia sprawdzic ilosc startow za pomoca miernika CH. (Patrz

“Sprawdzenie liczby godzin pracy i llosci rozruchdw (miernik CH)" (s.92).)

W przypadku modelu VFD z dwoma predkosciami technik remontowy powinien sprawdzic za pomocg
wskaZnika na VFD ilosé startdw i godzin pracy zgodnie z oddzielng “Instrukcia obstugi VFD™.

Pamietaé o zastosowaniu okreglonego stycznika,

UWAGA

M Zalecenia dotyczace przegladu hamulca

Kiedy ilosc startow osiagnie jeden milion, sprawdzic luz hamulca | wykonac nastepujace czynnosci, zaleznie od stanu

luzu hamulca.

Kiedy ilosc startow osiggnie dwa miliony, wymienic caly hamulec, niezaleznie od stanu luzu.

Stan luzu hamulea

Postepowanie

Luz hamulca osiaga warost graniczng luzu. Wymieni¢ hamulec w calosci

Luz hamulca csiaga 50 do 100% wartosc graniczne) hizu, | Sprawdzat hamulec co kadde 100 000 startow, do chi 22 luz harmulca osiagnie wariost graniczna,

Luz hamulca mnigjszy niz 50% wartoscl graniczneg) luzu. | Sprawdzic hamulec co kazde 200 000 startow.

M Zalecenia dotyczace wymiany czesci przektadni (koto zebate
obcigzane, koto zebate B, watek zebaty, sprzegto cierne,
sprzegto cierne z hamulcem mechanicznym)

Godziny pracy d i sci
_ Iny pracy do wymiany czgsc Co 800 godzin Co 1600 godzin
Klasa wielkosci korpusu
M5, 2 m - Wymiana czesci
W4, 1 Am Wymiana czesd -

B Zalecenia dotyczace wymiany watu silnika (z wirnikiem)

Godziny pracy do wymiany czeéci ; i i
Co 400 god Co 800 godz Co 1600 god
Klasa wielkosci korpusu ° B B R
M3, 2m - Malozyé smar na wiglowypust Wymiana czgsci
W4, 1 Am Makozyé smar na wiskowypust Yymiana czesci -
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B Zalecenia dotyczace wymiany tozyska

odziny pracy do wymiany czgsci ) )

Klasa wielkosci korpusu Co 800 godzin Co 1600 godzin
M5, 2'm - Wymiana c2esci
M4, 1Am Wymiana czgéci -

M Zalecenia dotyczace wymiany haka i jarzma

Wymienic hak | jarzme zgodnie z wspdtczynnikami obcigZzenia i iloscig startdw podanymi w poniZzszej tabeli.

Wielkosé obciazenia

Liczba uruchomief do wymiany czesci

Co 1 milien razy

Co 1,5 miliona razy | Co 2 miliony razy

. | Przypadek, kiedy rzadko jest osiagana pelna nosnosc, Zwykle
Lekkie | 770" . o L
weiagnik wrywany jast Z niewialkim obciazeniam,

Sradniz

Przypadek, kiedy znaczaco czgsto jest osiagana pelna nosnost,
Zwnkle woiagnik ugywany jest ze srednim obeigzeniem,

Cietkie | P21Padek. kiedy znaczaco czesto jest osiagana peina nosnost.
Zwykle wiagnik uzywany jest z duzym obcigzeniem,

Bardzo
cigzkie

Przypadek, kiedy stale jest osiagana pelna nodnost.,

M Zalecenia dotyczace przegladu pierscienia uszczelniajgcego o

przekroju V

Pierscien uszczelniajgey o przekroju V nasmarowad smarem MOLITHERM No.2 co kazde 200 godzin pracy.
Polozenie pierscienia uszczelniajgcego o przekroju ¥V patrz “Budowa produktu oraz nazwy czesci” (s.122).

Wodzek:
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7.2 Przeglad codzienny

Przed kazda zmiana w pracy, nalezy sprawdzic¢ nastepujace punkty

Pozveja

Metoda przegladu

Limit’kryterium odrzucajgee

Srodek zaradczy

1. Dzialanie

2. Zuiycie, odkszialcenie

oraz uszkodzenie kazdego
elementu

3. Obluzowanie cegsci

4. Tabliczka Fnamionowa

5. Lancuch rgceny

6. Brakujace czese

Maledy uruchomié wozek

bez obcigzenia.

Kontrola wizualna,

Kontrola wizualna,
Kontrola wizualna,

Kontrola wizualna.

Malexy zwrocié uwage czy

mie haltasuje.

Kontrola wizualna,

Wozek powinien dzialaé sprawnie i nie
przechylaé sie przy zastosowaniu lekkich
fadunkdw.

Nie powinny wystepowaé dlady zuryeia,

odksztateen lub uszkodzen,

Credci nie powinny byé poluzowane,

Wszystkie opisy powinny by¢é czytelne i
widoczne.

Nie powinny wystepowac $lady
odksztatcen lub uszkodzen,

Nie powinny wystepowac anormalne

halasy.

MNie ma brakujgeyvch nakrgtek viub

zawleczek.

Jesh ruch nie jest
phynny, nalezy
sprobowaé odnale®é

Jego przyezyng,
a nastepnice

zastapiéwozek nowym,
jesli jest to niezbgdne.
Nalexy wymienié czesd

na nowy, jesh jest
zuzyta, odksztalcona lub

uszkodzona,

Malezy starannie usunad

istniejgee luzy.
Nalezy wymienic

tabliczke na nowa.
Nalezy wymienic
laficuch

Nalezy wymienié
laficuch lub
skontrolowaé kolo
reczne.

Maleky wymienic

CEESCL.
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7.3 Przeglad okresowy

Przeglad okresowy powinien by¢ przeprowadzany w odstepach czasowych takich, jak pokazano
poniZe] oraz powinno sig przestrzegac poniZsze cZynnoscl.

NORMALNY (Normalne uzycie):
CIEZKIE (Czgste uzycie)
BARDZO CIEZKIE (Bardzo czeste uzycie) Przeglad miesieczny

Przeglad potroczny.

Przeglad kwartalny

MNalezy wzigé pod uwage wszystkie pozycje w "Przegladzie okresowym" wraz z pozycjami w "Przegladzie

codziennym".
Pozycja Metoda preegladu Limit/kryterium odrzucajace Srodek zaradczy
l. Czynnosé Malezy przemieszczac | Wozek powinien dzialaé Jesli nie jest gladki,

plZﬂSII\'n’EllliEI

2. Deformacja phyty
bocznej.

3. Zuzycie kola
jezdnego

4, Zurycie kola
recznego

wozek 2
podwieszonym
lekkim ladunkiem

Sprawdzi¢ za pomoca
suwmiarki.

Sprawdzi¢ wizualnie
lub, jesli to niezbgdne,
suwmiarks.

Kontrola wizualna.

sprawnie i nie przechylaé sig pray
zastosowaniu lekkich tadunkdw,
Ogdlny ruch powinien byé plynny

Réznica miedzy rozmiarem "A"
oraz "B" nie powinien przekraczac

2mm,

Zuzycie bieznika kolnierza nie
powinno przekraczac limitow
podanych w tabeli znajdujycej sig

nalezy poprawic
belke, wywazyC lub
nasmarowac uchwyt
kota z¢batego,
zgbatkg oraz
przekladnie kola
jezdnego G,

Jesli rhanica
przekracza 2mm,
nalezy wymienié na
nowy.

MNalezy wymieni¢
na nowy, jeshi jest
ponizej granicznego

ponizej. poziomu.
Bieinik o wigkszej Grubosé
WLL srednicy : D kotnierza : t
(t) [Siandard | Limit | Standard | Limit
05 60 58.5 32 | 25
1 71 - 695 4 33
2 a5 B35 4.5 3.8
3 100 98.5 5 4.3
5 118 112 9.6 6.7

NIGDY nie naleiy uiywad

uszkodzonego.
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Pozycja

Metoda przegladu

Limitkryterium odrzucajace

Srodek zaradczy

5. Odksztalcenie
oAz Furycie
przekladni (koto
jezdne G, zchatka)
6. Odksztalcenie
lub zuycie wala
Fawieszenia

7. Zuzycie zaczepu

Sprawdzi¢ wizualnie
lub, jesli to niezbgdne,
suwmiarks.

Sprawdzi¢ wizualnie
lub, jesli to niezbedne,
suwmiarks.

Sprawdzi¢ wizualnie
lub, jesli to niezbedne,
suwmiarks.

NIGDY nie nalezy uzywac
odksztalconego lub zuzytego.

NIGDY nie nalezy uzywac walu
zuzyta w 10% lub wigcej..

jeshi jego drednica pomigdzy "D2-
D1" lub "d" preekracza poziom
graniczny wskazany w tablicy

ponizej.

jesli wymiary "h" sa poniZe

w tablicy ponizej..

zawieszenia, jesli jego srednica jest

NIGDY nie naleiy wiywaé zaczepu

NIGDY nie nalezy uzywac zaczepu

poziomu granicznego wskazanego

Malery wymienié
na nowy.

Nalezy wymienic
ni Nowy,

Malezy wymienic
jesli przekracza
poziom
Eraniczny.

MNalezy wymienicé
jeshi nie prze-
kracza poziomu
granicznego.

i
Zaczep E\G Zaczep C Zaczep C {mm)
.y = Granica d h

r'-ﬁdL!fr'-lﬁ?nilﬁl WLL (1) | Nosnosé podnosnika (6 0, -D I Sandard Limit Standard Limit
05 05 1 122 13 14 125

1 05,1 1 122 13 18 16

CB 2 15,1 1 162 17 22 20

iZﬂﬁL‘l’- . 25 15 16.2 17 27 2
3 15 164 17 24 215

5 5 15 164 17 13 30

L5 05 0.25. 055, 05L 1 122 13 - -

%”FJ 1 15 1L 1 122 13 - -

{Zaczep E) 2 15 2-5 2L 1 202 21 - -

[ZﬂcEE]J G) 3 25,283 L5 202 21 — ~

5 5 15 232 0 - -

8. Odksztalcenie
szyny

4. Stan zespawanej
CEesCl

10, Zukycie szyny

Sprawdzi¢ wizualnie
lub, jesli to niezbed-
ne, suwmiarka.
Kontrola wizualna.

Sprawdzié wizualnie
lub, jesli to niezbed-
ne, suwmiarks.

Kolnierz nie powinien by¢ od-
ksztatcony

Nig powinno by¢ Zadnych pek-
nige.

Nie powinno byé rdey,

Bie#nik nie powinien by¢ zuiryty.
MNalezy wymienic, jesli rozmiar
"B" jest na poziomie 95% lub "t"
jest na poziomie 90% w stosunku
do nowego.

Ewerony kolnierz
J LB‘MI
B
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L,

s

Wymienic lub
naprawic.

Naprawic lub
WZIMOoCnic.

Wymienic.




Pozycja Metoda przegladu Limitkryterium odrzucajace Srodek zaradczy
1. Stan kol Kontrola wizualna, Kola wozka powinny toczyc sie Wyregulowad lub
po belce prawidlowo. naprawic.
Calkowity luz pomigdzy kolami Jesli jet to
oraz kolnierzem wynosi 4mm. niezbedne, naleiy
wyregulowac luz.
12. Dbluzm!_fam_e Nalezy PPdJ_ii‘l probe Sruba powinna by¢ odpowiednio Dokrecié srube.
sruby mocujace] uruchomienia za dokrecona.
pomocy klucza,
13. Brakujace nity, Kontrola wizualna. Nie powinno brakowac czesei Nalezy zastgpic
zawleczki i nakretki, brakujace czedcl,

8.1 Smarowanie

8.1.1Kota z¢bate (tylko wozki suwnicowe z napgdem)
Nalezy nasmarowac¢ naped zgbatkowy oraz z¢by kola. Nalezy smarowac z¢by tak czgsto, aby utrzymac je
obficie pokryte tluszczem. W przypadku gdy smar zostal zanieczyszczony piachem, brudem lub innymi
zuzytymi materiatami, nalezy usung¢ stary smar i zastapi¢ go nowym (standardowy smar'll) podczas
comiesigcznego lub dorocznego przegladu.
Zakres temperatur dla standardowego smaru wynosi od -40°C do + 60 C.
Jezeli wozek jest eksploatowany w temperaturze ponizej -40°C lub ponad +60°C, nalezy skonsultowaé
si¢ z firmg KITO lub autoryzowanym dystrybutorem marki KITO, w celu wymiany niektorych czesci.
Uwaga :'" Smar wapniowy odpowiednik NLGI (National Lubricating Grease Institute)/# 2 lub EP 2.

8.1.2Kota wozka oraz tancuch reczny
Lozyska kot wozka nie wymagajg smarowania i musza zosta¢ wymienione w przypadku zuzycia lub

uszkodzenia. Lancuch rgczny, uzywany na wozkach z napgdem, nie wymaga smarowania.

Sitownik pneumatyczny do zaluzji:

Inteligentny pozycjoner:
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Cylindry:

» Przegladu | sprawdzenia pozycjonera nalery dokonywac raz do roku, W
przypadku odkrycia bardzo zuizytych membran, pierscieni, uszczelek
O-rings czy innych uszczelek, naledy wymienié werystkie uszkodzone
jednostkl {unity} na nowe. Dziatanle maprawcze na wezesnym etaple
jest szczegdlnie wazne, gdy pozycjoner jest eksploatowany w cigzkich
warunkach, takich jak obszary nadmaorskie.

» Przed usunlgclem pozycjomera do konserwacil albo wymlang czesdl
unitéw po instalacji, nalezy sig upewnic, Ze wylgczone zostalo cisnienie
zasilajgce a z preewcddw rurowych spuszczono powietrze pozostajyce
pod ciénlenlem.

« W przypadku zatkania kryzy czasteczckami wegla lub  innymi
crasteczkami, naleiy usungd AutofReczny przetycznik Sruby zaworu
pllotowego (whudowana kryza) | wyczyscld ja wkladajac przewdd 0,2
do apertury. Jesli kenieczna jest wymiana na nowa, naledy zatrzymad
cignienie zasilania i zdjac frube zadlepiajacy typu stopper z zawora
pllotowego,

# Podczas odinstalowywania zaworu pilotowego, nanies na  czesc
preesuwng pierscienia smar. {Zastosuj TORAY SILICONE SH45)

« Sprawd:i czy w przewodach powietrza skomprescwanego nle ma
zadrych wyciekéw powietrza. Wycieki powietrza mogg spowodowad
nizszy wydajnodl/sprawnodt porycjonera. Powietrze jest standardowo
spuszczane poprzez porty odpowietrzajace, ale w tym przypadku chodzi
o konieczny pobor i zuzycie powietrza oparte na konstrukcji pozycjonera,
dlatego ter nie mamy do czynienia z nieprawidiowoscia, jetli pobdr i
zuzycle powietrza mieszczy sie w okreslonym zakresle.

+ Podczas wymiany przewoddw rurowych w celu zmiany kierunku pracy,
pamietaj o przeprowadzeniu regulacji zakresu (kod paramebru: C70).

» Podczas usuwania pozycjonera z sitownika | mocowania ge do innege
silownika moga wystapic pewne nieprawidlowosci | awarie spowodowane
zatrzymaniem stalej poczatkowej. Dlatego te:, kiedy jest on mocowany
do innych sitownikdw, prad wejsSciowy jest przesylany, natomiast dophyw
powietrza zamkniety, zmien rowniez tryb parametrow na regulowanie.

# Prad wyrdwnawczy bedzie sie zmieniat w zaleinosci od orientacji
pozycjonera, Wyregulu] prad wyrdwnawezy (kod parametru: C&0) za
kazdg zmiang orientacji.

* Podczas normalnej eksploatacji pamietaj o konserwacji i czyszczeniu, aby
zapoblec zaptonowi spowodowanemu wytadowaniom elektrostabyczrym.
Do czyszczenia nie nalety stosowad miekkich, suchych sciereczek.

7.1 Ogdlna konserwacja

« " Niezastosowanie sig do procedur prawidlowej konserwacji moze skut-
kowad nieprawidicwym funkcjonowaniem produktu | w efekcie prowa-
dzi¢ do jego uszkadzenia,

. Mieprawidiows cbehodzenia sig za sprefonym powielrzam grozi nie-
bezpleczenstwam. Konserwacie ukladdw preumatycznych powinien
wykonywacd wytgcznie wykwalifikowany personel.

. Przed przystgpieniem do konserwac]i, wyltgcz zasilanie oraz cisnienie
zasilania. Sprawdz, czy powielrze zostalo spuszezone,

. Po instalacyi | konserwaci, worowadz do urzgdzenia cisnienie robocze
oraz zasilanie a nastapnia preeprowad? odpowiednie testy na wycieki,
aby upewnit sie, czy urzgdzenie zostaho zainstalowane poprawnie.

. Mie wprowadzaj Zadnych modyfikaci w produkcie.

. Mie rozmontowuj produktu, chyba ze jest to konieczne do celow insta-
lacji czy kanserwadji,

. Okresowo sprawdzaj powiarzchnie Hoczyska, uszezelke Hoczyska oraz
zewnetrzng powierzehnig tulei cylindryczne]. Pojawiajgce sig na kom-
ponentach rdza czy uszkodzenia mogg zwiekszat tarcie | przyczyniad
sig do powstania niebezpiecznych warunkdw, W przypadku pojawienia
sig takich wiasnie problemow, wymien caky sHownik,

- Gdy dopuszczalne wartosci wyciekow powiefrza okreslons w tabeli po-
nizej zostang przekroczone, wymien uszozelki.

Wazystko z wylacze- | Gladki cylinder, typ Y

niem gladkiego

Wycikek wewnatrzny | 10 cm3/min (ANR) 500 cm3/min (ANR)

Wyciek zawnetrzny | & cm3/min (ANR) 5 cmd/min (ANR}

- HNia pozwalaj, by pyt zblerat sle na zewnetrzne] powlerzchnl silownika i
wspornikdw (mocowan).

. Okresowo sprawdzaj obecnoss smaru.
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7.4 Procedura smarowania
. Nalaz smar na;

- Uszczelmenie toczyskowa i tulejg thoczyska

. Zewnalrzna powierzchnia thoka araz rowki uszezelnienia thoka

- Uszczelnienie thoka, uszczelnienie wlejowe oraz uszczelnienia

amortyzujgce

*  Powierzchnia lioczyska | wewngtrzna powierzchnia tulei cylindra
. Smaruj czedci objele pakietami do smarowania dostarczanymi
wiraz z zeslawem uszezelnlajgoym. W calu uzyskania dodatkowych smardw,
skorzysta) z pakietdw opisanych ponizej.

11. PENSOTTI - Kociot parowy

8.4 Kontrole Rutynowe

W tabeli ZALACZNIK A podsumowane sq giéwne punkty kontroli, ktére nalezy przeprowadzié zgodnie z
ustalonymi terminami.

Bardzo waine jest przeprowadzanie regularnych kontroli w trakcie operacji w celu wykrycia ewentualnych
uszkodzeri lub wadliwego dziatania urzadzen.

W ten sposéb bedzie mozliwe natychmiastowe wykenanie koniecznych dzictei naprawczych.

Maprawy, ktére nie sq pilne muszq byé zarejestrowane, aby mozna je zaprogramowac i wykonal przy
nastepnym postoju.

Malezy natomiast podjaé natychmiastowe dziatania w celu naprawy w przypadku, gdy ich odraczenie pociaga
za sobq ryzyko naruszenia integralnodci i bezpieczenstwa urzadzed.

Odchylenia parametréw pracy moga generalnie zostaé skorygowane przed powstaniem niebezpiecznych
warunkéw lub nieprawidtowosci, ktére moglyby doprowadzi¢ do zatrzymania instalacji.
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Proponujemy, zeby kontrole zostaty zapisane w dzienniku instalacji wraz z innymi informacjami, ktére mogq
byé zawarte w instrukeji obslugi producentéw maszyn,

8.5 Konserwacja kotta w czasie dziatania

Kociot, ktdry byt juz w eksploataci musi zostaé poddany konserwacji swoich czesci ze strony woda-para i
strony dyméw, aby zapobiec korozji wewnatrz przewodéw rurowych ze wzgledu na wilgoc i na zewnatrz ze
wzgledu na agresje chemiczng ze strony produktéw spalania.

Konserwac ja moze byé wykonana "na sucho" lub "na mokro" w zaleinoéci od temperatury.

W zaleznofci typu konserwac]i kotla, nalezy zapoznaé sig z dotyczacymi jej procedurami. W tym dokumencie
zostaly opisane niektére ogélne operacje, ktére nie sq wyczerpujace. Operacje konserwacji, ktére beda
musialy by¢ zapewnione sq nastepujace:

851 Strona woda-para
Po wytaczeniu plomienia, pozostawié kociot do ostygniecia w sposdéb naturalny ai do osiggnigcia
cisnienia 2 bar
¥ drenowaé catkowicie kocio! otwierajac wszystkie odprowadzenia i wszystkie drenaze kotla i
odpowietrzniki na korpusie cylindrycznym,
Koto zamachowe termiczne kotta wykona catkowite suszenie:
v otworzyé whazy i drzwi inspekcy jne kotta i sprawdzié stan wysuszenia wszystkich czeéci;
¥ zamknaé wlazy pe wprowadzeniu zelu krzemionkowego do korpuséw cylindrycznych i przejsc do
wprowadzenia azotu, jak zostalo to przewidziane w przypadku nowego kotta, ktdrego wlasciwosci
imisji i analizy pobranych prébek powinny by¢ takie same jak wlaSciwosci wymienione w poprzednie]

czesei,

8.5.2 Stona dymdw
Do konserwacji kotha po stronie dymdw po okresie eksploatacji, nalezy koniecznie oczysci¢ wszystkie

powierzchnie z pozostatosci spalania, nawet te, ktére sq trudnodostepne.

MNalezy zamknaé drzwiczki inspekcyjne oraz wyjsicie z kotta, pozostawiajoc wewnatrz komory spalania
grzejnik elektryczny, ktéry moze ogrzaé powietrze i zapobiec kondensacji wilgoci albo alternatywnie
odpowiedniq, ilodci zelu krzemionkowego.

W sprawie konserwacji zobacz procedure konserwacji "na mokro" i "na sucho", gdzie opisany jest w
szczegotach kazdy aspekt.
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10 KONSERWACJA

Miniejszy rozdziet ma na celu daé kilka wskazéwek na temat gidwnych przegladéw i dzialan do
przeprowadzenia w regularnych odstepach czasu, tak aby utrzymaé stalq wydajnosé i niezawodnosé
urzagdzen.

Wiele interwencji musi byé wykonanych w okresach wylaczenia instalacji. Niniejszy opis dotyczy drugiego
przypadku.

Urzqdzenie noleizy wykluczaé z eksploatacji ckresowe, aby umozliwié kempletny przeglad ewentualnych
napraw

Przed kaidym przegladem sprawdzié, czy zasilanie paliw jest zamkniete, czy zawdr odbioru pary jest
zamknigty, czy zawdr upustowy jest otwarty i czy nie ma Zadnego przephywu.

W tabeli ZALACZNIK B podsumowuje sq gtéwne punkty weryfikacji do zaprogramowania.

Szczegdly okresowych czynnosdci kontroinych muszq byé przygetowane przez osebe odpowiedzialng za
instalacje, z uwzglednieniem instrukeji przygotowanych przez kazdego producenta.

Dodatkowe zmiany moga byé dokenane na podstawie doswiadczenia zdobytego w trakcie pracy urzadzenia.

10.1 Przeglad Wewnetrzny

Przeglad ten przewiduje wejscie do ciasnych przestrzeni, takich jak cylindryczny korpus i przewoddw, w

kazdym przypadku zamknigtych.

Istotne jest zatem, aby przed wejéciem do wnetrza urzadzenia sprawdzié poprzez przenosny miernik ilogci

obecnego tlenu i czy nie ma tam toksycznych lub palnych zwigqzkdw. Kontrola ta powinna byé powtarzana w

regularnych odstepach w czasie spedzonym wewnatrz,

Istotne jest, aby na zewnqgtrz zawsze byt ktos, kto moze wezwaé pomoc w razie problemdw,

Bardzo wazne jest, aby procedury instalacji przewidzialy instrumenty zapewniajace, ze urzadzenie nie moze

zostaé uruchomione i ze jest uniemozliwione wejécie substancji toksycznych lub palnych, przed

potwierdzeniem, ze wszyscy pracownicy zatrudnieni wyszli na zewngtrz.

Wykonaé nastepujace kontrole:

¢ Slady rdzy wewnatrz czesci pod cidnieniem. Warstwa tlenku musi byé zwarta i jednolita;

¢ usunat ewentualne osady, w razie potrzeby za pomoca szczotki drucianej:

¢ sprawdzi¢ wewnatrz stanu polaczen i cbecnodé ewentualnych nieszczelnodci

¢ skontrolowa czesci ognictrwate, Nie moga mieé Zadnych powainych peknieé lub zlamah. Siateczka
powierzchniowa jest dopuszczalna;

+ sprawdzié, czy wszystkie polgczenia instrumentalne sq wolne i niezapchane,

10.2 Przeglad Rusztu

Przed wejsciem do wnetrza komory spalania konieczne jest sprawdzenie, czy warunki otoczenia sq
akceptowalne, przez wprowadzenie sond do wykrywania obecnosci gazdw toksycznych, temperatury
powietrza meoga byé monitorowane za pomocq termeelementéw statych. Mime tego ruszt moze byé
niebezpieczny, nawet w warunkach z pozoru dobrych, peniewaz popicly rozrzucene na nim mogaq ukrywad
wegle i zar wciqz palgce sie. Z powodu tych szczegdinych warunkdw konieczne jest, aby wszystkie osoby
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zaangazowane przeszly specjalistyczne szkolenia przed interwencjq i Zeby przepisy bezpieczedstwa byly
sciste przestrzegane.
Konieczne jest, aby pracownicy zatrudnieni przy dziakniach wewnetrznych byli wyposazeni w odpowiednie
grodki ochrony indywidualne, zgodnie z procedurami okreslonymi przez kierownika zakiadu,
Wskazuje sig niektére SOI, ktére nalezy rozumieé jako wymagania minimalne:

- obuwie ochronne;

- kask ochronny;

- rekawice ochronne:

- okulary w ksztatcie maski ochronnej;

- kombinezon egnicodporny;

- maska ochronna z filtrem 1 lub 2,
Proponuje sie réwniez, aby zapewni¢ do tych operacji wartownika na zewnatrz, lub jakikelwiek inny system,
ktéry czuwa nad reakcjami osdb, ktére pracuja,
Operacje moga byé wykonywane tylko zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w instrukeji obstugi i konserwacji
dostawcy rusztu, ktéry wskazuje metody i czestotliwasé kontrali.

10.3  Przeglad Przenosnikéw Popiotu

Przenosniki popiolu (poza zakresem dostawy PFCL) majq réine warunki pracy, w zaleznodci od popictéw,
ktére maja zebraé. Jak w przypadku kaidege innego systemu, waine jest, aby Scisle przestrzegal zasad
bezpieczenstwa obowiqzujacych w zakresie maszyn obrotowych, a takie czestotliwosci i sposobu dziatania
proponowanych przez dostawce,

Waiznym jest takze, aby pamieta, jak bardzo czestotliwosé przegladu tych maszyn ma znaczenie dla ich
frwatosci i jok prewencja moze spowodowac unikniecie wad catego systemu kotta. MNalezy okresowo
sprawdzaé prawidlowe napiecie Jancucha, zwlaszeza w poczatkowe] fazie uzytkowania dojdzie do
rozciagniecia z powodu rozszerzalnosci cieplnej w pofaczeniu ze stresem pracy, waine jest sprawdzienie
og6lnych warunkdw w obszarach tarcia prowadnic z manganu i kota zebatego, ktéry napedza system.

10.4  Przeglad Zewnetrzny

Przeglad zewnetrzny jest konieczny, aby sprawdzi¢ czy doszio do ewentualnego przegrzania, przeciekdw,
korozji, oraz w ogéle, do jokiegokolwiek innego stanu zagreienia lub uszkodzenia urzadzen. Sprawdzic
réwniez dokfadnie czesci ogniotrwale, umocowania, zawieszenia, izolacje, urzadzenia zabezpieczajace.
Szczegdlnie wazne jest sprawdzenie tych czeéci, ktdre nie sq dostepne lub sq trudnodestepne w trakcie
eksploatacji.

10.5  Naprawa Czeéci pod Cisnieniem

Doswiadczenie pokazuje, ze rzadke maja miejsce przecieki z czedci pod cidnieniem, poniewaz kociot jest
specjalnie zaprojektowany, aby wchionaé naprezenia termiczne, spowodowane przez zmiany temperatury.
Pierwszym krokiem jest okreslenie dokfadnie, gdzie jest wyciek. W tym celu usunaé izolacje i materialy
ogniotrwate. W skrajnych przypadkach przeprowadzi¢ test hydrauliczny, aby zlokalizowaé usterke.

Po znalezieniu nieszczelnodci nalezy przeprowadzié jej naprawe, jesli miejsce, w ktdrym sie znajduje jest

fatwodostepne,
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WSZYSTKIE PRACE NAPRAWCZE DOTYCZACE SPAWANIA MUSZA BYC WYKONYWANE PRZEZ
WYKWALIFIKOWANYCH SPAWACZY I ZGODMNIE Z PROJTEKTOWYMI SPECYFIKACTAMI SPAWANIA,

10.6  Czyszczenie Demisteréw

Czyszczenie demisteréw jest wymagane w nastepujacych przypadkach:

+ wzrost ciénienia roboczego w korpusie cylindrycznym;

+ depozyty sodu i magnezu wykryte podczas okresowej kontroli wewnetrzne).

Mycie pakietdw moina przeprowadzié zgodnie z ponizsza procedurg:

a) rozmontowacé pakiety i tlozyé na ziemi;

b} pryzgotowaé roztwdr 20% kwasu cytrynowego;

c) podgrzaé roztwdr do temperatury 60 ° C w zbiorniku o odpowiednich wymiarach;

d) umiesci¢ kaidy element pakietu wraz z rusztem wewnafrz pojemnika i ruszaé go w roztworze, az
skofiezy sie powstawanie pecherzykdw CO2;

e} whoZyé czysty element do innego pojemnika, aby zobojetnic go reztworem fesforanu sedu o pH 12-14,
Pozostwié element w pojemniku przez co najmniej 30 minut;

f) plukaé element zdemineralizowana wodq przez co najmniej 30 minut,

10.7  Urzqdzenia i Intrumenty

Zaplanowana kenserwacja urzadzen, takich jak palnik, wentylator, pempy, system transportu popicfu,
dmuchawy itp musi byé przeprowadzana w odstepach czasu sugerowanych przez instrukcje obslugi
pojedyriczego producenta.

10.8  Przewody

Niezbedna jest regularna kontrola wewnetrzna przy kazdym zatrzymaniu. Przed wejéciem do $rodka
upewnié sie, ze kociot jest catkowicie ochtodzony i ze wszystkie zawory i przepustnice, zaréwno reczne, jak i
automatyczne sq catkowicie zamkniete.

Otworzyé wszystkie drzwiczki dostepu i upusty, aby watwié wentylacje.

Sprawdzi¢ poprzez analizatery przenoéne steienie tlenu i substancji toksycznych,

Wykonaé nastepujqce kentrole.

+ tworzenie sie rdzy i tlenkdw;

nienaruszenie spawan;

potaczenia Srubowe;

obecnosé kondensatu;

stan czesci ognicadpernych,

Uwaga

Uszczelki whazéw nalezy wymienié przy kazdym otwarciu w celu unikniecia niebezpieczerstwa przecieku.
10.9  Kontrole Mechaniczne

Konieczne jest wykonanie co najmniej raz dziennie, a najlepiej przy kazdej zmianie, pemnej kontroli
warunkéw czedci zewngtrznych urzadzen i ich akcesoriéw wykrywajac oznaki mozliwych uszkodzed i

usterek, takich jak:

* * * #
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- przecieki pary, wody:

- ulatnianie sig powietrza i dyméw z potaczen przewodow;

- utrata materiatu z przenosnikéw;

-~ uszkodzenia farby, utlenianie, deformacja, gorace punkty na zewnetrznych blachach;

~ nietypowe halasy i wibracje zaséw, wentylatoréw, zawordw, przenoénikéw, zawordw klapowych;
przegrzanie silnikéw i/lub tozysk:

~ nieprawidlowe funkcjonowanie dmuchaw i/lub turbin;

- defermacje przewoddéw rurowych i stan wsparé;
przecieki z kolnierzy.

10.10 Kontrole Intrumentow

Sprawdzié nastepujace punkty w ciagu kazdej zmiany, chyba ze producent ustalit inaczej:
wszystkie instrumenty musza prawidiowo pracowaé. Poréwnaé w miare mozliwedci lokalne wartodci z
wartosciami w pomieszczeniu kontrolnym;

- czyscié filtr narzedzi pneumatycznych raz dziennie;

~  sprawdzaé ewentualne przegrzania i drgania sitownikdw elektrycznych;

- speawdzaé lampki panneli lokalnych;

- czyicié raz w miesiqcu instrumenty drenowalne bez ingerencji w biezacq eksploatacje. Zwrdcié
szczegdlng uwage no czyszczenie wyposaZenia pomiarowego cisnienia dyferencyjnego, przestrzegajac
dokladnie tego, co zostato wskazane w instrukc i obstugi i kenserwacji przez producenta.

ZALACZNIK “A"

| zm1ana 1 | zmIana 2 | ZMIANA RAZW
3 TYGODNIU

EKSPLOATACTA - WYKAZ CZYNNOSCI RUTYNOWEJT INSPEKCTI

[Jkocrot ...

KOCIOL

Przedmuch wskaznikéw poziomu

Sprawdzié widocznesé wskaznika poziomu

Woda zasilajaca/woda kotta/analiza pary

Analiza spalin (tlen)

Sprawdzié obecnodé drgai lub pulsacii

Sprawdzié obecnos¢ wyciekdw

Sprawdzié, czy wystepuje nadzwyczajny hatas

ajOo| (Ooo (O

| | o | R
agp Ogo| O

Zapisaé wszystkie dane procesowe zakfadu
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ZALACZNIK "A"

ZMIANA 1

ZMIANA 2

ZMIANA
3

RAZ W
TYGODNIV

ZDMUCHIWACZ SADZY

Smarowanie

W oparciu o pragram smarowania

Kontrola wzrokowa

Sprawdzié obecno$é wyciekéw

Sprawdzi¢ obecnosé nadzwyczajnych drgah lub zbyt duzego hatasu

m|{mliw

PANELE LOKALNE

Kontrola lamp i alarméw

Kontrola wzrokowa

Kontrola blokad wewnetrznych

ZALACZNIK “"B”

COBZIENNIE

RAZ W

TY&ODMNIU

RAZ W
MIESTIACU

cos
MIESIECY

RAZ W
ROKU

KONSERWACTA - HARMONOGRAM

INSPEKCTA ZEWNETRZNA

Sprawdzi ewentualne przecieki, Slady przegrzania i korozji, itp.

Usunaé zanieczyszczenia i osady z izolacji i gardzieli

KOCIOL

Sprawdzié piec, Sciany szczelne i przegrzewacze

Sprawdzi¢ ewentualng obecnosé .wycieko'w Zrur

Sprawdzié slady korozji, pecznienia, przepalenia i peknigcia

Sprawdzié i wyczyscié rury

Sprawdzié obudowe i drzwi pod wzgledem wyciekdw

Dokonaé inspekc i wyktadziny ogniotrwate j

Sprawdzié wnetrze kotla parowego pod wzgledem czystosci i szczelnosci

o0l ([OO00) |00
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ZALACZNIK “B"

CODZIENMNIE

RAZ W
TY&ODNIU

RAZ W
MIESIACU

o6
MIESIECY

RAZ W
ROKU

PRZEGRZEWACZ / PODGRZEWACZ

Sprawdzi¢ wyosiowanie elementéw, czy nie wystepuje pecznienie i zanieczyszczenia

Sprawdzié dokrecenie wszystkich srub

Upewnié sig, ze wszystkie odphywy sq wolne od przeszkéd

Wymienié uszczelki (jesli jest to konieczne)

EKONOMIZER

Upewnié sie, ze rury nie posiadaja oznak korozji i sq czyste

Sprawdzié dokrecenie wszystkich $rub

Upewni¢ sig, ze wszystkie odpltywy sq wolne od przeszkéd

Wymienié uszczelki (jesli jest to konieczne)

URUCHOMIENIE THUMIKA WYDMUCHU PARY

Sprawdzié dokrecenie Sruby keierzowe]

Sprawdzié, czy system odprowadzajacy jest wolny od przeszkéd

Inne zalecenia producenta (patrz instrukcja konserwacji)

ao0ol |O0oo] Oo.;i;

KOMIN I KANALY

Sprawdzi¢ dokrecenie Srub

Sprawdzié stan wyktadziny ogniotrwate

ojg

ZAWORY BEZPIECZENSTWA

ZALACZNIK "B"

CODZIENMIE

RAZ W
TYEGODNIU

RAZ'W
MIESIACU

o] 3
MIESIECY

RAZ W
ROKU

Dokonaé przegladu zawerdw

Dokonaé monitoringu powierzchni sprezyny

Sprawdzi¢ szczelnosé

Sprawdzié, czy w rurociagu edprowadzajacym nie wystepuja przeszkody lub woda

Upewnié sie, ze wszystkie spusty sa welne od przeszkéd

O|aojo

Inne zalecenia producenta (patrz instrukcja konserwac i)

RURY I ZAWORY

Sprawdzié¢ dokrecenie $rub potaczen kotnierzowych i w razie koniecznodci wymienié uszczelki

Sprawdzi¢ wsporniki i sprezyny

Sprawdzi¢ stan izolacji i naprawic, jedli jest to konieczne

Sprawdzié dziatanie zaworéw recznych i ich uszczelki

Sprawdzié, czy nie wystepuja wycieki

Inne zalecenia producenta zawordw (patrz instrukcje konserwacji)

Oooof ([Oof &

KONTROLA WYRYWKOWA

Sprawdzié, czy nie wystepuja wycieki

Sprawdzi¢, czy wystepuja osady wewngtrzne chiodnic w celu ochrony przed korozjq i utratq
ciepta

Inne zalecenia producenta zaworéw (patrz instrukeje konserwacii)
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ZALACZNIK "B"

CODZIENNIE | RAZW RAZ W o6 RAZ W
TYGODNIU | MIESIACU | MIESIECY ROKU
ZAWORY NAPEDZANE
Zgodnie z zaleceniami producenta (patrz instrukcje konserwacji) O
ZAWORY STERUJTACE
Zgodnie z zaleceniami producenta (patrz instrukeje konserwacii) O
SILOWMNIKI
Zgodnie z zaleceniami producenta (patrz instrukcje konserwaci) O Il
WSKAZNIKL POZIOMU
Dokonaé inspekeji zewnetrznej ]
Sprawdzié, czy nie wystepuja wycieki |
Inne zalecenia producenta zawordw (patrz instrukeje konserwacji) O
NADAJNIKI ELEKTRONICZNE
Zgodnie z zaleceniami producenta (patrz instrukcje konserwaci) O O
ZDMUCHIWACZ SADZY
Wyregulowaé potozenie lanc O
Inne zalecenia producenta (patrz instrukcja konserwacji) O ] [l
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Zatgcznik “D”

KONTROLA PELZANIA

Mie wystepuja czesci, ktére nalezy podaé kalibracji dla préby zmeczeniowej, poniewaz, po zakenczeniu okres
#ycia kotta, szacowanego na nie wigcej niz 10 lat, stosuje sie rozwigzania przejéciowe (przelaczanie na zimno,
liczbie rownej 500.

Norma EN 12952 nie wymaga oceny zmeczenia elementdw cisnieniowych.

TABELA PELZAJACYCH CZESCI

MATERIALY, kitre A fikaci po 1 jzin (PEL ZANIE]
TS
Opis Materiat Max. |[Temp. petzania [ C] | Rysunki
[°cl
Schtadzacze SHOO7, (bez
SHOOB8, linie potaczeniowe z zestawami przegrzewaciy SA 105 405 400 .
: znaczenia)
{kotnierze)
13EBO131-
M-100
Schiadzacze SHOOT, 13EBO131-
SHOOA8, linie potaczeniowe z zestawami przegrzewaczy |54 234 - WPB | 405 375 M-323
(kotnierze) (kolanka) 13EBO131-
M-840
13EBO131-
M-100
13EBC131-
Zestawy grzewcze M-160
5H 1.1 06 435 a7 13EBO0131-
SP;HIZ.Z A 106 - B M-125
) 13EBO131-
(rurki wymiennika) M-126
13EBO131-
M-127
13EBO131-
M=-100
_— 13EBO131-
es at;-: glrzlewcze M-160
5H 1.2 5A 210 - Al | 435 375 13:15?2121'
(ruri Sk2 ) 13EB0131-
rurkl wymiennika M-126
13EBOL131-
M-127

Zdmuchiwacze:

9. KONSERWACJA

Konserwacja zdmuchiwacza z lanca obrotows wysuwang ogranicza sig generalnie do okresowepo nattuszezania tancucha
oraz sprawdzenia pierscieni uszczelniajacych (patrz zalacenik: Schemat konserwacji).

Po pierwszym zdmuchiwaniu zaleca sig przeprowadzié kontrolg i ewentualnie wymiang wszystkich uszczelek 2
piericieniami uszezelniajacymi, oddzialujgeymi na diawnice.

Piericienie uszczelniajgce naleiy wymicnié, jesli nie jest moiliwe uregulowanie diawnicy

Po pierwszym tygodniu pracy naledy koniecznie sprawdzic i dokrgeié wszystkie sruby.
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INSTRUKCJA KONSERWACUJI

Silencers must be inspected regularly. For the tests, the respective laws of the country in which the
silencers are under operation have to be observed. As a minimum, the following inspections have to be
carried out:

Tiumiki muszg corocznie byé regularnym inspekcjom. W przypadku badan, odpowiednie prawo kraju, w ktérym
thumiki sg pod pracy musza byc przestrzegane. Jako minimum, nastepujgce kontrole muszg byé przeprowadzane

1.

Visual inspection of the condition and the surface of the silencer casing, nozzles
flanges and all welded joints.

Ogledziny stanu oraz powierzchnia obudowy tlumika, dysze i kryzy wszystkie spoiny.
Examine the tightness of the flange screws, observe maximum fixing moments, If

necessary change seals.
Zbadac szczelnose srub kalnierzy, przestrzegadé maksymalnych momentéw mocujace.
Jesli niezbednych uszczelnier zmian,

Check drainage for dirt or blockages.
Sprawdzi¢ odwodnienie pod wzgledem zabrudzenia.

Check silencer casing and supports / mounts for corrosion. If necessary carry out
further tests (e.g. penetration testing, radiographic examination).

Sprawdzi¢ obudowe | zamocowania thumika pod wzgledem korozji. Jesli konieczne
przeprowadzanie dalszych badan (np testy penetracyjne, badania radiologiczne).

Caution / Uwaga:
Silencer inspections may only be carried out when vessel and pipes are pressureless and there is no

danger by leaked out fluid.
Kontrole tumika moze by¢ wykonywane tylko, gdy statek i rury sg pozbawione cinienia i nie ma
niebezpieczenstwa, przez wyciekly z ptynem.

Zawory bezpieczenstwa:
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8 KONSERWACJA

W zakresie | z przestrzeganiem obowigzujgcych przepisdw prawa w sprawach konserwacji urzgdzen
pracujgcych pod cisnieniem, AST uwaza, Ze czynnosci konserwacyjne | remontowe mogg byé
przeprowadzane ze zmienng okresowoscig, w zaleinosci od warunkdw pracy, czynnika roboczego i
czestotliwosci, z jaka zawor zmuszany jest do dzialania.

Zwykle czestotliwosé przegladow zawordw bezpieczenstwa zbiega sie z przegladami urzadzen
pracujgcych pod cisnieniem, do ktdrych sa one przeznaczone | podigczone, operator systemu
zobowigzany jest jednak do ciaglego monitorowania stanu zawordw, ze szczegalnym zwrdceniem uwagi
na problem korozji i erozji oraz innych zjawisk zwigzanych z naturg czynnika roboczego, ktére mogg z
czasem naruszyé stabilnosé struktury lub uniemozliwic funkcjonowanie zaworu,

gwarancji czynnosci konserwacyjne muszg byc wykonywane w obecnosci auforyzowanego

Uszkodzenie plomb jest powodem wygasnigcia gwaranci AST. W celu ufrzymania wa2nosci
personelu AST,

& UWAGA: czynnosci konserwacyjne opisane ponizej musza byc¢ wykonywane pod
kontrolg autoryzowanego personelu AST,

Czynnoscia wykonywana najczesciej jest kontrola wizualna na miejscu w celu sprawdzenia ogalnego
stanu zaworu bezpieczenstwa.

Zaleca sie wyposazenie zawordw w "ksigzeczke pracy’, w kitorg] bylyby odnotowywane wszystkie
wykonane czynnosci konserwacyjne oraz, w miare mozliwosci, liczba zadziatar zaweoru.

Z powodu zmiennosci warunkow pracy | natury czynnika roboczego, z ktaérymi zawory majg kontakt
zaleca sie okreslenie optymalne] czestotliwosci czynnosci konserwacyjnych na podstawie informacji
pochodzacych z prowadzenia podobnych systemaw, kidre bylyby odpowiednio dolaczone do informacji
wynikajgcych z ksigzeczki pracy.

Majbardziej wyrainym objawem koniecznoscl interwencji na zaworze jest wyciek z gniazda. Nalezy
zawsze unikac takich wyciekdw, szczegdinie gdy czynnik roboczy ma bardzo wysoka temperature.

W celu wykonania czynnosci nalezy dysponowaé czystym stolem warsztatowym, wyposazonym w
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obejmy lub imadia do umocowania zaworu.

Remont zaworu oznacza kompletny jego demotaz, staranne oczyszeczenie wszystkich elemendw | ocena
czZy poszczegolne elementy moga byd ponownie uzyte, czy ter musza byé naprawione lub wymienione.
MNalezy uzywad oryginalnych czesci zamiennych, dostarczanych przez AST. Czynnosci remontowe na
elementach moga byé wykonywane wylgcznie po otrzymaniu autoryzacji AST.

Szezegdinie nalery sprawdzié czy powierzchnie gniazd na grzybie i na dyszy wiotowe] =a lustrzane |
czyste oraz czy sprezyna nie wykazuje oznak korozji. Sprawdzi¢ czy korpus zaworu i inne elementy
poddawane cignieniu (dysza wiotowa i grzyb) nie wykazuja oznak korozji iflub zuzycia.

Jesli dysza wlotowa i grzyb wykazujg oznaki korozji iflub zutycia, musza zostad wymienione.

Jesli korpus wykazuje oznaki korozji, po dokonaniu oceny pozostatej grubosci nalezy zwrdcic sie do AST,
aby upewnic sig co do mozliwosci ponownego uzycia, ktore musi byé w kazdym razie poprzedzone nowa
probag cisnieniows. Wartosci cidnienia hydraulicznego podane sa w certyfikacie odbioru technicznego.

pracujgce pod cignieniem, w celu oceny ewentualnej korozji i erozji, ktara moglaby
przeszkodzic w prawidlowym funkcjonowaniu i spowodowac niebezpieczenstwo i
uszkodzenia osdb i rzeczy.

f UWAGA: Starannie sprawdzic wszystkie zdemontowane elementy, szczegdlnie te

UWAGA: przed przystapieniem do dziatari na zaworze upewnic sie, czy system, w
ktdrym zamontowany jest zawor zostal pozbawiony cisnienia oraz czy przy
{ i E wystepowaniu czynnika roboczego toksycznego, szkodliwego lub w kaidym razie
niebezpiecznego zawdér zostal oczyszeczony i osuszony. Niezbedne jest, aby karta
charakterystyki technicznej czynnika roboczego byta do dyspozycji operatorow.

UWAGA: stosowat zawsze srodki ochrony indywidualnej, szczegdlnie nauszniki i
okulary ochronne.

Nadcisnieniowe zawory bezpieczenstwa:
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KONSERWACJA: MONTAZ ZAWIERADLA DZIALAJAEGO POD WPLYWEM
OBCIAZENIA

Jezeli zawoér wyposazony jest w wejscie obcigzeniowe (,weight loaded port™), nalezy
pamigtac o regularnej kontroli i czyszczeniu membrany, prowadnic oraz powierzchni gniazda,
aby =zapewni¢ optymalne dzialanie zaworu. Czestotliwos¢ przegladow zaworu oraz
wykonywania prac konserwacyjnych powinna wynika¢ z doswiadczenia zdobytego przy
kazdym zastosowaniu. Co najmniej raz w roku zaleca si¢ zdemontowanie zaworu w celu
dokonania przegladu czesci, ktore dzialaja w warunkach duZej wilgoci. Przed
rozmontowaniem zaworu prosimy o zapoznanie si¢ z Rys. 5, na ktérym przedstawiono
typowy cisnieniowo-prozniowy zawor nadmiarowy (sprezynowy nadeisnieniowy zawor
bezpieczenstwa).

1. Poluzowac i usuna¢ wszystkie sruby szesciokatne, nakrgtki oraz podkladki (nr 13, 14, 151
31).

UWAGA: Przed rozmontowaniem zaworu prosimy o zapoznanie si¢ z Kartami
Bezpieczenstwa Materialowego (MSDS) dla wszystkich substancyi, na ktorych dziatanie zawor
byl narazony podczas pracy. Zawor nalezy oczyscié zgodnie z procedurg MSDS. Zaleca sig
podjecie  odpowiednich srodkow bezpieczenstwa dotyczqcych  ochrony oczu, drog
oddechowych oraz skory.

2. Podniesé klapg wentylacyjng (nr 22).

3. Zdemontowa¢ zawieradlo silnie chwytajac za uchwyt (nr 25) i podnoszac go. W zaleznosci
od ustawien ci$nienia / prézni dla danego zaworu, przy montazu zawieradla mogly zostaé
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dodane obcigzenia. Obcigzenia oraz zawieradlta nalezy ponownie zainstalowaé w ich
pierwotnych lokalizacjach. Nalezy upewnié si¢, #e wszystkie obciazenia zostaly
prawidlowo umieszezone przy montazu zawieradla. Jezeli pracujemy z wigeej niz jednym
zaworem, nalezy na biezaco oznaczaé wszystkie czgsci kazdego zaworu podczas jego
demontazu. (Patrz: Ostrzezenie nr 4 na nastepnej stronie).

4. Doktadnie obejrze¢ wszystkie prowadnice, w celu zidentyfikowania na nich ewentualnych
oznak rdzy, uszkodzen lub osadu z produktu. Nalezy réwniez dokladnie obejrze¢ otwor
naprowadzajacy w pokrywie prozniowej (nr 22). Sprawdzi¢ powierzchnie gniazda, czy nie
pojawily sie na nich wzery lub osady. Zaleca si¢ wymiang wszystkich elementow migkkich,
w tym membrany (nr 26) oraz uszczelki pokrywy (nr 30).

UWAGA: Jezeli gniazdo jest w ziym stanie, nalezy je dotrze¢ stosujac ptaski metalowy dysk
ciemy oraz tkaning scierajaca o drobnych krysztatkach ciernych, dotaczong do dysku. Przed
przejsciem do dalszych czynnosci nalezy wytrze¢ powierzchnig gniazda do czysta.

llustracje przedstawione w ninigjszym dokumencie sa typowe dla sprezynowych
nadcisnieniowych zaworow bezpieczenstwa wykonanych z wlokna szklanego i stanowig
jedynie material referencyjny. Prosimy o zapoznanie si¢ z zatgczonymi rysunkami C-87359 1
C-87301, na ktorych znajdujg informacje oraz oznaczenia czgsci zaworow z modeli: 1201B i
2301A.

5. Przed ostatecznym montazem nalezy sprawdzi¢ czy zawieradlo i obcigzenia znajdujg sie
znow w odpowiednich lokalizacjach. Montaz nalezy przeprowadzac w kolejnosci
odwrotnej do demontazu. Nalezy upewnié¢ sig, ze po zamontowaniu zawieradlo jest
umieszczone plasko w gniezdzie oraz ze uchwyt (nr 25) nie przechyla si¢ podczas
instalacji ostony (nr 22). W przypadku prowadnic oraz innych metalowych powierzchni
zaworow nie jest wymagane stosowanie oleju, smaru ani innych substancji
nattuszczajacych, ktore moglyby tez zaklocaé swobodng prace zaworu. Jezeli zawor
narazony jest na dzialanie wysokich temperatur lub zostalty w nim zastosowane zewnetrzne
zamocowania wykonane ze stali nierdzewnej, wowczas do wszystkich czgsci
gwintowanych nalezy =zastosowal zwiazek zapobiegajacy zapiekaniu polaczen
gwintowanych, taki jak, na przyklad, dwusiarczek molibdenu. Nalezy scisle dokrgcic
wszystkie nakrgtki szesciokatne (patrz: Ostrzezenie nr 3 na nastgpne) stronie).

FPrzy zamawianiu czesci zamiennych prosimy okreslic numer modelu, rozmiar oraz numer
seryiny, tak jak zostalo to podane na etykiecie sprzetu.

KONSERWACJA: MONTAZ ZAWIERADLA DZIALAJACEGO SPREZYNOWO

Groth Corporation stanowczo wymaga aby wszelkie naprawy wykonywane na zaworze
sprezynowym przeprowadzane byly w zakladzie producenta lub w centrum naprawczym
autoryzowanym przez producenta. Przeszkoleni mechanicy wyposazeni w wyspecjalizowany
sprzgt testowy zapewnia odpowiednie ustawienia parametréw zaworu. Zdolnos¢ przeplywu
mozna zmierzy¢ w specyficznych warunkach nadcisnienia, jezeli zostalo to wyszczegolnione
w zleceniu,

Dtawnica do zaworéw regulacyjnych:
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10 KONSERWACJA OKRESOWA

Jezeli zauwazy sie nieszczelnosd trzpienia naledy
dokrecic  nakretki uszczelnienia  zawsze
sprawdzajac, aby maksymalna wartosd tarcia nie
przekraczala 0,5 psi; jezeli wycieki trwajg
konieczna jest wymiana plerscieni.

Przekaznik IL100:

AN

(1) Okresowy przeglad (zalecany: raz do roku)
Prasimy o sprawdzenie niniejszego produkiu raz w roku. Aby dokonad przegladu, nalezy rozmontowadc
produkt, pastepujge zgodnia z rysunkami damantaiu oraz sprawdzié kalajne pozyeje. Podezas demontaiu,
WG uwage, by nie uszkodzic membrany, w preypadkuy, gdyby membrana preykleila sig do korpusuy,

Opis czesci Kantrola pozyaji Potwierdzenie Srodek zaradozy
Membrana (2,10} Brak peknied lub skaz ogledziny
na powierzchni
Plerscied (0" (11,12 Brak peknled lub ska ledz| ) -
arscie ( ) raﬂﬂpg;ﬂ_ﬂﬂﬁ:h; “ ogedziny Wiymiana czescl jesl
stwierdzono odstepstwo aod
Spradyna trzonu Brak pekniad normy.
zawon (6] spowodowanych ogledziny
podtrzymywaniem
Bez poluzowane]
Zawar gliwny (3) nakretki Reka lub Dokrgcic jesli poluzowany
zabazpieczajaceo) narzedzia

*[ ) pokazuje rysunek demontazowy przekaznika booster nr.

Aby ponownie zioZys, upewnij sig, Ze 2adne ciglo obee nie dostalo sig do Srodka produkty | zwrod uwage
na pozycje sciezkl powietrza kazdej czesci.

{2) Wymiana produktu (zalecane: raz na 3 lata)
Zaleca sig wymienianie gumowych czesci produktu raz na 3 lata. Regulacia wymienianych czesci
[centrowanie gnlazda zaworu, regulacja diugodcl zaworu ghvwnego, itd.) wphywa na wiasciwoscl. Wymiana
catego produktu jest zalecana raz na 3 lata, jesli jast on udytkowany w niezwykle wainym punkcie,

Zawory kulowe, zwrotne i zasuwy LVF:
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3.2 RUTYNOWA KONTROLA | KONSERWACJA

321

3.2.2

A

Kiedy wiagciwy zawor zostanie poprawnie zamontowany, konserwacja na obiekcie
jest zwykle konserwacjg rutynowa i moze zostaé z tatwoscia wykonana przez
uzytkownika.

SPRAWDZENIE OBSZAROW USZCZELKI | GNIAZDA

Krytyczne miejsca zaworu obejmujg gwint wrzeciona oraz te miejsca, gdzie
najczescie] moga wystapic przecieki: uszczelnienie wrzeciona, polaczenie
pokrywy, gniazdo i zigcza koricowe.

Pozadane jest okreslenie programu konserwacji obejmujgcego okresowe kontrole
wymienionych obszarow krytycznych.

Majczestszym miejscem zauwazalnych przeciekow jest uszczelnienie wrzeciona.
Przecieki na wrzecionie mozna zwykle zlikwidowac, regulujac docisk uszczelki.
{patrz punkt 4.3).

Jezeli przecieku nie mozna zatrzymaé regulujgc docisk uszczelnienia, wskazane
jest albo zatozenie dodatkowych pierscieni uszczelnienia (patrz punkt 4.4) lub
catkowita wymiana uszczelnienia (patrz punkt 4.5).

SPRAWDZENIE OBECNQOSCI TARCIA

Tarcie powoduje wytwarzanie ciepta oraz zwiazane z tym przegrzanie powierzchni.
Powierzchnie o wysokiej temperaturze moga powodowaé zagrozenie
pozaremiwybuchem:.

Zaréwno w czasie montazu, jak i okresowo, nalezy sprawdzac ewentualne fozyska
pod katem niespodziewanego tarcia spowodowanego uszkodzeniem (kiedy zawoér
dziata zwrdci¢ uwage na ewentualne podejrzane hatasy polaczone ze wzrostem
sity potrzebnej do obsiugi pokretta - moze to byé spowodowane uszkodzeniem
tozyska).

Zalacznik D zawiera opis elementéw zaworu, ktére moga podlegac tarciu, oraz
wymaganego cyklu smarowania.

Uwagi ogélne

323

SPRAWDZENIE POD KATEM OBECNOSCI PYLUAUSUWANIE PYLU

A

Obecnost pylu na powierzchni zewnetrznej zaworu moze spowodowac zagrozenie

pozarem/wybuchem.

o Zamontowac zawor w miejscu, ktdre jest latwe do czyszczenia.

u Okresowo czysci¢ powierzchnie zaworu i zawsze wiedy, kiedy grubosc powtoki
pytu przekroczy 5 mm (szczegolng uwage nalezy zwrdcic na czesci ruchome,
ktére moga podlegac tarciu: tj. tuleje jarzma, fozyska, obszar uszczelki...).

0 Temperatura powierzchni zalezy od temperatury transportowanego medium:
jezeli to konieczne, nalezy podjgé konserwacje zapobiegawcza celem
ograniczenia temperatury i unikniecia gromadzenia sie ciepta.
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10 KONSERWACJA ZAWOROW KULOWYCH

10.1 KONSERWACJA PRZED PRZEPEUKANIEM RUROCIAGOW

Kiedy przeptukiwanie rurociagow odbywa sie po wiece| niz szesciu miesigcach od
zamontowania zaworu; zalecana jest nastepujaca konserwacja zapobiegawcza.
v' Przestawié zawdr 3 lub 3 razy w calkowicie skrajne polozenia;

v Zawory wyposazone we wiryskiwacz smaru'korek smarowania nasmarowad;
¥ Usunaé nadmiar smaru przez korek spustowy;

UWAGA: Nie zapomnie¢ o dokladnym dokreceniu korkéw po uzyciu,

10.2 WYMIANA GLOWNYCH ELEMENTOW
Glowne elementy to:
¥ kula;
¥ wrzeciono;
v gniazda.
Zaleca sie, aby wymiana gldwnych elementow prowadzona byla w zakladach LVF
lub w specjalistycznym warsztacie, przez osoby z odpowiednim doswiadczeniern w
zakresie konserwacji zawordow.

10.3 KONSERWACJA POZOSTALYCH ELEMENTOW
Konserwacje | wymiane elementow (np. uszczelnienie) fatwiej jest wykonywac na
miejscu. W kazdym przypadku zalecany jest kontakt z naszym dziatem sprzedazy |
przekazanie wszystkich uzytecznych informacji (patrz punkt 14), celem uzyskania
czedci zamiennych. Po otrzymaniu czesci zamiennych dokiadnie przestrzegad
zalecer podanych w niniejszej instrukcji lub skontaktowaé sie, w razie watpliwosci,
z naszym dziatem technicznym.

10.4 KONSERWACJA USZCZELNIENIA

Okresowo nalezy kontrolowaé dokrecenie docisku uszczelnienia, celem uzyskania
optymalnego kompromisu miedzy brakiem przeciekow i fatwoscia obsiugi pokretia.
W celu zredukowania sily przykiadane] do pokretta mozna lekko poluzowad
nakretki docisku uszczelnienia. W kazdym przypadku, po regulacji uszczelnienia
nalezy sprawdzic przecieki.

Uszczelnienie nalezy wymienic (patrz punkt 4), kiedy nie mozna uzyskad
dopuszczalnego kompromisu przez regulacje docisku uszczelnienia.

10.5 KONSERWACJA KULI, WRZECIONA | GNIAZD

Przed rozpoczeciem konserwacji zaworu, konieczne jest wykonanie nastepujacych

czynnosci zwigzanych z bezpieczerstwem:

¥ Upewni¢ sig, czy cisnienie w rurociggach jest catkowicie zredukowane.

v Ustawié¢ zawdr w polozeniu polowy skoku celem unikniecia wystepowania
nadci$nienia w komorach korpusu zaworu.

v Utrzymywat kule w potozeniu catkowicie otwartym i postepowaé w sposob
opisany ponize;;

a) Zdemontowaé kolnierz korpusu.

b} Doktadnie sprawdzi¢ stan powierzchni oraz uszczelki miedzy kolnierzem i
korpusem.
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c) Obrécié kule do polozenia zamkniecia | wyjac jg z korpusu, jezeli mozliwe
unikajac uderzen. Dokladnie sprawdzi¢ powierzchnie kuli pod katem wszelkich
zadrapan lub uszkodzen.

d) Zdemontowaé dzwignie, urzgdzenie blokujace (jezeli jest), nakretki docisku
uszczelnienia, docisk uszczelnienia oraz samo uszczelnienie. Wyciagnac
wrzeciono i sprawdzié jego powierzchnie pod katem wszelkich zadrapari lub
uszkodzer.

e) W przypadku uszkodzer, komponent nalezy wymieni¢. Po wymianie
zmontowaé zawor wykonujac powyzsze polecenia w odwrotnej kolejnosci. Do
uszczelnienia korpusu i kotnierza zastosowac nowe uszczelki.

f) Dokladnie oczyscié i nasmarowac (tam, gdzie to ma zastosowanie) czesci
wewnetrzne zaworu przed ponownym montazem zaworu.

g) Sruby dokreci¢ zgodnie z wymaganiami punktu 10.4.

Zalecane jest okresowe obracanie kuli w celu zapobiezenia wszelkim problemom
na styku kuli i gniazda: przemieszczenie czesciowe (okoto 15% catkowitego skoku)
co 2 tygodnie zapewni dobrg trwalosc gniazda i kuli.

Napedy wieloobrotowe:

121 Czyﬁméi prewencyjne w zakresie utrzymania ruchu i bezpiecznej eksploataciji

Aby zapewni¢ bezpieczne dziatanie urzadzenia, nalezy wykonac nastepujace
czynnosci:

6 miesiecy po uruchomieniu, a potem corocznie

. Kontrola wzrokowa:
Sprawdzi¢ stabilno$¢ i szczelnos¢ wpustow kablowych, diawikéw kablowych,
zaslepek itp.
Stosowa¢ momenty dokrecenia zalecane przez producenta.

«  Sprawdzi¢ dokrecenie Srub mocujacych miedzy napedem a armaturg/przekiad-
nig. W razie potrzeby dokreci¢ momentem podanym w rozdziale ,Montaz".

. W przypadku rzadkiego uruchamiania: wykona¢ probe dziatania.

«  Wurzadzeniach z przytaczem grupy A: Praska smarowg wttoczy¢ do gniazda
smarowego smar uniwersalny EP na bazie mydta litowego i oleju mineralnego.

«  Trzpiert armatury smarowany jest osobno.
Rysunek 60: Przytgcze grupy A

(11  przylgcze grupy A
[2] gniazdo smarowe

(1]

Tabela 11:  llos¢ smaru do tozyska przytgcza grupy A:

Grupa przylacza A 07.2 A 10.2 A14.2 A16.2
llosé [g] ! 15 2 3 5

1)  Smar o gestosci r = 0,8 kg/dm?

Stopien ochrony IP 68

Po zalaniu:

B Sprawdzi¢ naped.

«  Wprzypadku dostania sig wody do wnetrza urzadzenia nalezy znalez¢ i usunac
nieszczelne miejsca oraz poddac urzadzenie odpowiedniemu suszeniu i spra-
wdzi€ jego sprawnos$e.
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12.2

Konserwacja

Obudowa przektadni wypeiniona jest fabrycznie smarem,
. Smar nalezy wymieniaé podczas prac konserwacyjnych:
- przy regularnej eksploatacjl zazwyczaj po 4 — 6 latach;
- przy czestym uruchamianiu (ze sterownikiem) z reguty po 6 — 8 latach;,
przy sporadycznym uruchamianiu (ze sterownikiem) z reguty po 10 -12
latach,
«  Przy wymianie smaru zaleca sig wymiang elementdw uszczelniajacych,
«  Smarowanie obudowy przekiadni podczas eksploatacji jest zbedne.

Smarowanie

Filtr siatkowy Y-ksztattny:

3

KONSERWACIA

Jesli na ostonie filtra siatkowego znajduje sie otwoér spustowy lub zawér spustowy, filtr ten
moina fatwo przeczyscic raz na miesiac, wydmuchujac drobne nieczystosci.

Petng konserwacje filtra siatkowego nalezy przeprowadzaé co najmniej raz na rok lub w
momencie, gdy spadek cisnienia okazuje sie byc zbyt duy w stosunku do standardowego.

System pobierania probek:

- KONSERWACJA ZWYCZAJNA

W czasie normalnej eksploatacji systemu analizy wody moze wystapié koniecznosé
konserwacji niektorych elementow. Okresowo nalezy sprawdzaé nastepujace czesci:

Oprzyrzadowanie

Komaory analizy

Filtry mechaniczne

Zawory bezpieczeristwa i wylotowe

OPRZYRZADOWANIE

Oprzyrzadowanie zamontowane na systemie opisano w odpowiedniej instrukcii.

FILTRY MECHANICZNE

Zamknaé zawor gtéwny probki.

Wyjac element filtracyjny z ocbudowy.
Wyczysci¢ sprezonym powietrzem i/lub woda.
Odlozyé filtr do obudowy.

Otworzyc zawdr gtowny probki.

ZAWORY BEZPIECZENSTWA | NADMIAROWE

Recznie sprawdzi¢ stan obciazenia i pierécienia uszczelniajacego typu ,O".
W razie potrzeby wymieni¢ pierscienie uszczelniajgce typu ,O" i skalibrowac (wartosé
cisnienia otwarcia podano na rysunkach).
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Przetaczniki poziomu serii 70:

7.2 OKRESOWA KONTROLA PEYWAKA
Nalezy upewnié sig, #c urzadzenic jest rozpornawane przez instalacie i jest wolne od plynu.
-Odiaczy( zasilanie;
- Otworzy urzgdzenie, odkrecajac druby;
- Wyeiagnaé plywak podnoszae porny kolnierz korpusu (nalery wwazad, aby nie zgigé ani nie uszkodzié miarki i
plywakal;
- Skontrodowac komorg korpusu i upewnié sig, #e jest wolna od zanieczyszezen ilub osaddw (w razic koniecznosc
naleky jg dokladnie oceydcid);
- Zdemontowad zespdl plywaka poprzez usuniecie srub pod kolnierzem;
- Sprawdzié czy wnetrze szybu jest wolne od zanieczyszczen (w razie koniecznosci nalery po dokladnie oczyécic);
- Sprawdzic czy plywak i miarka sq wolne od zanieczyszezen (w razie koniecznosict nalezy go doktadnie oczydcic);
- Ostroznie wymieni¢ zespol plywaka;
- Rgeenie podniesc 1 opuscic zespol plywaka sprawdzajae, czy wszystko swobodnie sig przesuwa;
- Sprawdzié, czy zespdd phywaka unosi sie, kiedy plywak znajduje sie w pozycii wysokiego poziomu;

T3 WYMIANA PLYWAKA
Po wyjeciu plywaka (patrz punkt 7.2), treymajac miarke w pozycji nieruchomej, nalery odkrecic uszkodzony
plywak.
Zainstalowaé nowy plywak na miarce (nalezy uwaszaé, aby nic zgigd miarki). Przeprowadezid wszystkic kontrole,
zgodnie z punktem 7.2,

7.4 OKRESOWE KONTROLE KONTAKTOW
Odtgeeve zasilanie.
Prey otwarte] pokrywie, malezy przeprowadzié kontrolg wzrokows czy zespdl spustu nie ma wszkodzonych lub
starych czgdei, uruchomié recznic magnes i sprawdzié, ery preelacenik wykonuje regulamie preelgezanie,

7.5 WYMIANA ZESPOLU LUB MIKROPRZELACZNIKA

a - wykryé kalibrem zespol precltyeznika;

b - odlgczyd przewody od zaciskdw (zapamigtad polgezenie
poczgtkowe) poprzez poluzowanie sruby (2);

¢ - wymienié mikroprzetgeznik (1);

d - zamontowaé preelacznik w seyhic (3) we wezesnie) wyknvtym
poloreniu;

e -przeprowadzié regulacje spustu pozycjonujac recznie magnes (4) w
stosunku do szybu (3), dokrgcié srube (5), do momentu zaskoczenia
mikroprzetacznika | zapewnic obejscie preed zablokowaniem sruby;

f- sprawdzié dzialanie mikropreetacenika (1) za pomoca omomierza i
wykonad kilka manualnych préb spustu.

g - podlaczyé przewody do zaciskdw w sposdh opisany w pkt. b.

nimunﬂn

J!...I‘l

E
i['1'1'|'l"||
L

7.6 REGULACJA PUNKTU PREELACZANIA
= Zespol preelacznika jest montowany w fabryce, jest skalibrowany w wymaganym punkeie przetaczama @ zwykle
jego poczgthowe polozenie nie powinno byé zmieniane,
- Iesli cheesz zmienic fabrycenie ustawiony punki preelgczania, nalery postepowad w nastepujacy sposdb:
& - umiesé przefgeznik na wierzchotku szybu (3):
b - doprowadz plyn do #gdanego poziomu;
¢ - obnik powoli zespdl preetgeznika, az do momenty preelgezenia (z poz. A" na poe. ,B");

Jesli alarm jest ustawiony dla wysokiego poziomu, mosna  zablokowad zespol preetgeznika™, a jesli dla niskiego

poziomu, nalexy powoli podniesc zespot przefacenika dopoki magnes (4) nie wrdei z powrotem do pozyeji. ,,A™ 1
zablokowad go w te] pozyeji za pomocy sruby (2).

Zespoty odcinajace do poziomowskazow:
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10.0INSTRUKCJE DOTYCZACE HKONSERWACJI PODCZAS

EKSPLOATACH

10.1 Kontrola naciggnigoa dlawicy W lrakcie pierwszych
godzin pracy, a nastepnle w regularmych odstepach
crasu nale?y sprawdzad stan diawnicy, aby wyrdwnad
sweniualne zuryeie srcreliwa poprzez dokracenie srub
(poz. 28 na rys. 2) lub nasadki (poz. 14 na rys. 2a).
Dzigki temu dlugotrwale wycieki nie  uszkodzg
powierzchini drgka.

10.2 Wymiana szczeliwa Jeiel diawnica przesunie sie prawie
do samego konca, nalezy dodad szczeliwa, aby zapow-
nié: aptymaing warunki szezelnodcl, W lyin calu naleky
wykonas nastepujgoe czynnoscl: Typ G42 - GS42 =
zewnetrzra druha

1.0 INSTRUKCJE DOTYCZACE NAPRAWY
1.1 Wymiana uszczelki miedzy cbudows | pokrywa Jast ic
maly prawdopodobne, poniewa? uszozelka jest bardzc
wytrzymata. W razie potrzeby naledy wykonad nastepu
lace czynnosci:

11.2  Wymiana gniazda i drazka Jezeli szezelnosé zaworu nig

cdpowiada wymaganiom eksploatacyjrym, modna
wymienic gniazdo | drazek w naslepuigcy spossb;

Termometr bimetaliczny:

10. Konserwacja i serwis /czyszczenie

Przyrzady nie wymagajg konserwacji ani serwisowania. Funkcje wskaZnika oraz
przelaczania nalezy sprawdzac raz lub dwa razy w ciggu 12 miesiecy. Przyrzad nale-
zy odiqczy¢ od procesu przed sprawdzeniem z uzyciem kalibratora temperatury.

Przyrzady naley czysci¢ wilgotng szmatka zwilzong roztworem mydia. Podczas
czyszczenia wnetrza skrzynki zaciskowe| nalezy odigczy¢ zasilanie elektryczne.
Wszystkie czesci muszg byé¢ suche przed ponownym podigczeniem zasilania elek-

trycznego.

Manometr WIKA model 2:

5. Konserwacja / czyszczenie

Urzadzenia te nie wymagajg konserwowania.

Kontrole wskaznika i funkcji przetaczania nalezy przeprowadzac 1-2 razy

w ciagu roku. W tym celu urzadzenie nalezy odtaczyc i skontrolowac za pomoca

przyrzadu do kontroli cisnienia.

Urzgdzenie nalezy czysci¢ zamoczong w roztworze mydta Scierka.

Przetworniki pomiarowe cisnienia:
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6.2.1 Okreslanie czestotliwosci konserwacii

ADETRZEZENIE

Niezdefiniowana czestotliwosé konserwaciji

Miebezpieczenstwo awarii urzgdzenia, uszkodzenia urzgdzenia lub odniesienia obrazer.

& W zaleznosci od intensywnosci uzycia urzgdzenia zgodnie z wozesniejszymi doswiadczeniami nalezy ustalic
crestotliwost powtarzajacych sie kontroli.

* Na czestotliwosc prac konsanwacyjnych ma wplyw np. odpornosc na korozje w zaleznosci od miejsca zastosowania.

6.2.2 Kontrola uszczelek

Sprawdzaé uszczelki w regulamych odstepach czasu

Zespoty termometryczne dziatajgcych z termopara i termometrem rezystancyjnym:

5. Konserwacja

Zespoly termometryczne i caty obwaod pomiarowy muszg byé poddawane kontroli w regularnych odstepach
czasu, odnosnie:
- zuzycia rur zabezpieczajacych lub agresji chemicznej
starzenia sie elementow pomiarowych
— zmniejszenia oporu izolacji z powodu wilgotnosci lub zabrudzenia

- nieprawidiowego styku polaczen przewodu
— uszkodzen mechanicznych lub chemicznych termometru lub przewoddw.

Malezy dokonac kontroli okablowania obwoddw pomiarowych termometréw rezystancyjnych, wymieniajac
element pomiarowy na znany opormik staty, symulujac w tén sposdb okreslona temperature,

Obwody pomiarowe termopar kontrolowane sg poprzez podiaczenie do obwodu pomiarowego, w migjsce
termopary, napiecia wyrazonego w mV o znanej wielkosci.

W obu przypadkach mozliwe jest ustalenie ewentualnych odchytow od wartosci znamionowych i czy termometr
lub oprzyrzadowanie stanowig przyczyne biedu w funkcjonowaniu.

Opér [zolac)i wewnatrz niepodigczonego do uziemienia obwodu pomiarowego (przewody zasilania i termometr)
uziemienia powinien wynasic 1 MO (zmierzony przy napieciu = 100 Vec).

12. CZYSTA POLSKA —Zamiatarka

Zamiatarka musi by¢ sprawdzana przez wyspecjalizowanego technika, ktéry sprawdzi bezpieczeristwo
maszyny oraz czy nie ma uszkodzen czy defektéw. Przeglad musi zostac przeprowadzony:

a. przed pierwszym uruchomieniem maszyny,
b. po kazdej modyfikacji oraz naprawie,
c. regularnie co 3 miesigce (co 500 godzin).

Co szes¢ miesiecy nalezy sprawdzic dziatanie urzgdzen bezpieczeistwa; musi by¢ ona
przeprowadzona przez wyspecjalizowanego technika. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo dziatania
zamiatarka mysi by¢ sprawdzana w autoryzowanym serwisie co 5 lat.

Osoba odpowiedzialna za maszyne musi robic¢ cykliczne przeglady. Podczas nich musi on
zadecydowac czy zamiatarka jest nadal zgodna z technicznymi zasadami bezpieczenstwa. Po
przegladzie, na maszynie nalezy umiescié¢ nalepke z datg przegladu.
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Rutynowe kontrole | przeglady Pao ilodci przepracowanych godzin..
3 40 125 500 1500
L Sprawdzenie poziomu oleju silnikowego X
] Sprawdzenie stanu kardrdzowego filtra silnika | X
3 Sprawdzenie poziomu pdynu chlodniczego X
4. Wymiana oleju silnikowego X
5 Wymiana filtra oleju silnikowego X
b Sprawdzenie radiator phynu hydraulicznego X
T Sprawdzenie poziom elektrolitu w bateri X
A Sprawdzenie zebra radiatora X
9. Sprawdzenie  fitr  kardridiowy — plynu X
hydraulicznego
10, Wymiana filtra paliwa X
11 Sprawdzenie poziomu phynu hydrauliconego X
12 Wymiana phynu hydraulicznego X
13, Sprawdzenie czy nic nie wplatelo sie w | X
szczotke
14. Sprawdzenie filbrdw pytu X
15 Naoliwienie lancucha | sprawdzenie jego X
napiecia
16 Wymiana filtrdw pylu X

Silnik:
Silnik
Dziataj zgodnie z zaleceniami konserwacji podanymi w instrukcji obstugi dotaczone] do silnika
LOMBARDINI LDW 1003 FOCS.
Co osiem godzin pracy sprawdza) poziom oleju uzywajac bagnetu (rys. 9 nr 5).
Co 125 godzin pracy zmieniaj olej uzywajac weza spustoweqgo i filtra (rys. S nr 6 2).

CZYSZCZENIE LUB WYMIANA FILTROW

POWIETZRZA W SILNIKU

Po kaidych & godzinach pracy nalezy wyjac filtry numer 17 2 (rys.
10) i wyczysc je przy pomocy strumienia powietrza. Jesli filtry byhy
czyszczone juz kilkakrotnie lub s3 zbyt mocno zatkane, nalezy je
wymienic,
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Czyszczenie radiatora silnika

Kiedy zamiatarka jest uizywana w bardzo zakurzonym miejscu i
uZzywane sg szczotki boczne, radiator silnika powinien byc regularnie
sprawdzany aby sprawdzic, czy nie jest zablokowany.

Rys. B — Radiator silnika

Malezy pamigtac o czyszczeniu zeber radiatora przy uzyciu szczotki
i paliwa diesel co najmniej raz w tygodniu.

Malezy pamietac, ze poziom oleju sprawdza sie wtedy, gdy jest on
goracy, ufywajac bagnetu 6 (rys. 12), co kazde 40 roboczogodzin.

Konserwacja oleju radiatora
Sprawdz, czy ostrza radiatora sg czyste. Jesli nie wyczysd je przy pomocy strumienia powietrza,
Malezy pamiegtac o tym, aby czyscic Zebra radiatora szczotka i ropa co najmniej raz w tygodniu.

13. CZYSTA POLSKA - Kosiarka

Dziatanie Godziny Wykonano (Data | godziny)

1. MASZYNA

1.1 Kontrola zamocowania i nacstrzenia

agregaldw Inacych ¥ =5
1.2 |Wymiana agregatdw ingcych ¥ 100
1.3 | Konirola pasa napedowege ¥ 25
1.4 | Wymiana pasa napgdowaga 217 -
Kontrola pasa sterujgcego agregatami
1.5 nacymi 3 25
1.6 Wymiana pasa sterujgcego agregatami _
. |ﬁi'!l3y'l‘ﬁi 21
1.7 |Kontrola i nastawianie hamulca 25
1.8 | Kontrolai regulacia napgdu 25
1.9 Kontrola wigczania | hamulce agregatu 25

tngoego ¥
1.10 | Kontrola wszysitkich elementdw moculgeych 25

1.11 | Ogdine smarowania + ag

2. SILNIK

2.1 | Wymiana aleju w silniku

2.2 | Kontrola i czyazoczenie filtra powietrza

2.3 | Wymiana filtra powiairza

2.4 | Konirola lilira benzyny

2.5 |Wymiana filira benzyny

Kantrala i czyszezenis slykdw Swiscy
zaphlonowe|

2.6

2.7 | Wymiana swiecy zaplonowaj

" Przeczytac instrukcje obslugi silnika, gdzie podany jest pelen wykaz i czegstotliwosc czynnosci
serwisowych,
# Przy pierwszych oznakach ziego funkcjonowania nalezy skontaktowac sig z Panstwa sprzedawca.
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# Operacja, ktora musi byc wykonana przez Panstwa sprzedawce lub przez autoryzowane cenfrum
serwisowe

# Smarowanie ogolng powinno byd wykonywane takie przad kazdym diuzszym okresem przarwy w
uzytkowaniu maszyny,

Silnik:

Dziatanie

Przed kazdym
uzyciem

Co 5h lub po
kazdym uzyciu

Co 25h lub na
koniec sezonu

Co 50h lub na
koniec sezonu

Kontrola poziomu oleju (patrz
5.1.1 —instrukcja silnika
kosiarki)

v

Wymiana oleju *(patrz 6.3-
instrukcja silnika kosiarki)

v

v

Kontrola czystosci ttumika i
silnika

v

Kontrola filtra powietrza**
(patrz 6.5- instrukcja silnika
kosiarki)

AN

Wyczyszczenie i/lub wymiana
filtra powietrza (patrz 6.5 -
instrukcja silnika kosiarki)

AN

Kontrola swiecy (patrz 6.6 -
instrukcja silnika kosiarki)

v

Wymiana $wiecy (patrz 6.6 -
instrukcja silnika kosiarki)

* Wymieniac olej co 25 godzin, jezeli silnik pracuje na petnych obrotach lub przy wysokich

temperaturach.

** Oczyszczad filtr powietrza czesciej jezeli maszyna pracuje na terenie pylistym.
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14. CZYSTA POLSKA - Myjka cisnieniowa

TABELA RUTYNOWYCH PRAC SERWISOWYCH,
MOGACYCH BYC WYKONANYCH PRZEZ
UZYTKOWNIKA

Opis czynnosci:
Sprawdzenie zlaczy wysokiego cisnienia - kazdorazowo

Pierwsza wymiana oleju w pompie wysokocisnieniowej- po 50
godzinach

Kolegjne wymiany oleju w pompie wysokocinieniowej-, co kazde
500 godzin

Cazyszczenie filtra wody-, co kazde 50 godzin

Sprawdzanie poziomu oleju- przy kazdym uizyciu myjki{pompa)
Silnik spalinowy :

-Pierwsza wymiana oleju- po 2 godzinach

-Kolejne wymiany oleju-, co kakde 25 godzin lub czedciej, jesli
myjka pracuje w cigzkich warunkach,

Sprawdzanie filtra powietrza-, co kakde 10 godzin
Wymiana elementu filtra-, co kazde 50 godzin
Sprawdzanie swiccy zaplonowej-, co kazde 100 godzin

Wymiana swiecy zaplonowej-, co kazde 300 godzin

TABELA PRAC SERWISOWYCH, KTORE MUSZA
BYC WYKONANE PRZEZ PROFESJONALNY PUNKT
SERWISOWY

Opis czynnosci:

Baojler:

Odkamienianie wezownicy, — co kazde 300 godzin
Czyszezenie pompy paliwa-, co kazde 200 godzin
Wymiana dyszy paliwa-, co kazde 200 godzin
Regulacja elektrod-, co kazde 200 godzin
Wymiana elektrod-, co kazde 500 godzin

Kaontrola uszezelnien w pompie wysokiego cisnienia-, co
kazde 500 godzin

Wymiana dyszy lancy-, co kazde 200 godzin

Kalibracja i sprawdzenie zabezpieczen- raz na rok

WAZNE:
Przedzialy czasowe podane w powvisze) tabell odnosza sie do normalnveh warmkow pracy. Jezh wrzadzeme pracuje
w ciezkich wamnpkach nalezy je cdpowiedmo skrocie. W przvpadku konserwac) lub naprawy nalezy wivwac tvlko 1
wylaczme orvginalnyeh ezeicl, kiore gwarantuja wysoka, jakosé 1 mezawodnosc. W przypadku niycla przez
uzvikownika czesel innych miZ oryginalne producent me ponosi zadne) odpowledrialnosel za powstale szkody.

15. CZYSTA POLSKA - Wozek widtowy

1. OPONY NAPEDOWE

B0210022

2. OPONY KOt KIERUJACYCH

ie wozka na podporach
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Rysunek 14. Punkty smarowania i konserwacja silnika wysokopreznego Yanmar 2.6 L
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Harmonogram konserwacji
(Patrz Rysunek 13 i Rysunek 14).

Ele- 1000 2000 4000 .
ment Element 81 %:;?:: EIISII::;:ZJ godz.f godz./ godz./ Posteﬁ::;zme lub Specyfikacja
Nr © | & mies. 1rok 2 lata
28 |OPONY X Sprawdz stan. Palrz tabliczka znamicnowa,
NALEPKI BEZPIECZEN- X Wyrnien w razie Fatrz Fodrecznik Czesci.
STWA koniecznosel.
29, 30 |MASZT, KARETKA, PRZE- X Sprawdzic stan Fatrz Podrecznik Gzesci.
WC!DY KOLEKTORA, i nasmarowanis.
LANCUCHY MASZTU,
| OSPRZET
PAS BEZPIECZENSTWA, x Sprawdzic stan
OGRANICZNIKI BIOD- i dzigtanis,
ROWE | SZYNY FOTELA
ZAME] POKRYWY | X Sprawdzié stan
FOTELA i dziatanie.
KOMORA SILNIKA X Usungc
materialy
palne.
KONTROLA WYGIEKOW - X Sprawdz, czy nie ma
PALIWO, OLEJ, WODA przeciekiw,
Patrz UWAGA 1.
PRZEWODY HYDRAU- X Sprawdz stan. Patrz Podrecznik Czesci.
LICZNE

X = Sprawdzit C = Wymieni¢ L = Nasmarowac CIL = Sprawdzi¢ lampke kontrolng w czasie pracy

Ele- 1000 2000 4000 .
8 godz./ | 500 godz./ Postepowanie lub ey
ment Element S & godz./ godz./ godz./ % Specyfikacja

Nr 1 dzien 6 mies. 6 isas: Trok 2 lata ilosé

PAS ODGROMOWY X Sprawdzic stan i w
razie potrzeby
wymienié.

13 |PRZEWODY UKtADU X Sprawdz stan. Patrz Podrecznik Czeéci.
CHLODZENIA

18 |ZBIORNIK PALIWA - (LPG) CIL 38.4 liter (10.1 gal) LPG-HD 5 lub HD 10

15.2 kg (33.5 Ib)

18 |ZBIORNIK PALIWA - (DIE- CiL 38.4 liter (10.1 gal) Olej napedowy Nr 2
SEL)
KLAKSON, SWIATEA, X Sprawdz dziatanie.
ALARMY

1 HAMULCE ROBOCZE X Sprawdz dziatanie.
24 |HAMULEC POSTOJOWY X L Kontrola dziatania. Nalezy stosowac silikonowy preparat smamy w
Uzupeinienie smaro- sprayu (Silicone Spray)
wania. (Yale P/N 504236201).

ZBIORNIK GAZU UKtADU X Sprawdzié stan
STEROWANIA | i dziatanie.
KOLUMNY KIEROWNICY

23 |PRZEKLADNIA NAPE- X Sprawdz dziatanie. Jehn Deere
DOWA Sprawdz, czy nie ma JDM J20C

przeciekow.

X = Sprawdzic C = Wymienic L = Nasmarowa¢ CIL = Sprawdzi¢ lampkg kontrolng w czasie pracy
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Ele- 1000 2000 4000
ment Element im 5?:;::" godz./ godz./ godz./ Postepi:);aénie lub Specyfikacja
Nr . 6 mies. 1 rok 2 lata
3 |OLEJ UKLADU HYDRAU- X o] 39.2 liter (41.4 qt) Olej hydrauliczny ISO VG 46
LICZNEGO Spuscic i uzupelnic. -15 °C (5 °F) i powyzej.
GLP/IGDP20-251LX Patrz: UWAGA 2,
UWAGA 3 i UWAGA
13.
6 |ELEMENT FILTRUJACY Cc 1 filtr Patrz Podrecznik Czeéci.
OLEJU HYDRAULICZ- Patrz: UNAGA 1 i
NEGO UWAGA 13,
10 |ODPOWETRZNIK FILTRA X (o] Sprawdzic. Patrz Podrgcznik Czeséci.
Oczyscic w razie
potrzeby.
Patrz UWAGA 5.
8 | ZACISKIAKUMULATORA X Oczyscic,
1 KABLI Patrz UWAGA 5.
9 OLEJ SILNIKOWY X Cc 3.9 liter (4.1 qt) —7 °C (20 °F) i ponizej
Silnik Mazda FE ciL Co 6 mies. Patrz: UNAGA 4 i SAE 5W-20
UWAGA 5, 16 °C (60 °F) i ponizej
SAE 5W-30
-18 °C (0 °F) i powyzej
SAE 10W-30
AP| SM
ILSAC GF4
SAE J2362
X = Sprawdzi¢ C = Wy L= ywat CIL = Sprawdzic lampke kontrolng w czasie pracy
-5 et Bgodz/ |s00godzs [ 000 | 290 | 4000 | Postepowanie lub i
Nr 1 dzier 6 mies. 6 mies. 1 rok 2 lata ilosé
9 | OLEJ SILNIKOWY X C 1.2 liter (10.8 qt) 20 °C (88 *F) i ponizej
Silnik Yanmar 2,6 L CIL Co 6 mies. Patrz UWAGA 4. SAE 40
Patrz UWAGA 5. od 10 do 30 “C (od 50 do 86 °F)
SAE 30
od 0 do 20 *C {od 32 do 68 “F)
SAE 20
od =16 do 40 °C (od 3 do 103 °F)
SAE 15W-40
od =20 do 30 °C (od -1 do 86 °F)
SAE 10W-30
od =10 do 10 °C (od 14 do 50 °F)
SAE 20W
od =20 do 10 °C (od -4 do 50 °F)
SAE 10W
21 |FILTR OLEJU SILNIKO- c 1 filtr, Patrz Podrecznik Czesci.
WEGO Co 6 mies. Patrz: UWAGA 4.
Silnik Mazda FE Patrz UWAGA 5.
21 |FILTR OLEJU SILNIKO- c 1 filtr. Patrz Podrgcznik Czeéci.
WEGO Co 6 mies. Patrz: UNAGA 4.
Silnik Yanmar 2,6 L Patrz UWAGA 5.
20 |FILTR POWIETRZA X o] 1 filtr. Patrz Podregcznik Czesci.
CIL Patrz UWAGA 5,
UWAGA 6 | UWAGA
1.

X = Sprawdzi¢ C = Wymieni¢ L = Nasmarowac CIL = Sprawdzi¢ lampke kontrolng w czasie pracy
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Ele- 1000 2000 4000 .
ment Element A vard 5‘;°"'-|'i‘;"s"’ godz/ | godz! | godzi | PoSteRewanie s Specyfikacja
Nr " 6 mies. 1 rok 2 lata
16 | PASEK NAPEDOWY X Sprawdzi¢ poziom
Wszystkie silniki zuzycia i czy nie ma
uszkodzen.
Wyregulowac wediug
potrzeb.
Patrz UWAGA 5.
ELEKTRONICZNY X Usunaé smole.
REGULATOR Patrz UWAGA 5.
CISNIENIA
Silnik Mazda FE
PREDKOSC SILNIKA NA X Patrz UWAGA 5. 800 +25 obr/min
JALOWYM BIEGU (bez obcigzenia)
Silnik Mazda FE
PREDKOSC STERO- X Patrz UWAGA 5. 2400 +25 obr/min
WANA SILNIKIEM (bez obciazenia)
Silnik Mazda FE
PREDKOSC SILNIKA NA X Patrz UWAGA 5. 825 +25 obr/min
JALOWYM BIEGU
Silnik Yanmar 2,6 L
PREDKOSC STERO- X Patrz UWAGA 5. 2400 %25 obr/min
WANA SILNIKIEM
Silnik Yanmar 2,6 L
17 |ZAWOR PCV X Cc Wymienié, Patrz Podrgcznik Czesci.
Silnik Mazda FE
CZUJNIK TLENU X Sprawdz lampke kontrolng,

X = Sprawdzic C = Wymieni¢ L = Nasmarowac C

IL = Sprawdzi¢ lampke kontrolna w czasie pracy

Ele- 1000 2000 4000 "
ment Element B gm_:lz:! 00 g_odz.! godz./ godz./ godzd F‘DSTQDD‘\I.‘E‘HIE fb Specyfikacja
1 dzien 6 mies. . ilose
Mr 6 mies. 1 rok 2 lata
4 REGULACJA ZAWOROW b Wyregulowac wediug Wit
Silnik Mazda FE potrzeb, 0.15 mm (0.008 in.) Zimny
Wiylot
0.35 mm (0.014 in,} Zimny
4 REGULACJA ZAWOROW X Wyregulowac wadhug Wiot
Silnik Yanmar 2,6 L potrzeb. 0.20 mm (0.008 in.} Zimny
Wylot
0.20 mm (0.008 in.) Zimny
ROZRZAD . Wyregulowac wedtug 6% £1° BTDC
Silnik Mazda FE potrzeb. (pomaranczowe Gznaczenia)
18 |FILTR PALIWA LPG [ 1 filte. Patrz Pedrecznik Czesci.
15 |PAS ROZRZADU Wymienic. Patrz Podrecznik Czgsci.
Silnik Mazda FE Pafrz LVWAGA 7.
5 SWIECE ZAPLONOWE H Sprawdi przewody Patrz Podrgcznik czgsci.
Silnik Mazda FE Swiec. 0,8 +0,0/-0,1 mm
4 5wiece zaplonowe (0,032 +0,0/-0,004 in.)
12, 14 |UKEAD CHEODZEMIA X c 11.0 liter (11.6 gt) Patrz UWAGA 12,
Silnik Mazda FE CIL
12, 14 | UKLAD CHEODZENIA b2 c 11.5 liter (12,1 gb) Patrz UWAGA 12,
Silmik Yanmar 2,6 L CIL
USUWAC RESZTKI Z x Patrz UWAGA 5.
RDZENIA CHLODNICY
i OLEJ UKLADU PRZENIE- X c 13 liter (14 at) John Deere
SIENIA NAPEDU JOM J20C

X = Sprawdzic C = Wymienic L =N

wat CIL = Sp

dzi¢ lampke kontrolng w czasie pracy
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SZYNY FOTELA, LINKI,
ZAWIASY, CIEGNA,
ZAMEK POKRYWY

potrzeb.

Ele- 1000 2000 4000 »
ment Element 81%2:7# 5%0[3_:21 4 godz./ godz./ godz./ Postepi:)ovzme L) Specyfikacja

Nr " | 6 mies. 1 rok 2 lata

22 |FILTR OLEJU UKtADU Cc 1 filtr Patrz Podrecznik Czesci.

PRZENIESIENIA NAPEDU Patrz UWAGA 4.

27 |WIDLY X X X Sprawdz stan.

28 |MASZT Nasmarowac wedtug Smar uniwersalny
Powierzchnie Slizgowe i poirzeb. Patrz: UWAGA 8.
powierzchnie rolek $liz- Patrz: UWAGA 8.
gowych

28 |PRZEWODY KOLEKTORA X Sprawdz stan.

28 |tANCUCHY MASZTU X Sprawdzic stan/ Olgj silnikowy

w razie potrzeby SAE 30w
nasmarowac.
Patrz UWAGA 10.
29 |[tANCUCHY MASZTU L LX Nasmarowac wedtug Olej silnikowy
potrzeb. SAE 30W
Sprawdzic stopiert
zuzycia.

MASZT X L Nasmarowac wediug Smar uniwersalny
Karetka z bocznym potrzeb. Patrz: UWAGA 8.
przemieszczeniem 2 smarowniczki

MASZT L 2 mocowania Smar uniwersalny
Sworznie Patrz: UWAGA 8.

X = Sprawdzic C = Wymienic L = Nasmarowac CIL = Sprawdzi¢ lampke kontrolng w czasie pracy
Ele- 8 godz.! | 500 godz./ 1000 2000 4000 Postepowanie lub
ment Element 1 dzinh & s godz.! godz./ godz./ lose Specyfikacja

Nr 6 mies. 1rok 2 lata

MASZT L X c Nasmarowat wediug Smar uniwersalny
Zintegrowana karetka = potrzeb. Patrz: UWAGA 8,
przesuwem bocznym 2 smarowniczki 2,5 mm (332 in.}
(fozyska gornefdolne) 4 lozyska Minimalna grubost

SWORZNIE SILOWNIKA L 4 mocowania Smar uniwersalny

POCHYLAJACEGO Patrz: UWAGA 8.

KONCOWKA SWORZNIA L Smaruj wedlug potrzeb. SAE 10W-30

GLOWNEGO SIEOWNIKA APISM

HAMULCA ILSAC GF4

SAE J2362

RECZNE DZWIGHIE L Smarujwedhug potrzeb. SAE 10W-30

UKEADU HYDRAULICZ- APLSEW

NEGO ILSAC GF4

SAE J2362

25 |PLYN HAMULCOWY CIL X C 0.25 liter (0.26 qt) SAE J-1703 (DOT 3)

11 |KONCOWEK] DRAZKOW 4 mocowania Smar uniwersalny

POPRZECZNYCH O3l Patrz; UWAGA 8.

KIEROVUANLA

11 05 KIERCWANIA L 2 mocowania Smar uniwersalny
Sworznie zwrotnic Patrz: UWNAGA B,

2 PEDALY, DZWIGNIE, L Smarowac wedhug Czesc Yale nr 504236201

¥ = Sprawdzit C = Wymienit L = Nasmarowaé CIL = Sprawdzic [ampkg kontrolng w czasie pracy

Ele- 1000 2000 4000 .
ment Element 31 ?;;w 500 g_oclzJ godz.f godz./ godz./ Postepowanie lub Specyfikacja
nNr feri | Bmies. | gnies. | 1rok | 2lata ilosé
34 |PODPORY OBROTOWE L Sprawdz smar. Uzywac smar uniwearsalny.
Kolo kierujgee Patrz UWAGA &
1 HAMULCE ROBOCZE X Sprawdz grubose 1.0 mm {0.040 in.}
okiadzin, Minimalna grubosc
24 |REGULACJA HAMULGCA X Wyreguluj w razie Musi utrzymac maksymalne obciazenie przy
POSTOJOWEGO Koniecznosci. nachyleniu wynoszacym 15%
31 OLEJ MECHAMIZMU ROZ- X c 5,0 liter (5.3 af) SAE BOW-50 lub 85W-140
MNICOWEGO | OS] NARE-
DOWEJ
32 | ODDZIELACZ PALIVVAY C 1 filtr Patrz Podrgcznik Gzesci.
wopy
Silnik Yanmar 2,6 L
LINIOWY FILTR PALIVUA c 1 filtr Patrz Podrecznik Czesei.
Silnik Yanmar 2,6 L
32 |WTRYSKIWACZE X 4 wiryskiwacze Sprawdzic | wymienié jesli to konieczne,

Silnik Yanmar 2,6 L

X = Sprawdzic C = Wymienic L = Nasmarowat CIL = Sprawdzié lampke kontrolng w czasie pracy
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Ele- 1000 2000 4000

ment Element 81%‘::‘/ 5?"?:;:“ godz./ godz./ godz./
Nr N 6 mies. 1 rok 2 lata

Postepowanie lub

flogé Specyfikacja

UWAGA 1: Przed rozpoczeciem naprawy lub konserwacji sprawdzi¢, czy wystepujq wycieki z uktadu paliwa.

UWAGA 2: Praca w cigzkich warunkach lub w wysokiej temperaturze moze wymagac czestszych przegladow.

UWAGA 3: Praca w ciezkich warunkach lub w zanieczyszczonym érodowisku wymaga wymiany oleju hydraulicznego co 2000 godzin.
UWAGA 4: Wymienic olej w silniku, olej przekladniowy oraz filtry olgju hydraulicznego po pierwszych 100 godzinach pracy.

UWAGA &: Zalecane przerwy miedzy przegladami serwisowymi sg oparte na normalnym uzytkowaniu w czystym otoczeniu. Intensywne uzytkowanie w zanieczyszczonym
$rodowisku pracy np. w warunkach wysokiego stezenia zawieszonego w powietrzu pylu (np. papierowego) w obecnosci zwiazkdw chemicznych lub Sciernych, przy niskiej
jakosci nawierzchni jezdnej oraz praca na wysokich poziomach wydajnoséci lub inne warunki odbiegajace od normalnych wymagaja czestszego dokonywania przegladow. Na
Panstwa zyczenie dealer wozkow Yale doradzi wiasciwe okresy migdzyobstugowe w zaleznosci od stwierdzonego zastosowania wozka.

UWAGA 6: W zapylonym lub zanieczyszczonym Srodowisku pracy wymieniac co 1000 godzin lub w miare potrzeby.

UWAGA 7: W silnikach Mazda pasek rozrzadu nalezy wymienia¢ co 3500 godzin pracy. Nalezy uzywac tylko kryterium godzinowego.
UWAGA 8: Smar uniwersalny zawierajacy od 2 do 4% dwusiarczku molibdenu,

UWAGA 9: Jezeli zespot nie przekroczyl 1000 godzin pracy, nalezy nasmarowac maszt raz na trzy miesigce.

UWAGA 10: Nalezy nasmarowaé jezeli jest suche, lub przy pierwszych widocznych eznakach korozji.

UWAGA 11: Nie otwiera¢ obudowy filtra powietrza, jezeli nie zachodzi konieczno$é wymiany wkiadu. Aby zapoznaé sig z prawidiowym sposobem wymiany wkiadu filtra
powietrza, patrz Podrecznik Obstugi Okresowej.

UWAGA 12: Stosowaé plyn przeciwzamarzajacy - glikol etylenowy, kiory nie zawiera boru. Kupié roztwér wstepnie rozrobiony w proporcjach 50/50 lub zmieszaé 50% kon-
centratu z 50% wody destylowanej i zdejonizowanej.

UWAGA 13: Zaleca sie okresowe pobnerame i badame probek oleju hydraulicznego. Wiecej wskazéwek na temat czystosci oleju oraz zawartosci wody mozna znalez¢ w
rozdziale Procedura utrzymania czyst d li go 1900 YRM 1620. W przypadku uzytkowania wozkéw podnosénikowych w bardzo trudnych warunkach
lub silnie zanieczyszczonych srodowiskach, nalezy pobnerac prébki oleju co 500 godzin. W przypadku uzytkowania wozka w normalnych warunkach probkowanie oleju moze
byé wykonywane z mniejsza czestotliwoécia. Probkowanie oleju nalezy wykonywaé przed wymiang calego oleju oraz filtrow.

X = Sprawdzic¢ C = Wymienic L = N ¢ CIL = Sprawdzi¢ lampke kontrolng w czasie pracy

Procedury konserwacji po kazdych 8 godzinach pracy lub codziennie

Przeprowadzanie kontroli przy wquczonym mﬂkie _mzpryski oleju |I.l|‘J paliwa. IJpE\_Nnij §i¢, Ze wszystkie pou\_rier;_:chnie
. nie s zanieczyszczone olejem, smarami, paliwem lub zabrudzeniami orga-

silniku nicznymi lub wioknami (papier, drewno, baweina, lub rolniczymi - trawa [

Ziarno itp.).

A OSTRZEZENIE Opony i kota

NIE WOLNO uzywaé niesp go wozka podnosnikowego. Zgios

natychmiast konieczno$¢ wykonania naprawy. Jezeli naprawa jest Sprawd#, czy opony nie s3 uszkodzone (patrz: Rysunek 15). Sprawdzic

konieczna umiescié tabliczke ,NIE URUCHAMIAC” w kabinie opera- bieznik i usunat wszelkie przedmioty, kidre moga spowodowat uszkodze-

tora, nie. Sprawdzié obrecze pod katem zagieé i uszkedzen. Sprawdz, czy nie

ma elementdw obluzowanych lub brakujacych. Usun druty, tasmy lub inny
material owinigty nackoto osi.

Ustawi¢ wozek podnosnikowy na poziome]j powierzchni. Obnizy¢ karetke i
widly, zatrzymac silnik | zaciggnac hamulec postojowy, Otworzyc klape i
sprawdzig, czy nie ma przeciekdw, oraz czy jest normalny stan. OczyScic

el
JoT

1. SKONTROLOWAC POD KATEM EWENTUALNYCH USTEREK (Z BIEZNIKOW USUNAC GWOZDZIE, SZKEO | INNE ZANIECZYSZCZENIA)
WYGLADZIC KRAWEDZIE
3. SKONTROLOWAG CISNIENIE W OPONIE (OPONY PNEUMATYCZNE)

Rysunek 15. Przeglad opon

Na|epk| bezpieczeﬁstwa Sprawdz, czy wszystkie nalepki bezpieczenstwa sa umieszczone we wias-
ciwych miejscach. Prawidlowe rozmieszczenie tabliczek bezpieczenstwa:

~

trz: Podrecznik Czesci, rozdziat Opis Modelu w ninigjszej Instrukcji
A OSTRZEZENIE b7 kib woe s \v Podrecaniku Serwisowym 100 YRI 1423
Nalepki bezpieczenstwa sa zainstalowane na wézku podnoszacym, Palrz: Podrecznik Czesci, gdzie zamieszczono numery czesci tabliczek
aby podawac informacje dotyczace pracy i mozliwych zagrozen. bezpieczenstwa.
Wazne jest, by ystkie naklejki bezpi byly zamocowane

na wozku podnosnikowym i byly mozliwe do odczytania.
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Maszt, karetka, przewody kolektora, faricuchy

masztu, osprzet
(Patrz: Rysunek 26 i Rysunek 16)

A OSTRZEZENIE

Obniz catkowicie mechanizm podnosnika. Nigdy nie pozwdl, aby jaka-
kolwiek osoba znajdowala sie pod podniesiong karetka. NIE WOLNO
whkiadac zadnej czesci ciata do lub poprzez mechanizm podnosni-
kowy, chyba ze wszystkie czesci masztu s3 catkowicie obnizone, a
silnik jest WYLACZONY.

NIE WOLNO probowac kerygowac ustawienia koricow widet poprzez
zginanie widet lub dodawanie podkiadek regulacyjnych. Jesli ktéry-
kolwiek z zebdw widet jest uszkodzony, nalezy wymieni¢ caly zestaw
widet.

Nigdy nie naprawiaj uszkodzonych widel poprzez podgrzewanie lub
spawanie. Widly sa wykonane ze specjalnej stali przy zastosowaniu
specjalnej procedury. Jesli ktorekolwiek z widel jest uszkodzone,
nalezy wymienic caly zestaw.

Nie nalezy uruchamiaé podnoénika wided, jesli nie sa zatozone boczne
ograniczniki widet, Widly moga sie odezepit od karetki widet,

4. Sprawdz tylna kratke podplerajaca, czy nie jest popekana lub uszko-
dzona.

5. Jezeliwdzek podnoszacy jest wyposazony w boczne przesuwanie karetki
lub mocowanie, sprawdz czy czesci nie 53 popekane lub uszkodzone.
Upewnij sie, ze czesci, ktére mocujg przesuwanie boczne lub mocowanie
do karetki sg w dobrym stanie.

6. Wzrokowo sprawdzic przewody / mocowania pod katem przeciekdw,
esione przewodow pod katem nacie, peknieg, lub odsionionych elementow
wzmacniajgcych; uszkodzone/niesprawne urzadzenia zaciskowe lub kota
pasowe, i ich wiadciwe przesuwanie w czasie pracy. Wyregulowac / napra-
wic [ wymienié przewody/komponenty w razie potrzeby.

7. Sprawdz, czy fancuchy podnoszgce sg nasmarowane prawidiowo. Stosu)
smar silnikowy SAE 30 do smarowania tancuchow podnoszacych.

8. Sprawdz, czy lancuchy podnoszace nie majg popekanych lub ziamanych
zlgczy i szpilek. Lafcuchy podnoszace nalezy wymieniac w zestawie, Patrz:
Rysunek 16.

9. Sprawdz, czy kotwice faricuchow i sworznie nie sa popgkane lub uszko-
dzone.

10. Upewnij sig, czy fancuchy podnoszace sg wyregulowane tak, zeby miafy
taki sam nacigg. Regulacja lub wymiana fancuchow podneszacych

. . musi by¢ wykonywana przez fach ersonel.
1. Sprawdz spawy na maszcie, cylindrach i karetce, czy nie majg pgknigc. DYCWYiony p oWy P
Upewnij sie, czy $ruby z tbem i nakretki 55 mocno dokrecone.

2. Sprawdzi¢, czy na karetce zatozone s3 boczne ograniczniki widet. Ogra-
niczniki widet zapobiegaja bocznemu zsunieciu sie widet z karetki.

3. Sprawdz kanaty, czy nie 53 zuryte na powierzchniach, gdzie przesuwajg
sie watki. Sprawdz waiki, czy nie sg zuzyte lub uszkodzone.

16. EKONSTAL - Podziemny zbiornik paliwowy

W celu uniknigcla przymusowych postojow oraz dia prawidiowej eksploatacii zbiomika nalezy wszystiie
_sk}adowg elementy uizgdzenia peddawaé okresowym przegladom niezaleznie od nadrzednych jednostek
inspekeyinych,

Eonrewailw czas_ie eksploalacjt zbiomikow zbierajg sie na ich dnie osady, woda, zanieczyszczenia , kidre przy
nalewaniu kazc}el nowe| parlii zostaja wymieszane z paliwem zachodzi koniecznost okresowego dokladnego
czyszezenia zbiornikow. Czyszezenia dokladnege dokonuje sig przynajmniej raz na 3 lata, a bezwarunkowo prred
rewizjg inspektora UDT, pe kazdym remoncie i przed legalizacia zbiomnika. Niezaleznie od tego pzynajmniej raz w
miesiacu bez wzgledu na to czy paliwo byio wlewane czy wydawane ze zbiomnika nalezy odpompowad przy pomaocy
pomgk; wodg zebrang na dnie zbiornika, W tym celu w zbicmikach zainstalowano specjaing rure odwadniajges
zakonczong zaslepka, Do rury te] po zdjeciu zaslepki nalezy podigezyt pompke np.: skrzydelkows, ‘

Dok!adne_ czyszczenie zbiornikow przeprowadza sig recznie. Bardzo waznym jest zachowanie odpowiednich
warunkaw BHF’{ I PPOZ przy wykonywaniu czynnoSci zwiazanych z czyszezeniem zhiomikow paliwowych, Przez
wzglad na bezpl._eczeﬁslwo ludzi i mienia czyszczenie zbiomikow po produkiach naftowych moze by¢ przeprowadzone
tyiko pqd osobistym nadzorem oraz odpowledzialnoscia pracownka o wysokich kwalifikacjach wediug planu
_uzgodmonego_ z F{ierawnictwem zakladu. Czyszczenie zbiomnikéw, w ktbrych przez diuzszy czas magazynowano elyline
Jest czynnoscig niezwykle odpowiedzialng i trudna,. Niebezpieczenstwo zwiazane z tzynnoscig czyszezenia zhiomikow
paiuwowyph polega na tym, ze na dnie zbiomika znajduje sig trujacy szlam, w porach rdzy na Sclanach zbiornika
zalrzymuje sie piyn elylowy, a wnetrze wypeiniajq trujace opary. Opary usuwa sig ze zbiornika przez otwarcie

171



ws_zystkich w{az;’nw Fotworaw w celu dokladnego przewietizenia zbiornika. Szlam po etylinie usuwa sie metoda mokrg
#wlazana z uzyciem znacznych iloscl wody [ub metodg suchg,

Czyszczeme zbiornikow nalezy powierzaé firmom specjalistycznym dysponujacym odpowiednim
sprzgtem i przeszkolonym personelem,

UWAGA:

WSZELKIEGO RODZAJU USZKODZENIA ZBIORNIKA, MODERNIZACJE NALEZY ZGLASZAC DO ODPOWIEDNIEGO
ODDZIALU URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO CELEM OTRZYMANIA ZGODY ORAZ UZGODNIENIA ZAKRESU
NAPRAWY LUB MODERNIZACJL,

‘ W przypadku zauwazenia przez obsfuge nieprawidiowosci wykrylych podczas przeprowadzania przegladu
nalezy lposlepowa{': jak w przypadku awaril opisang] w punkcie 6. W zaleznosci od zakresu ZatwazZonych
nieprawidiowoScl czynnoscl naprawcze moze przeprowadzié wykwalifikowany personel obslugi (uzupelnianie powlok
maiarskilch, uszczelnianie pofaczen kolnierzowych lub guintowych, itp ) lub zakiad posiadajacy uprawnienia do napraw
zbiornikéw cisnieniowych (naprawa polaczeri spawanych, napawanie wieréw, naprawa urzgdzenh zabezpieczajgcych,
kontrolno-pomiarcwych, itp.)

W przypadka wymiany elementow polaczenia kolnierzowego, 1. $rub, nakrglek, uszozelek nalezy pamigtad o

tym, aby odpowiadaly one wytycznym podanym w tabeli 2.

Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek prac konserwacyjnych oraz kontrolnych na pracujacym
urzadzeniu,

Wszelkie zmiany w osprzecie oraz naprawy nalezy uzgodnié z odpowlednim Oddziatem Urzedu Dozory
Technicznego,

Badanie okresowe zhiomikéw jest to badanie wykonywane w toku eksploatacji zbiornika objetego dozorem
peinym. Ponize] pokazana jest tabela z czestoiliwoscia badan ckresowych zbiornikow.

Rodzaj badaria | Czeslolliwosé badania zhiornika nie rzadziej niz :
— | do20tet eksploztec] | powyte] 20 lal eksploateci
Rewizja wewngtrzna 10 lat b lal |
. Préba szczeinoei 1 i 10 lat 5 lat

f Rewizja zewnetrzna | 2 lata '

1 rok
17. ELSTAR — Zbiorniki

Zbiornik DR-2015-04-00-00:

Okresowo raz na 6 miesiecy nalezy sprawdzi¢ stan potgczen
Srubowych oraz szczelnos$¢ potgczen kotnierzowych. W przypadku
stwierdzenia nieszczelnosci nalezy wymieni¢ uszczelki. Kontrole
wewnetrzng stanu zbiornika nalezy dokonywaé przez kréciec K5
okresowo co 2 lata. Zabrania sie uruchamiania urzadzenia bez
uprzedniego odpowiedniego zamocowania.

Zbiornik DR-2015-05-00-00:
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Okresowo raz na 6 miesiecy nalezy sprawdzi¢ stan potgczen
Srubowych oraz szczelno$¢ potgczen kotnierzowych. W przypadku
stwierdzenia nieszczelnosci nalezy wymieni¢ uszczelki. Kontrole
wewnetrzng stanu zbiornika nalezy dokonywaé przez kréciec K5
okresowo co 2 lata. Zabrania sie uruchamiania urzgdzenia bez
uprzedniego odpowiedniego zamocowania.

Zbiornik DR-2015-03-00-00:

Okresowo raz na 6 miesiecy nalezy sprawdzi¢ stan potagczen
srubowych oraz szczelnos¢ potaczen kotnierzowych. W przypadku
stwierdzenia nieszczelnosci nalezy wymieni¢ uszczelki. Kontrole
wewnetrzng stanu zbiornika nalezy dokonywac przez krociec M1
okresowo co 2 lata. Zabrania sie uruchamiania urzadzenia bez
uprzedniego odpowiedniego zamocowania.

18. EUROMEC — Chwytaki

Chwytak elektrohydrauliczny MODEL: K.6530-087500
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5.

KONSERWACJA URZADZENIA
UWAGA!
KONSERWACJE URZADZENIA POWINIEN WYKONYWAC

WYKWALIFIKOWANY PERSONEL, KTORY POSIADA KOMPETENCJE
HYDRAULICZNE, MECHANICZNE | ELEKTRYCZNE.

PRZED ROZPOCZECIEM JAKICHKOLWIK PRAC NA URZIADZENIU
MALEZY UPEWNIC SIE, ZE NAPIECIE ELEKTRYCZNE LINII JEST
WYLACZONE PRZY POMOCY PRIELACZONIKA UMIESZICZONEGO NA
PANELU STEROWANIA.

PODCZAS DZIALANIA OLEJ MDI'E'DSIEGNAC! WYSOKA TEMPERATURE:
PRZED JAKAKOLWIEK CZYNNOSCIA MALEZY ZACZEKAC NA JEGO
OCHLODZENIE.

EWENTUALNE WYJECIE SWORZNI MOZE SPOWOD DWﬁ}é
NIEPRZEWIDZIANE RUCHY ELEMENTOW METALOWYCH, NALEZY
UNIERUCHOMIC ELEMENTY PRZED Maks. 45 {OLWIEK CZYNNOSCIA.

MOZLIWE CISNIENIE RESZTKOWE W OBWODZIE. NALEZY ZACHOWAC
DUZA OSTROZNOSC PODCZAS CZYNNOSCI WYKONYWANYCH W
UKLADZIE HYDRAULICZNYM.

URZADZENIE LUB JEGO CZESCI NALEZY PRZENOSIC WYLACZNIE ZA
POMOCA  ODPOWIEDNICH SRODKOW DOSTOSOWANYCH DO

PODNOQSZONE.J MASY.

Przed przystapieniem do naprawy, konserwacji lub czyszczenia, nalezy wykonac

nastepujace czynnosci:

Upewnic sie, Ze miejsce wyznaczone do wykonywania czynnosci jest wolne od
przenoszonego materiatu, dobrze osSwietlone, a jego powerzchnia jest co
najmnig] dwukrotnie wigeksza od powierzchni zajmowane] przez chwytak z
otwartymi fupinami.

Potozy¢ chwytak na ziemi w stabilnej pozycji z catkowicie otwartymi tupinami.
Odtgczyt napiecie linii.

* Zaczekat na ochlodzenie oleju.
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51 KONSERWACJA ZWYCZAJNA

W celu utrzymania odpowiedniego poziomu sprawnosci urzadzenia nalezy
okresowo przesirzegac zalecen dotyczacych konserwacji opisanych ponizej.

5.1.1 Intalacja hydrauliczna

KONTROLA ZEWNETRZNA | CZYSZCZENIE. Raz w tygodniu nalezy
sprawdzic wystepowanie ewentualnych wyciskdw, sprawdzié dokrecenie
wszystkich potaczen hydraulicznych oraz stan  sprawnosci  przewodow

sztywnych i elastycznych.

KONTROLA SEOWNIKOW HYDRAULICZNYCH Raz w tygodniu sprawdzic,
czy nie ma wyciekow oleju wzdiuz chromowanego trzpienia; ponadio nalezy
sprawdzi¢, czy podczas faz przesuwu z otwartym chwytakiem oraz jednostkg w
trybie czuwania nie nastepuje zwolnienie tupin. Jego gidwna przyczyng moze
byt zuZycie uszczelek, w takim przypadku nalezy je wymienic (czynnosc
powinien wykonaé wykwalifikowany personel).

KONTROLA OLEJU HYDRAULICZNEGO | FILTRA OLEJU raz w tygodniu,
sprawdzic poziom oleju hydraulicznego za pomoca specjalnego drazka: jesli
poziom jest niski, nalezy uzupeinié olej po zdjeciu odpowiedniej, gomej
pokrywy. Dostep do filtra jest mozliwy przez gorne drzwiczki umieszczone na
przykryciu urzadzenia.

Whiad filtra nalezy wymieniac srednio co 300-500 godzin pracy oraz przy kazdej
wymianie oleju.

WYMIANA OLEJU HYDRAULICZNEGO (Zob. rys.9): Srednio co 2500-3000
godzin pracy nalezy catkowicie wymieni¢ olej hydrauliczny i dokladnie oczyscic
zbiomik; procedura tej czynnosci jest nastepujaca:

UWAGA!

PRZED WYKONANIEM CZYNNOSCI Z FILTREM OLEJU NALEZY USUNAC
ZABRUDZENIA LUB ZANIECZYSZCZENIA.

PODCZAS CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH NALEZY UWAZAC, ABY
DO ZBIORNIKA NIE DOSTALY SIE CIALA OBCE LUB ZABRUDZENIA.

1) Odigczyé gniazdo wiykowe-wiyczke (poz.A) elekirycznego kabla
Zzasilajgoego.

2) Zdjat pokrywy (poz. B) umieszczone na przykryciu i umiescic wewnagirz
przewdd z odpowiednia wiyczka.

3) Odigczyé elekiryczne i pomocnicze przyiacza mocy w jednostce. (poz.D).
UWAGA Wylacznie w przypadku niemozZnosci umieszczenia wiyczki
wewnatrz korpusu | odkrecenia przykrycia w celu jego zdjecia.

4) Odkrecié Sruby mocujgce prykrycie i wyjaé ea razem z zespolem
Zawieszenia (pos.C).

5) MNastepnie zdjaé tarcze ochronne (poz.F) umieszczone przy precie z
Zaworami oraz blokadach promieniowych.
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)

7)
8)

9)

20)

21)

Odkrecié przewody zasilajgce kolektordw i ich Sruby przediuzajace (poz.G)
od pretu z zaworami.

Odigczyt zbiomnik od systemu blokady promieniowe;j.

Podniesé jednostke elektrohydrauliczng razem ze zbiomnikiem (poz. E) i
wyjat je z chwylaka, uzywajac uszu do ponoszenia jako punkiow
ZacZepienia pokrywt; nastepnie polozy¢ jg na odpowiednich wspomikach w
sposob umozliwiajacy umieszczenie pod nig zbiornika na zuzyty olej. Aby
uniknat uszkodzenia elementdw jednostki, podczas te] fazy naledy
zachowat szczegolng ostroznosc.

Odkrecic korek zbiornika (poz.M), a nastepnie zaczekat na oprdznienie
Zbiornika (poz.L).

Odkrecic wkrety mocujgce pokrywe do zbiomika, a nastepnie podniesc
jednostke (poz. H) i umiescié ja na odpowiednich wspornikach, aby pompa,
kiora wystaje poza pokrywe, znajdowata sie nad podiozem. Podczas
przenoszenia jednostki nalezy zachowat szczegodlng ostroznosc. aby
uniknaé uszkodzenia elementow, w szczegolnosci pompy).

Ponownie usungt zabrudzenia i nieczystosci z pompy.

Ponownie zakrecic korek zbiornika.

Wymiec wkiad filtra.

Po sprawdzeniu stanu uszczelki O-ring (poz.l), wymieniajac ja w razie
potrzeby, nalezy umiescic jednostke na zbiomiku i dokrecié Sruby
mocujace.

Przywrdcicé blokade zbiomika wewnatrz korpusu i ponownie dokrecié Sruby
przediuzajace i przewody zasilajgce kolektorow na precie z zaworami.
Mapetnic zbiornik filtra oleju po zdjeciu odpowiedniej, gornej pokrywy.
Ponownie natozyC przykrycie chwyiaka i przymocowac je za pomoca
specjalnych Srub.

Ponownie wykonac przylaczenia elekiryczne.

Wykonac kilka cykli otwierania i zamykania chwytaka bez fadunku, a
nastepnie  umiescic go ponownie na podioZu z  catkowicie
otwartymichwytakami i ponownie odigczy napiecie linii.

Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow na zigczach zasilajacych kolektory.
Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiomniku, uzupeinié w razie potrzeby do
przywrocenia optymalnego poziomu (zob. poprzedni paragraf) .

Wymieni¢ tarcze ochronne i zdjete wczesnie] pokrywy znajdujace sie na
przykryciu.

UWAGAI!

NALEZY UZYWAC WYLACZNIE OLEJU HYDRAULICZNEGO PODOBNEGO
DO OLEJU ZNAJDUJACEGO SIE UKLADZIE | WSKAZANEGO W
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI (ZOB. SEKC. 5.1.5), UPEWNIAJAC SIE
ROWNIEZ, 7E ZOSTAL PRZEFILTROWANY DO 20 MIKRONOW.

NIE

NALEZY NIGDY UZUPELNIAC OLEJU HYDRAULICZNEGO PRZY

UZyciu PRZYPADKOWYCH POJEMNIKOW I/LUB W PRZYPADKU
ZANIECZYSZCZEN.
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* KONTROLA TEMPERATURY OLEJU. Temperatura oleju jest stale
kontrolowana przez termostat bezpieczenistwa, ktory wigcza sie w przypadku
przegrzania (zob. par. 3.2). Raz w miesigcy nalezy sprawdzic sprawnost
termostatu.

« KONTROLA KALIBRACJI ZAWOROW. Wartosci kalibracji zaworow, zawarte w
schemacie hydraulicznym (Tab. 1) s3 ustalane w naszych warsztatach podczas

fazy testowe] urzadzenia.
W przypadku wystapienia nieprawidtowego dziatania nalezy sprawdzic cisnienie

robocze uktadu hydraulicznego, przylaczajgc manometr do odpowiednich

szybkich ziaczy:

1) Zlacze galezi zamykajacej M1(Rys. 10} znajduje sie na precie dolnego kolekiora.

2) Zigcze galezi otwierajgoe] M2(Rys. 10): znajduje sie na precie gobmego kolektora.

3) Zacze zaworu tloczacego pompy M3 (Rys.11). zZnajduje sie na prece z
Zaworami.

4) Zacze gatezi odprowadzajace] M4 (Rys.11): znajduje sie na precie Z zaworami.

UWAGA!
ZMIANA KALIBRACJI ZAWOROW BEZ WYRAZNEJ ZGODY PRODUCENTA
/[\ JEST SUROWO WZBRONIONA.
: JESLI STANDARDOWE WARTOSCI KALIBRACJI ZOSTALY ZMIENIONE PRZED
UZYCIM ZAWOROW NALEZY SKONSULTOWAC SIE Z PRODUCENTEM.

BLOK PRZELACZAJACY GNIAZDO MANOMETRU -M2- T
CISNIENIE OTWARCIA ¥s.

KOLEKTOR GORMY
STEROWNIK OTWIERANIA

{ /’ /

J f"w
ff’”f BLOE PEFELACZATACT
.,-'-"

KOLEKTOR DOLNY

e STEROWHNIK ZAMYEANIA
r

.I'

GNIAZDO MANOMETRU -M1- 7
CISNIENIE ZAMYKANIA = e
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ELEKTROZ AWOR STERUJACY

REGULACJA CISNIENIA OTWIERANIA

ZAWOR MAKS.
—___ CISNIENIE STEROWANIA

BLOK GNIAZDA WTYKOWEGO
. STEROWANIA

ROZDZIELNIK

ZAWOR BLOKUJACY

BLOK OPRAWY ZAWOROW
-
e GNIAZDKO MANOMETRU —M3-
/ CISNIENIE POMPY

/'

| GLOWNY ZAWOR
. MAKS. CISNIENIA

— GALAZ ZAMYKANIA
\ REGULATOR POMPY
- \ g e
GNIAZDKO MANOMETRU — M4 — -
NIE WOLNO
\ CISN'[EN'EE SPUSTOWE REGULOWAC POD
DEAWIK ZADNYM POZOREM
PRZECIWCISNIENIOWY -
REGULUJACY REGULACJA CISNIENIA POMPY

OPUSZCZANIE CHWYTAKA / 0 —

G %LAZ OTW]:ER_UAC A / ___ PLYTA PODSTAWOWA

5.1.2 Elementy uszczelniajqce

Szczelnost  zamontowanych  czesci  jednostki zapewniajg  pierscienie
uszczelniajace (typu O-ring), silikonowe, samoprzylepne uszczelki oraz podkiadki

uszczelniajgce

W razie koniecznosci zdjecia silokonowych uszczelek podczas czynnosci
konserwacyjnych, nalezy je ponownie nalozyé po dokladnym oczyszczeniu
stykajacych sie elementow.

W przypadku demontazu podktadek lub pierscieni uszczelniajgcych, nalezy je
wymienic, sprawdzajac przed montazem, czy ich stan jest nienaruszony oraz, czy
dwie powierzchnie, z ktorymi beda sie stykac, sa czyste.

5.1.3 Konstrukcje i elementy mechaniczne

Raz w tygodniu (codzienne w pierwszym tygodniu ) nalezy sprawdzac idealne
dokrecenie wszystkich srub i nakretek, stabilnosc luzu (sworzni - tulei - pierscieni
oporowych) pomigedzy ruchomymi elementami oraz ewentualne nadmisme
ZUzZycie.

Raz w miesicu nalezy sprawdzic konstrukcje elementdw metalowych, upewniajac
sie o braku deformacji, pekniet i rys na spoinach.
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5.1.4 Smarowanie

Za pomocg pompy recznej nalezy nasmarowai urzazenie w wyznaczonych
punktach specjalnego zigcza oznaczonych przy uZyciu tabliczki (zob. rys. 12);
czynnost te nalezy wykonywad z czestofliwoscia wskazang ponize], w zaleznosci
od czasu korzystania z urzadzenia.

Sporadyczne uiycie 2-4 godzine: peine smarowanie coB80 godzin pracy,
orientacyjnie raz w miesiacu.
Standardowe uiyrcie 8 godzinne: peine smarowanie co 60 godzin pracy,
orientacyjnie raz w tygodniu.
Intensywne, ciaglte 24 godzinne uiycie: petne smarowanie co50 godzin pracy,
orientacyjnie co 2 dni.
UWAGA Te n:zefstoﬂiwnéci smarowania maja charakter Gg::'rln'g.f. Odpowiednie
odstepy w smarowaniu zalezg od konkretnego rodzaju pracy i Panstwa
doswiadczenia.

—* sworznie lupiny-korpus (2 SMarownice na SWorzniu).

NASMAROWALC - sworznie silowniki-korpus (smarcwnica na przegubie siownika).
= sworznie sitowniki-korpus (smarcwnica na przegubie silownika).

UWAGA!

NALEZY UZYWAC WYEACZNIE SMARU PODOBNEGO DO SMARU ZNAJDUJACEGOD
SIE W UKt ADZIE | WSKAZANEGO W NINIEJSZE.) INSTRUKCJL

53 KONSERWACJA NADZWYCZAJMNA, SERWIS TECHNICZNY
W celu wykonania napraw ilub rewizji nadzwyczajnych nalezy zwrocié sie

bezposrednio do producenta EUROMEC Sri, ktora uzgodni warunki interwencji lub
wskaze ewentualnych autoryzowanych agentow.

CHWYTAK ELEKTROHYDRAULICZNY

MODEL: 1.7207-05/80
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5. KONSERWACJA URZADZENIA
5.1 HKonserwacja zwyczajna

W celu utrzymania odpowiedniego poziomu sprawnosci urzadzenia nalezy okresowo
przestrzegac zalecen dotyczacych konserwacji opisanych poniZej.

UWAGA! Konserwacje urzadzenia powinien wykonywaé wykwalifikowany personel,
ktory posiada kompetencje hydrauliczne, mechaniczne i elektryczne.

5.1.1 Intalacja hydrauliczna

UWAGA! Uklad skiada sie zakumulatora, przed wykonaniem konserwacji nalezy
rozladowac cisnienie.

- KONTROLA ZEWNETRZNA | CZYSZCZENIE. Raz w tygodniu nalezy sprawdzic,
czy wystepujg wyciek, sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich polaczen hydraulicznych
oraz sprawnosci przewodow sztywnych i elastycznych.

- KONTROLA POZIOMU OLEJU HYDRAULICZMEGO. Raz w tygodniu za pomoc3
specjalnego korka poziomu wzrokowego.

Uzupeinié, gdy poziom oleju spada do wartosci minimalnej.

Wymieni¢ olej hydrauliczny i dokfadnie oczyscié zbhiornik Srednio co 2500- 3000
godzin dziatania.

Dostep do otowru wlotowego jest mozliwy po zdjeciu pokrywy umieszczonej na

przykryciu urzadzenia.

UWAGA! Nalezy uzywac wylacznie smaru podobnego do smaru znajdujacego sie w
ukiadzie i wskazanego w niniejszej instrukcji.

- KONTROA FILTRA OLEJU. Wkiad filtra nalezy wymieniat srednio co okolo 300-
500 godzin pracy. Dostep do filtra jest mozliwy po zdjeciu pokrywy umieszczonej na
przykryciu urzadzenia.

Wymienic wkiad filira po kazde] wymianie oleju hydraulicznego.

- KONTROLA KALIBRACJI ZAWOROW. Wartosci kalibracji zaworow sa zawarte w
schemacie hydraulicznym i ustalane w naszych warsztatach podczas fazy testowe]
urzadzenia.

W przypadku wystapienia nieprawidiowosci w dzialaniu za pomoca manometrow
nalezy sprawdzic cisnienie robocze na galezi otwierajacej i zamykajacej, przylaczajac
Je do specjainych ztaczek.

Jesli standardowe wartosci kalibracji zostaly zmienione, przed rozpoczeciem pracy
na zaworach nalezy skontaktowac sie z producentem.
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Zmiany tych ustawien bez zgody producenta sg zakazane.

- KONTROLA SHOWNIKOW HYDRAULICZNYCH. Raz w tygodniu sprawdzic, czy
nie ma wyciekow oleju wzdiuz chromowanego trzpienia; ponadto nalezy sprawdzic,
czy podczas faz przesuwu z otwartym chwytakiem oraz jednostka w trybie czuwania,
nie nastepuje zwolnienie tupin. W przypadku wyciekdw lub zwolnienia tupin nalezy
wymienit uszczelki sitownikow.

- UWAGA NA CZYSTOSC!
Przed uzywaniem filtra lub korka wlewu oleju nalezy z niego usungaé wszelkie
Zanieczyszczenia lub zabrudzenia.

Uzupeiniac ole] hydrauliczny wylacznie za pomoca korka wlewu, uzywajac oleju
przefiltrowanego do 20 mikronow.

Filfr nalezy otwierac od gory wylacznie podczas wymiany wkladu, nie dolewac oleju
z filtra iflub przypadkowych pojemnikow.

Podczas czynnosci konserwacyjnych nalezy uwazac, aby do zbiomika nie dostaly sie
ciata obce lub zabrudzenia.

Podczas czynnosci konserwacyjnych nalezy uwazac, aby do zbiomika nie dostaly sie
ciata obce lub zabrudzenia.

5.1.2 Konstrukcje i elementy mechaniczne

Raz w tygodniu sprawdzi¢ idealne dokrecenie wszystkich srub i nakretek. Raz w
miesigcu nalezy sprawdzac kontrikcje elementow metalowych, potaczenia i sworznie,
upewniajac sie 0 braku nieprawidtowego zuzycia.

UWAGA! Szczegolnie dokiadnie nalezy sprawdzaé potaczenie urzadzenia (raz w
tygodniu).

5.1.2 Smarowanie

Raz w tygodniu nalezy wykona¢ peine smarowanie czesci mechanicznych
narazonych na przesuwanie.

W odpowiednich punktach przygotowano specjalne zigcza do smarowania za
pomoca recznej pompy.

UWAGA! Nalezy uzywat wylgcznie smaru podobnego do smaru znajdujacego sie w
ukiadzie i wskazanego w niniejszej instrukcji.
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5.3 Konserwacja nadzwyczajna, serwis techniczny

W celu wykonania napraw ilub rewizji nadzwyczajnych nalezy zwrocic sie
bezposrednio do producenta EUROMEC S, ktdra uzgodni warunki interwencji lub
wskaze ewentualnych autoruzowanych agentow.

19.
Sprezarka

FLEXUS - Urzadzenie do belowania

Smarowanie

Zastosowano rozbryzgowe smarowanie sprezarki. Poziom oleju
sprawdza sie za pomoca bagnetu umieszczonego od strony $cianki
sprezarki.

Olej

Olej nalezy wymieni¢ po pierwszych 25 godzinach pracy urzad-
zenia, a nastepnie co 100 godzin pracy. Nalezy stosowac olej klasy
SAE 10W-30.

Rutynowa kontrolar

Codziennie nalezy przeprowadzi¢ nastepujace czynnosci kontrolne

w odniesieniu do sprezarki:

+ Oproéznic zbiornik kondensatu w sprezarce poprzez otwarcie
kurka do spustu kondensatu.

+ W razie potrzeby oczysci¢ sprezarke z pylui zabrudzen. Dotyczy
to szczegdlnie zeberek chlodzenia na cylindrach i glowicach
cylindrow.

Co tydzien nalezy przeprowadzi¢ nastepujace czynnosci kontrolne:

+ Sprawdzi¢ poziom oleju, w razie potrzeby uzupelni¢ olej.

+ Sprawdzi¢ naprezenie i stan paska napedowego, w razie potrzeby
wyregulowac.

+ Sprawdzi¢ automatyke zawordw zwrotnych i zaworéw bezpiec-
zenstwa.

+ W razie potrzeby wyczyécic filtr powietrza.
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t’ = sprawdzono OK/nadaje sie do pracy
VOR = pojazd/maszyna nie nadaje sle do uzytku

X = stwlerdzono usterke/wade
O = pozycja nle dotyczy

1 Obsluga codzienna pon. wt. iK. CZW. pt. sob.
Obowiazki operatora
1.1 | Opréznié kompresor
1.2 | Sprawdzic, czy rolki podpierajace w komorze
pracujg swobodnie i w razie potrzeby oczysci¢
1.3* | Sprawdzic lozyska duzej maty pod katem
zuzycia lub uszkodzenia | wymieni¢ w razie
potrzeby
1.4 | Sprawdzic, czy tuleje na koricu kemory s3
nieuszkodzone i w razie potrzeby wymienic
1.5 | Wyczyscic osie i rolki i sprawdzi¢ tozyska pod
katem zuzycia:
* Przektadnia zespolu owijajacego
s Duze rolki w komorze X 3
* Rolka stalowa pod mala mata
1.6 | Oczyicié pod zespolem owijajacym i sprawdzic,
czy czujniki nie s3 zaslepione
1.7 | Oczysci¢ pod komora balotows i sprawdzic, czy
czujniki nie s3 zaslepione
1.8 | Ogdlna kontrola bezpieczenstwa: czy dziataja
wyltaczniki przy ogrodzeniu i funkcja
Zatrzymania awaryjnego.
Uwaga:

* Zuzycie lub uszkodzenie foZyska wykrywa sie, obserwujge tylng strone ogniw faricucha w celu stwierdzenia, czy waf
nie jest scentrowany, lub czy nie ma odksztatcen pokryw foZysk.

V = sprawdzono OK/nadaje sie do pracy
VOR = pojazd/maszyna nie nadaje sie do uzytku

X = stwierdzono usterke/wade
0 =pozycja nie dotyczy

2 Cotygodniowa obsluga techniczna Uwagi

2.1 Sprawdzic, czy odstep miedzy kraricem komory a obudowa
tozyska na duzej macie zawiera sie po obydwu stronach
maty w przedziale miedzy 5a 15 mm

2.2 Przesmarowac zgodnie z planem smarowania (patrz dalej)

23 Dokrecic wszystkie pofagczenia srubowe, ktdre byly
wymienione lub pracowaty w poprzednim tygodniu

2.4 | Sprawdzi¢ naprezenie faricuchéw przenosnikéw
(podawczego i rozdzielajacego)

2.5 | Sprawdzi¢ poziom oleju w kompresorze i gléwnym
zbiorniku hydraulicznym

2.6 | Sprawdzi¢ przekiadnie i sitowniki/ramiona pod katem
nieszczelnosci

2.7 | Zglosi¢ wszystkie usterki/uszkodzone czesci

2.8 | Czy wykonano codzienna obsluge techniczna w
tygodniu?

Uwagi:
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o)
Poz Mazwa Liczba p. Dwa razy wtyg./ Raz wtyg./ Zarnaaycpo
smarowania po 500 balotach 1000 balotéw n.
A Wszystkie toZyska przegubow 8 X
sitownikéow komory
tozyska przegubow komory 4 X
D tozyska przegubdw sitfownika 4 X
ramienia obrotowego
E tozyska przegubu sitownika 2 X
ogranicznika
F Ogranicznik balotéw 2 X
G tozysko przegubu sifownika 1 X
odchylania
H tozyska przegubow stofu zespofu 2 X
owijajgcego
! Sifownik noza folii 3 X
J Rolki prowadzqce i sitowniki 4 X
K Wierice zebate 2 X
P Zespolone foZyska ramienia 2 X
obrotowego
R tozyska na kraricu komory 6 X
5 tozyska duzej maty 136 X
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V =
VOR = pojazd/maszyna nie nadaje sie do uzytku

sprawdzono OK/nadaje sie do pracy

X = stwierdzono usterke/wade
0 = pozycja nie dotyczy

2

Comiesieczna obstuga techniczna Uwagi

2.1

Czy zostata wykonana cotygodniowa obstuga
techniczna w miesigcu?

2.2

Przesmarowac zgodnie z planem smarowania (patrz
dalej)

Uwagi:

A T

X (H (G

Nazwa

Liczba p.
smarowanla

Raz z mles./
4000
balotow

Zarnaczyc
po
wykon.

Scianki sifownika wsunigecie/wysuniecie

X

Zespolone toZyska na duzej macie

Zespolone foZyska na podajniku

Zespolone foZyska na osi kofa pasowego mafej maty

Zespolone toZyska rolki foliowania

Zespolone toZyska zespotu owijania siatkq

R = S e = ]

tozyska mafej maty

Sitowniki na hydraulicznym podajniku

o+

Zespolone fozyska na hydraulicznym podajniku

< =|c| = o|lolzz|r-n

taricuchy w podajniku i zespole owijania folig smaruje sie smarem
do taricuchow

A o o o

-

0s napedowa, walce zespotu owijania folig

>

Przesmarowac toZyska/tancuchy przenosnika

>
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BALASYSTEM i

Plan smarowania

)
B
. - , Licthapordic | Dwaraywiypod | Ragwigodmty’ | Ragw niesig o )

Poz. | Miejsce smarowania ot . w0 D0 bdach | po 1000 bakdach | 4000 bk Sprowidzone!
A | Wszystkie lozyska przegubdw sitownikow 8 X

komory
B Przeguby komory 4 X
C | Wsuniecie/wysuniecie - scianki sitownika 2 X
D | Lozyska prze gubdw sitownikdéw ramienia 4 X

obrotowe go
E Lozyska przegubu sitownika ogranicznika 2 X

balotdw
F Ogranicznik balotu 2 X
G | bLozysko przegubu sitownika odchylania 1 X
H |Lozyska przegubdw zespolu owijajacego 2 X
I Sitownik noza do folii 3 X
I Przeguby. sitowniki i ramie posrednie rolek + X
K | Wieniec zebaty 2 X
L |Zespolone lozyska duzej maty 6 X
M |Zespolone lozyska podajnika 6 X
N | Zespolone lozyska, of napinacza mata mata 2 X
O | Zespolone lozysko walka zespotu owijajacego 4 X
P Dwazespolone logyska ramienia obrotowe go 2 X
Q| Cztery zespolone lozyska zespolu owijania + X

siatka
R Pierscienie zwrotne scianek 6 X
s Duza mata, lozyska 136 X
T Mata mata, tozyska 40 X
U | Silowniki, podajnik hydrauliczny 4 X
V  |Lozyska przegubdw, podajnik hydrauliczny 2 X
X Lancuch zespohu owijajacego i taficuch X

podainika smarowac smarem do fagcuchdw
Y 0% napedowa, walce zespolu owijania folia 2 X
7 Przesmarowac tozyska i tancuchy przenosnika X
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20. KSB - Pompy systemdéw pomocniczych
Pompy systemoéw cieptowniczych

LO-P42-CX001 A/B i LO-P42-CX002 A/B
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7 Konserwacjafutrzymanie sprawnosci technicznej

7.1 Przepisy bezpieczenstwa

iv NIEBEZPIECZENSTWO
Powstawanie iskier podczas prac Konserwacyjnydh
Miebezpieczenstwo wybuchu!

> Przestrzegac lokalnych przepisdw bezpieczenstwa.

> Prace konsenwacyjne dot. agregatdw pompowych zabezpieczonych przed wy-
buchem nalezy wykonywad zawsze poza obrebem strefy zagrofenia wybucho-
wego.

i NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidlowo konserwowany agregat pompowy
Miebezpieczenstwo eksplozjil
Uszkodzenie agregatu pompowego!

> Regularnie konserwowac agregat pompowy.

> Prowadzic plan konserwacji, uwzgledniajgcy w sposdb szczegdiny punkty takie,
jak srodki smarne uszczelnienie walu i sprzeglo.

Uzytkownik powinien zapewnic, zeby wszystkie prace Konserwacyjne, montazowe i
przeglady byly przeprowadzane przez autoryzowanych i wykwalifikowanych pracow-
nikdw, Etdrzy zapoznali sie dokladnie z instrukcjg eksploatagji.

Niezamierzone wigczenie agregatu pompowego
Misbezpieczenstwo zranienia przez obracajace sig podzespoty!

> Zabezpieczyl agregat pompowy przed niezamierzonym wigczeniem.

> Prace przy agregacie pompowym mozna wykonywac tylko po odigczeniu
przylaczy elektrycznych.

Zagrazajgce zdrowiu iflub gorgee tliozone media, materialy pomocnicze i eksploata-
oyjne
Miebezpieczenstwo zranienia!

> Malegy przestrzegac przepisdw prawa.

> Podizas spuszczania tozonego medium zadbad o Srodki zapewniajace bezpie-
czenstweo ludziom i srodowisku.

> Pompy tloczace media stanowizce zagroZenie dla zdrowia nalezy odkazic.

> BB PE ®

Miedostateczna stabilnose
Przygniecenia dioni i stdp!

> Podczas montazu/demontazu zabezpieczy pompelagregat pompowykompo-
nenty pompy przed przechyleniem lub przewrdceniem.

Prowadzac plan kenserwacji mozna uniknad dregich napraw i zapewnic bezawaryjna
i niezawodng prace pompy. agregatu pompowego i elementdw pompy dzieki mini-
mum nakiaddw zwigzanych z konserwacja.

189



Serwis firmy K5B lub autoryzowane warsztaty s3 do dyspozydi w przypadku wszel-
kich prac konserwacyjnych, naprawczych oraz montazowych. Adresy kontaktowe
zamieszzono w zalaczone] broszurze adresowej: , Adresy” lub w Internecie pod ad-
resem www kebocomicontact”.

Unikad stosowania sity podczas demontazu lub montazu agregatu pompowego.

7.2 Konserwacja/przeglady

7.21 Monitorowanie eksploatadji

i NIEBEZPIECZENSTWO

Tworzenie sig atmosfery grozacej wybuchem we wngtrzu pompy
Miebezpieczenstwo eksplozji!

> Stykajaca sie z Hozonym medium wewnetrzna komora pompy wiacznie z ko-
morg uszezelniajacg oraz systemami pomocniczymi muszg byd stale wypetnione
Hoczonym medium.

> Zapewnic odpowiednio wysokie cisnienie dophypwu.
> Zadbac o stosowny nadzér.

i+ NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidlowo konserwowane uszczelnienie walu
Misbezpieczenstwo wybuchu!

Wyciek goracegeo, toksycznego medium!
Uszkodzenie agregatu pompowego!
Miebezpieczenstwo oparzenia!

Ryzyko pozaru!

Regularnie konserwowac uszczelnienie walu.

i NIEBEZPIECZENSTWO

Zbyt wysoka temperatura w wyniku nagrzewania sig loZysk lub uszkodzenia usz-
czelnien toZysk

Miebezpieczenstwo wybuchu!

Ryzyko pozaru!

Uszzkodzenie agregatu pompowego!

Misbezpisczenstwo oparzenia!

> Regularnie sprawdzac poziom srodkdw smarnych.

> Regularnie sprawdzac odgtosy pracy foZysk tocznych.

>O PO P ®

4+ NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidlowo konserwowany uklad cieczy zaporowej
Miebezpieczenstwo wybuchu!

Ryzyko pozaru!

Uszkodzenie agregatu pompowego!

Wyciek goracych ilub toksycznych medidw!

Regularnie konserwowac uklad cieczy zaporowej.

Kontrolowac cisnienie cieczy zaporowe].
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UWAGA

PodwyzZszone zuzycie w nastepstwie pracy na sucho
Uszkodzenie agregatu pompowego!

= Migdy nie uZytkowad agregatu pompowego w stanie nienapetnionym.

> Migdy nie zamykac podczas pracy zaworu odcinajacego na przewodzie ssawnym
orazfllub doprowadzajgcym.

UWAGA

Przekroczenie dozwolonej temperatury tloczonego medium
Uszkodzenie pompy!
> Dduzsza eksploatacja przy zamknietym zaworze odcinajacym jest niedozwolona
(nagrzewanie sie Hoczonego medium).

Przestrzegad wikazdwek dot. temperatury w karcie danych oraz granic zakresu
eksploatacdji. (= Rozdzist 6.2 Strona 39)

Ev

Podczas eksploatacji nalezy przestrzegac nastepujacych punktdw i sprawdzad je:
* Pompa powinna pracowac stale spokojnie i bez wstrzasdw.

» W przypadku smarowania clejowego zwracac uwage na prawidiowy poziom ole-
ju. (= Rozdziat 6.1.2 Strona 34)

» Kontrolowad uszczelnienie watu. (= Rozdzial 6.1.6 Strona 38)
v Sprawdzac uszezelnienia statyczne pod katem wycdiekdw.

v Sprawdzac odglosy pracy logysk tocznych.
Przy miezmienionych warunkach eksploatacji wibracje, odglosy i zwigkszony po-
bdr pradu wikazujg na zuzycie.

v Sprawdzic dzialanie ew. zamontowanych przytaczy dodatkowych.
v Sprawdzac pompe rezenyows.

Alby zapewnic gotowosE pompy rezerwowej do eksploatadi, nalezy jq urucha-
miiad raz w tygodniu.

+ Sprawdzac temperature loysk.
Mie przekraczac temperatury toZysk 90°C {(mierzonej na zewngtrz na wspomiku
tozyskowym).

UWAGA

Eksploatacja poza dozwolonym zakresem temperatury lozyskowania
Uszkodzenie pompy!
> Temperatura loZyskowania pompyfagregatu pompowego nie mo2e preekraczad
90 *C {mierzona poza Kozlem lozyskowym).

Po pierwszym uruchomieniu w przypadku smarowanych smarem stakym loZysk tocz-
nych moga wystapic podwyZszone temperatury, ktdrych przyczyna 53 procesy docie-
rania. Koncowa temperatura boysk stabilizuje sie dopiero po pewnym czasie eks-
ploatacji (w zaleznosci od warunkdw do 48 godzin).
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722 Prace inspekcyjne

i NIEBEZPIECZENSTWO

Zbyt wysoka temperatura w nastepstwie tarda, uderzania lub iskrzenia w wyniku
tarcia
Miebezpieczenstwo wybuchu!
Ryzyko pozaru!
Uszkodzenie agregatu pompowego!
Regularnie sprawdzac osfong sprzegia, elementy z tworzywa sztucznego oraz

inne ostony obracajgoych sig elementdw pod wzgledem odksztalcen oraz od-
stepu od cbracajgoych sie elementdw.

7221 Kontrola sprzegta

Sprawdzic elastyczne elementy sprzegla. W przypadku oznak zuzycia wymieniad od-
powiednie elementy w stosocwnym czasie i sprawdzad ich wyrdwnanie.

7222 Kontrola luzdw szczelin

Jesli konieczna jest kontrola luzdw szezelinowych, nalezy zdemontowad wirnik.

lesli okazZe sie, Ze szczelina jest wieksza niz dopuszczalna (patrz ponizsza tabela), za-
montowad nowy pierscien szczelinowy 502.1 iflub 502.2.

Podane wymiary szezelin odnosza sie do Srednicy wirnika.

Tabela 17: Luz szczelinowy pomiedzy wirnikiem a korpusem lub wirnikiem a poknywa
korpusu

Materiat wirnika Deozwolony luz

nowe maks.
G (JL10E0y A4BCLISE) 0.3 mm 0,9 mm
B (CC480E-GS/B30 C0700)
| {LTB 2)
C 0. 4408 AT43 GR CFEM) 0.5 mm 1.5 mm

7223 (Czyszczenie filtra

UWAGA

Miewystarczajgce dsnienie doplywu ze wzgledu na zatkany filtr w przewodzie ssaw-
mym
Uszkodzenie pompy!

Maonitorowad zanieczyszczenie filtra za pomocy edpowiednich srodkdw (np.
manometru réznicowego).

= Czyscic filkr w odpowiednich odstepach czasu.

7224 Kontrola uszezelnienia lozysk

i NIEBEZPIECZENSTWO

Powstawanie zbyt wysokich temperatur z powodu mechanicznego kontaktu
Miegbezpieczenstwo eksplozji!
Uszkodzenie agregatu pompowego!
- Zamontowane na wale osiowe pierscienie uszczelniajace sprawdzic pod katem
prawidicwego osadzenia.
Krawedz uszczelki moze tylko lekko przylegac.

723 Smarowanie oraz wymiana srodka smarnego w przypadku lozysk tocznych

i NIEBEZPIECZENSTWO

Zbyt wysoka temperatura w wyniku nagrzewania sig loZysk lub uszkodzenia usz-
czelnien toZysk

Miebezpieczenstwo eksplozji!

Ryzyko pozarul

Uszkodzenie agregatu pompowego!

> Regularnie sprawdzac stan srodkdw smarmych.
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7.2.3.1.4 Wymiana oleju

B

Podczas spuszczania smaru plynnego zadbad o srodKi zapewniajace bezpis-
czenstweo ludziom i Srodowisku.

W razie potrzeby nosic odziez ochronng oraz maske ochronng.
Zebrac ciecze smarujace i zutylizowac.

Przestrzegad ustawowych przepisdw dot. utylizacji cieczy niebezpiecznych dla
zdrowia.

Ciecze smarujgce szkodlivwe dla zdrowia ilub gorace
Zagrozenie dla ludzi i srodowiskal

Rys. 17: Koziol loZzyskowy z regulatorem poziomu oleju

Regulator poziomu oleju 2 | Sruba zamykajaca

3

Koziot foZyskowy

o
1.
2z
3
4

Przygotowad odpowiedni pojemnik na zusyty olej.

Podstawic pojemnik pod Srube zamykajaca.

Wiykrecic srube zamykajacs (2) z kozta lozyskowego (3) i spuscic olej.

Po opréznieniu kozta loZzyskowego (3) ponownie wkrecic srube zamykajacg (2).
Ponownie wlag olej. (= Rozdzist 6.1.2 Strona 24)

7.23.2 Smarcwanie smarem stalym
Logyska s3 fabrycznie napeiniane wysokiej jakosci smarem libowym.

72321 Okresy

W normalnych warunkach eksploatadji napehnienie wystarczy na 15 000 reboczogo-
dzin lubk na dwa lata. W przypadku niekorzystnych warunkdw ekspleatacji (np. wyso-
ka temperatura pomieszezenia, wysoka wilgotnosc powietrza, zapylenie powietrza,
agresywne otoczenie przemysiowe) nalezy odpowiednic wozesnie] przeprowadzic
kontrole | w razie potrzeby oczyscic | na nowo nasmarowac.

7.23.2.4 Wymiana smaru

UWAGA

Mieszanie smardw na bazie réznych substancji zmydlajacych
Zmiana wiasciwosc smarnych!

= WWyczyscic loZysko.
Ponowne smarowanie wykonad zgodnie z typem zastosowanego smaru.

~ W celu wymiany smaru nalezy zdemontowad pompe. (= Rozdzial 7.4 Strona 50)

1. UEywajac odpowiedniego narzedzia, zdjgc pokrywy zewngtrzne foysk i zutyli-
Zowac.

2. Puste przestrzenie logyska napetnic smarem tylko do polowy.
Logyska bez zewnetrznych pokrnyw moga byc dalej uzywane {wersja Z £3).
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Silniki niskonapieciowe GP, SD, DP
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9.1 Konserwacja

911 Smarowanie uzupetniajgce (opcjonalne)

Informacje ogdlne

Maszyny posiadajg standardowo koZzyska toczne z trwalym smarowaniem (UNIREX N3 - firmy
ES50). Opcionalnie moZliwe jest urzgdzenie dosmarowujace. W tym przypadku odczytac
dane dotyczace okresow dosmarowywania, ilosci | gatunku smaru oraz ewentualnie pozostale
dane z tabliczki znamionowej lub tabliczki smarowania.

Wskazdwka

Mieszanie roznych gatunkow smardw jest niedopuszczalne!

Przy diuZszych czasach przechowywania skraca sie czas uZytkowania smaru w loZyskach. 'W
przypadku przechowywania powyZzej 12 miesiecy sprawdzac stan smaru. Jesli podczas
kontroli zostanie wykryte odolejenie lub zanieczyszczenie, to maszyna musi by niezwlocznie

przesmarowana przed uruchomieniem. LoZyska z trwalym smarowaniem, patrz rozdziat
tozyskowanie (Strona 38).

Wskazowka
Dosmarowywanie

1. Oczyicic smarowniczki po stronie DE | NDE.
2

. Wiloczyc zalecang ilosc odpowiedniego gatunku smaru (wedlug danych na tabliczes).

Przestrzegac danych na tabliczce znamionowej i tabliczce smarowania.

» Dosmarowywaniepowinno sie wykonywac przy pracujacej maszynie (maks. 3600 min')!

Poczatkowo nastepuje temperatura loZyska znacznie wzrasta, a nastepnie obniza sie do
wartogci normalnej po wyrzuceniu nadmianu smaru z loZyska.

912 Czyszczenie

Czyszczenie kanatow smarowych i komdr smarowych

Zuzyty smar zbiera sig na zewngtrz loZzyska w komorze smarowej zewnetrznej pokrywy
tozyska. Przy zmianie toZyska usuwac stary smar.

Wskazowka

Aby wymienic smar znajdujacy sie w kanatach smarowych, konieczne jest rozebranie
whtaddw loZyskowych.

Czyszczenie ukiadu powietrza chlodzgcego

Okresowo oczyszczac ukiad powietrza chiodzgcego, przez kiory przeplywa powietrze
otoczenia, np. suchym powietrzem sprezonym.

Wskazdowka

Migdy nie kisrowac powietrza sprezonego w Kisrunku wyjscia walu | otwordw maszyny!

Aby zapewnic swobodny strumien powietrza chiodzacego, usuwac okresowo przy maszynach
z tkaninows oslong wentylatora kkaczki, resztki materiaiu lub podobne zanieczyszczenia a w
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szczegoinosci w obszarze przephywu powietrza miedzy obudows wentylatora | Zebrami
chiodzgcymi cbudowy maszyny.

Wsakazdwka

Czasokresy czyszczenia =3 zaleZne od stopnia lokalnie wystepujgcych zanieczyszezen.

/\\ OSTRZEZENIE

Podczas czyszezenia za pomocq powistrza sprezonego zwrocic szczegdolnie uwage na
odpowiedni wyciag | Srodki ochrony osobiste], (okulary ochronne, filiry oddechowe, !

Pompy L0-P22-CX001, LO-P22-CX002 A/B, LO-P22-CX005, LO-P22-CX006
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7 Konserwacja/utrzymanie sprawnosci technicznej

7.1 Przepisy bezpieczenstwa

Uzytkownik powinien zapewnic, Zeby wszystkie prace konserwacyjne, montaZowe i
przeglady byly przeprowadzane przez autoryzowanych i wykwalifikowanych
pracownikdw, ktdrzy zapoznali sie dokladnie z instrukcjg eksploatagi.

i+ NIEBEZPIECZENSTWO
Powstawanie iskier podczas prac konserwacyjnych
Niebezpieczerstwo wybuchu!
= Przestrzegac lokalnych przepisdw bezpieczenstwa.
= Nigdy nie otwierac agregatu pompowego znajdujacego sie pod napigciem.

= Prace konserwacyjne dot. agregatdw pompowych zabezpieczonych przed
wybuchem nalesy wykonywad zawsze poza cbrebem strefy zagroZenia
wybuchowego.

Niezamierzone wigczenie agregatu pompowego
Niebezpieczerstwo zranienia przez obracajgce sie podzespoly!
& Zabezpieczy agregat pompowy przed niezamierzonym wigczeniem.
& Prace przy agregacie pompowym mozna wykomywac tylko po odiaczeniu
preytaczy elektrycznych.

Zagrazajgce zdrowiu iflub gorace tloczone media, materialy pomocnicze i
eksploatacyjne
Niebezpieczerstwo zranienia!
= MaleZzy przestrzegac przepisdw prawa.
& Podczas spuszczania thoczonego medium zadbad o srodki zapewniajgoe
bezpieczersbwo ludziom i Srodowisku.
 Pompy theczace media stanowizce zagroZenie dla zdrowia nalesy odkazic.

Goraca powierzchnia
Niebezpieczerstwo oparzenial
& Pozostawic agregat pompowy celem ostygniecia do temperatury otoczenia.

Nieprawidiowe podnoszenie/poruszanie dezkich podzespoldw lub elementdw
Zagrozenie dla ludzi i urzzdzen!
= Do przemieszczania ciefkich podzespoldw lub elementdw uzywad
odpowiednich srodkdw transportu, podnosnikdw i zaczepdw.

> B P ®

Hiedostateczna stabilnosc
Przygniecenia dioni i stdp!
 Podczas montazu/demontaZu zabezpieczyC pompe/agregat pompowy!
komponenty pompy przed przechyleniem lub przewrdceniem.
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W odniesieniu do naprawy agregatdw pomp zabezpieczonych przed wybuchem
obowiazujg przepisy spedalne. Przebudowywanie lub wprowadzanie zmian w
agregatach pomp moZe wplynad negatywnie na ochrone preeciwwybuchows i
dlatego dopuszczalne jest tylko po uzyskaniu zgody ze strony producenta.

Prowadzac plan konserwac]i mozZna wunikngd drogich napraw i zapewnic bezawaryjng
i niezawodng prace pompy/agregatu pompowego dzieki minimum nakladdw
zwigzanych z konserwacjs.

Serwis firmy ESE lub autoryzowane warsztaty s3 do dyspozydi w przypadku
wizelkich prac konserwacyjnych, naprawczych oraz montazowych. Adresy
kontaktowe zamieszczono w zalgczone] broszurze adresowe]: | Adresy” lub w
Internecie pod adresem ., www_ksb.comicontact™.

Unikac stosowania sily podczas demontazu lub mentazu agregatu pompowego.

7.2 Konserwacja/przeglady

Firma K58 zaleca regularng konserwacje agregatu pempowego zgodnie z poniZzszym
planem:

Tabela 17: Przeglad czynnosci konserwacyjnych

Okres konserwadi

Czynnosd konserwacyjne

patrz ...

co 4000 roboczogodzin

Pomiar rezystandji izolacji

(= Rozdzial 7.2.1.3 Strona 45)

Kontrola elektrycenych przewoddw
preylaczeniowych

(= Rozdzial 7.2.1.2 Stona 4)

Kontrola wzrokowa tancuchalliny do
podnoszenia

{= Rozdzial 7.2.1.1 Stona H)

co 10 000 roboczogodzin®

Kontrola czujnikdw

(= Rozdziat 7.2.1.4 Strona 45)

Kontrola wycdekdw pomiedzy piersceniami
slizgowymi

{= Rozdziat 7.2.1.5 Strona 46)

Wymiana smaru

(= Rozdziat 7.2.2.1.4 Strona 448)

Smarowanie loZzyskowania

(= Rozdzial 7.2.2.2.3 Strona 43)

co 5 lat Remont generalny

7.2.1 Prace inspekcyjne

7.2.1.1 Kontrola lancuchal liny de podnoszenia
+ Agregat pormpowy jest wyciggany ze studzienki | poddawany czyszczeniu.
1.  Sprawdzic fancuch/ line de podnoszenia wiacznie z mocowaniem pod wzgledem

widocznych uszkodzen.

2. Uszkodzone czesc nalezy wymienic na oryginalne czesd zamienne.

7.2.1.2 Kontrola elektrycznych przewoddw przytaczeniowych

Kontrola wzrokowa + Agregat pompy jest wyciagany ze studzienki i poddawany czyszczeniu.

Kontrola przewodu
ochronnego

2

Sprawdzic elektryczny przewdd przytaczeniowy pod wzgledem uszkodzen

zewnetrznych.

Uszkodzone czesci nalesy wymienic na oryginalne czesd zamienne.

+ Agregat pompy jest wyciggany ze studzienki i poddawany czyszczeniu.
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1. Zmierzyc opdr pomiedzy przewcdem ochronnym oraz mass.
Opér musi by mniejszy niz 1 0.
2. Uszkodzone czesc nalezy wymienic na oryginalne czesc zamienne.

Uszkodzony przewdd adhronny
Porazenie elekiryczne!

= Migdy nie eksploatowad agregatu pompy 2 uszkodzonym przewodem
ochronmym.

7.2.1.3 Pomiar rezystandi izoladgi
W ramach corocznych prac konserwacyjnych nalezy zmierzyc rezystancje izolacji
uzwojenia silnika.

V" Agregat pompowy jest podiaczony do zaciskdw w szafie rozdzielczej.

v Imierzyc z uZyciemn przyrzadu do pomiaru rezystandi izolacji.

+" Zalecane napiecie pomiarowe wynosi 500 V (maksymalne dopuszczalne 1000 V).

1. Zmierzyc uzwojenie w stosunku do masy.

Polaczyd w tym celu wizystkie koncdwki uzwojenia ze soba.

2. Wykonac pomiar czujnika temperatury uzwojenia w stosunku do masy.
Podaczyc w tym celu ze sobg wszystkie konodwki 2yt czujnika temperatury
uzwojenia oraz wszystkie koncdwki uzwojenia z masa.

= Rezystancja izolagi koncdwek zyl do masy nie moze byC mniegjsza niz 1 MO,

W przypadku niZszej wartosd wymagany jest osobny pomiar dla silnika i
elektrycznego przewcdu przylgczeniowego. W celu wykonania tego pomiaru
nalezy odiaczy elektryczny przewsd przytaczeniowy od silnika.

Jesli rezystanda izoladji dla jednego z elektrycznych przewoddw przylaczeniowych
jest mniejzza niz 1 MO, preewdd jest uszkodzony i nalesy go wymienic.

W przypadku zbyt mahych wartosci rezystandji izelagji silnika uszkodzona jest
izolacja uzwojenia. W takim przypadku agregatu pompy nie nalezy wigczad.

7.2.1.4 Kontrola coujnikdw

o

UWAGA

byt dufe napiede kontrolne
Uszkodzenie cujnikdw!

> Podczas kontroli czujnikdw nigdy nie stosowad napied wiskszych niz 30 V.

Czujniki temperatury w
uzwojeniu silnika

Opisane ponizej kontrole dotyczg pomiardw rezystandgi na kofcdwhkach przewoddw
przewodu sterujacego. Wiasciwe funkgje czujnikdw nie =3 przy tym testowane.

Tabela 18: Pomiar rezystancji

Pomiar pomiedzy preylaczami .. Wartosc rezystandgi
21122 =10
10 11 2000 -750 O

W przypadku przekroczenia podanych tolerandji odigezyd elektryczny przewdd
przytaczeniowy od agregatu pompowego i przeprowadzic ponowna kontrole
wewngtrz silnika.

Jesli | w tym przypadku zostang przekroczone tolerange, silnik nalezy otworzyd i
naprawic. Czujniki temperatury znajduja sie w uzwojeniu stojana i nie mozna ich
WyTTHenic.
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Czujnik wyciekdw w
silniku

Lacenik plywakowy
{wyciek z uszczelnienia z
pierscieniem slizgowym)

(dotyczy tylko agregatdw
pomp Ze WZmooniomym
ulozyskowaniem (=
Rozdzial 4.4 Strona 18)
Czujnik temperatury
bozyska

Tabela 1% Pomiar rezystancji czujnika wyciekdw w silniku

Pomiar pomiedzy przylaczami ...

Wartosc rezystandji

5 oraz przewodem ochronmym (PE)

=60 kD

Nizsze wartosci wskazuja na wnikanie wody do silnika. W takim przypadku nalesy

otworzyc silnik i wykonac remiont.

Tabela 20: Pomiar rezystandji lacenika phywakowego

Pomiar pomiedzy przyiaczami ...

Wartose rezystancji

iig

=10

Jesli zmierzone wartosc wskazuja na otwarty tacznik, w nastepnej kolejnosc nalezy
sprawdzic wyciek z uszczelnienia z pierscieniemn slizgowym.

Tabela 21; Pomiar rezystancji czujnika temperatury lozysk

Pomiar pomigdzy preytaczami ... Wartosc rezystandgi
1%i16 1000 -1200

7.2.1.5 Kontrola wycieku z uszczelnienia z piersdeniem slizgowym (dotyczy tylko
agregatdw pomp ze wzmocnionym woyskowaniem)

A OSTRZEZENIE

eksploatacyjne

Zagrozenie dla ludzi i Srodowiska!

substangi.

Lagrazajgce zdrowiu iflub gorge tloczone media, materialy pomocnicze i

> Zebrac plyn pluczacy oraz — w razie potrzeby — pozostaly ciecz i zutylizowac.
> W razie potrzeby nosic odziez ochronng oraz maske ochronng.
- Przestrzegac ustawowych przepisdw dot. utylizagji niebezpiecznych dla zdrowia

Miewielkie zuZycie uszczelnienia z pierscieniem slizgowym jest nieuniknicne i
przyspieszaja je erodujgce czastki state w thoczonym medium.

v Ustawic agregat pompowy w poloZeniu pionowym.
1. Podstawic cdpowiedni pojemnik pod Srube zamykajgcs 303.34.
2. Wykrecic srube zamykajacy 903.34 wraz z pierscieniem uszczelniajzcym 41134,

3. Spuscc ciecz pochodzacy = wycieku.

Jesli objetosc cieczy z wycieku przekroczy 0,25 |, zaleca sie wymiang uszczelnien z
pierscieniem Slizgowym.

4. Whkrecic ponownie srube zamykajgcs $03.34 wraz z pierscieniem

uszczelniajacym 411.34.

7.2.2 Smarowanie i wymiana smaru

7.2.21 Smarowanie uszczelnienia z piersdeniem slizgowym

Smarocwanie uszczelnienia z pierscieniem slizgowym odbywa sie za pomocs ceczy

smarujace] z komory smarocwej.

72211 Okresy

Wymiane cieczy smarujacej nalezy przeprowadzad kazdorazowo po uplywie 10 000
godzin pracy, jednakze oo najmniej co 3 lata. (= Rozdzial 7.2 Strona 44)
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7.2.21.2 lakosE cieczy smarujacej

Komora smarowa jest wypemniona fabrycznie bezpiecznym dla srodowiska

naturalnego, nietoksyczrnym srodkiem smarowym o jakosc stosowane] w medycynie
(o ile klient nie Zyczy sobie inaczej).
Do smarowania uszczelnien mechanicznych mozna stosowad nastepujace ciecze

SIMarujgre:
Tabela 22: lakosc oleju

Oznaczenie Wilasciwosci
Oilej parafinowy lub olej | Lepkosc kinematyczna w temp. <20 mm®s
wazelinowy a0 °C
Alternatywnie: Oleje Temperatura zaplonu {wg testu +160 °C
silnikowe klas SAE 10W Cleveland) _
do SAE 200 Temperatura k,zepmgqa A5 °C

{Pourpoint)

Lanieczyszczenie oczonego medium przez ciecz smarujacg
Zagrozenie dla ludzi i srodowiska!

> Mapetnianie olejem maszynowym jest dozwolone tylke wiedy, gdy zostanie
zapewniona utylizacja.

7.2.21.3 llosc cieczy smarujacej

Tabela 23: llosc cieczy smarujacej

Wielkosd silnikcdw

Wielkosd

526282122172,
222252,
44.54,74.114.164,
194, 214,
46,66, 36 126 156,
196

232,
234,294,
206, 266,
108 178,218

372,552
354, 504 654,
326,406, 506,
268,358

40-250

BQ-250

BQ-251

100-240

100-2501251

150-251

211

BO-315316

100-315

100-316

150-315

200-315316

100-4000401

150-4005401

151-401

200-330

200-4000401

250-4000409

300-400M401

651
fhoZyskowanie
wezmocnione: 2,1 1)

7.2.2.1.4 Wymiana deczy smarujgcej

zdrowia.

> Podczas spuszczania smaru plynnege zadbac o srodki zapewniajgce
bezpieczerstwo ludziom i Srodowisku.

> W razie potrzeby nosic odziez ochronng oraz maske ochronng,
> Zebrac ciecze smarujace i zutylizowad.
> Przestrzegac ustawowych przepisdw dot. utylizagji deczy niebezpiecanydh dla

Clecze smarujace szkodliwe dla zdrowia ilub gorace
Zagrozenie dla ludzi i srodowiska!

Madcignienie w komorze smarowej
Tryskajaca ciecz podczas otwierania komory smarowej w temperaturze eksploatacji!
> Ostrognie otwierad srube zamykajaca komore smarows,
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Spuszczanie cieczy
smarujacej

Wiewanie cieczy
smarujacej

1. Ustawic agregat pompy w sposéb przedstawiony na rysunku.

T
V7
Rys. 21; Spuszczanie cieczy smarujacej
2. Podstawic odpowiedni pojemnik pod Srube zamykajaca.

3. Wykrecic Srube zamykajaca 903 lub 903.02 wraz z piersdeniem uszczelniajzoym
411.03 oraz, jesli zostaly zamontowane, sruby zamykajace 30304 z pierscieniem
slizgowym 411.05 i spusdic ciez smarujaca.

1. Ustawic agregat pompy w sposdb przedstawiony na rysunku.

Rys. 22: Wilewanie cdecy smarujace]

2. MNapemic komore smaru ciecza smarujaca przez otwdr wlewu a2 do przelania
cieczy.

3. ‘Wkrecc srube zamykajacg 903.03 wraz z nowym pierscieniem uszczelniajgoym
411.03.

7.2.2.2 Smarowanie lozysk tocznych
Lozyska toczne agregatu pompowego wypelnione 53, poza opisanymi poniZej
wyjatkami, niewymagajacym konsenwadi smarem stabym.

W przypadku agregatu pompowego o wzmocnionym wodyskowaniu (= Rozdziat 4.4
Sirona 18) loZyzka toczne po stronie pompy moZna smarowad i nalefy je smarowac w
ramach konsenwadji.
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7.2.223 Dodatkowe smarowanie
Agregaty pompowe ze  Zamknigte w wodoszczelnej cbudowie gniazdo smarowe umozliwia dodatkowe

WZmocnionym  smarowanie fofysk kulkowych skognych od zewnatrz.

whoZyskowaniem (=
i NIEBEZPIECZENSTWO

Rozdzial 4.4 Strona 18)
Praca na sucho

Miebezpieczerstwo wybuchu!

o

= Dodatkowe smarowanie agregatu pompowego zabezpieczonego przed
wybuchem nalezy wykonywac poza strefg zagroenia wybuchowego.

Rece w korpusie pompy
Okaleczenia, uszkodzenie pompy!

= Migdy nie wkiadac rak lub przedmictdw do pompy, jesli preytacze elektryczne
agregatu pompowego nie zostalo jeszze usuniete i zabezpieczone przed
ponownym wigzeniem.

UWAGA

Niekompletne smarowanie dodatkowe
Uszkodzenie loZyska!

= Dodatkowe smarowanie nalegy wykonywad tylko podczas pracy agregatu
pompy.

+" Agregat pompowy stei na rdwnej powierzchni.

+" Agregat pompowy jest zabezpiezony przed przewrdoeniem.

1. Wykrecic srubg zamykajacg 903.46 wraz z pierscieniem uszczelniajscym 411.46.
2. Podigczyc agregat pompowy do sieci elekiryczne|. (= Rozdziat 5.4.2 Strona 35)

UWAGA

Praca agregatu pompy na sudho
Twigkszone drganial
Uszkodzenie uszczelnien z pierscieniami slizgowymi i foZysk!
= Migdy nie wigczac agregatu pompy poza thoczonym medium na czas diuZszy niz
&0 sekund.

3. Wigczy< agregat pompowy.
4.  Napebnic smarem przez gniazdo smarowe 63602,

L. Odigceyc przytacza elektryzne agregatu pompowego i zabezpieczyc przed
niezamierzonym wiaczeniem.

6. Whkrecic ponownie Srube zamykajacg %03 .46 oraz piersden uszczelniajacy
411.46.

21. STERLING - Pompy zasilajgce i wody sieciowej
POMPY ZASILAJACE

Pompa odsrodkowa z pierscieniem sekcyjnym
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7 Konserwacja i serwis
7.1 Wymagania wstepne

Wymagania w zakresie przeszkolenia personelu i kwalifikacji 53 podane szoczegolowo w Rozdziale 1.

Pompa lub agregat pompowy muszg zostat wylaczone z eksploatacii w sposdbh zgodny z opisanym w
Rozdziale 6.

W przypadku agregatdw pompowych dokumentacja ckresla wymagania konserwacji, kiore nalezy spelnic
dla stosowanych elementow.

7.2 Procedury bezpieczenstwa

m  Zapewnic berproblemowa prace loZysk, np. poprzez regulame  kontrolowanie
temperatury pracy lozysk lub ich drgan.

m  Maksymalna temperatura lozyska nie moze zostad przekroczona (patrz Rozdzialt 9.2), a
drgania loZyska powinny byt utrzymywane na minimalnym pozicmie.

m  Wymiana ciepta pomiedzy obudowa loZyska i srodowizkiem nie moZe byé zakldcona
{niedopuszczalne jest stosowanie izolacii!).

W przypadku eksploatacji pompy w srodowisku potencjalnie wybuchowym, stosowanis
starych lub niewlasciwe smarowanych lozysk moZe spowodowad wzrost temperatury
urzadzenia i moze stanowic zagrozenie dla personelu, jak i srodowiska.

7.3 Lozyska

7.3.1 Lozyska slizgowe
toZyska slizgowe smarowane sq produktem transportowanym. Sa one bezobstugows.

7.3.2 Lozyska toczne
Zgodnie z EM 150 5199, SIHI gwarantuje Zywotnosc tozysk tocznych przynajmniej 17 500 godzin pracy lub
dwa lata pracy cigghej.

Lozyska toczne pomp typoszeregu MSC zaprojektowane sa do diugotrwalej pracy. Dlatego, ich Zywoinosc
czesto nie wynika ze zmeczenia materiaku w loZyskach, ale ze starzenia smanu.

Podane informacje dotyczace odstepow smarowania, wymiany smaru i foZyska oparte sg o wieloletnie
doswiadczenie | sprawdzone obliczenia projektowe, w celu wydluZenia okresu niezawodngj i
bezproblemowe] pracy, nawet w niekorzystnych warunkach. Informacja ta nie dotyczy szczegdlnie
korzystnych trybow pracy, ktore powodujg wydtuzenie okresow smarowania.

Z tego powodu, celem unikniecia nisoczekiwanych uszkodzen, smar i bofyska sa wymieniane czescigj niz
wynika z gwarantowanego wieku smanu.

Zalecamy korzystanie z aystemu wezesnego wyknywania usterek Sl HI""""", jako czesci konserwacji oparte]

o rzeczywiste warunki pracy urzadzenia. Zapewni to niezawodng prace pompy, nawel poza zalecanym
okresem Zywotnosci boZysk.

Glownym zadaniem systemu SIHI jest wykrywanie warunkow pracy prowadzacych do nadmiernego

zuycia lub przedwczesneg] usterki. SIHI moZe rownieZ wyknywat pierwsze oznaki uszkodzenia toZysk
z powodu niewlasciwego smarowania.

7.3.3 Ponowne smarowanie tozysk

Do nasmarowania bofysk tocznych skorzystat ze smarowniczki w chudowie flofyska pompy, jak podano w tabeli
poniZej:

Odstepy czasu
Wielkosé Kod lozyska | miedzy kolejnymi :*:;m’:ﬁ
smarcwaniami

030 7309 BECBP 7300 godz. 269
085 7312 BECBP 6000 godz. 40 g
100 7312 BECBP 6000 godz. 40 g
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Tabela 1: Odstepy czasu miedzy kolejnymi smarcwaniami

-

Wielkos¢ obudowy lofyska ogranicza smarowanie do dwoch cykli. Mastepnie loZzysko nalezy
zdemontowat, oczyscic | wypehic okreslona iloscia swieZego smaru.

Konieczne moze byt skrocenie okresow miedzy smarowaniami w szczegdlnie niekorzystnych warunkach
roboczych (np. zapylenie, wysoka lub zmienna temperatura otoczenia).

Jezzli pompa pracuje bez Zzadnego okreslonego monitoringu foZzysk tocznych, wowezas konieczna jest
wymiana fofysk po 17 500 godzin pracy pub po dwach (2) latach.

7.3.4 Smar do lozysk tocznych
tozyska opuszczaja zaktad napetnicne smarem wysokotemperaturowym na bazie pelimocznika. Do
ponownego smarowania zastosowane moga zostat nastepujgce smary:

Producent Produkt

SKF LGHF2

Fuchs Renolit PU-8-061-2
Kliber Kluberguiet BQH 72-102

Tabela 2: Rodzaje smarow

W sprawach dotyczacych przydatnosci innych smardw nalezy skontaktowad sie ze Sterling SIHI.

7.3.5 Uszczelnienie watu

7.3.5.1 Whkiad diawnicy
Wielkos¢ przeciekow powiazana z uszczelnieniem ditawnicowym musi byt kontrolowana w regulamych
odstepach czasu | moZe byt konieczna jej requlacja zgodnie z zaleceniami = Rozdziaiy 3.6.1.

7.3.5.2 Uszczelnienie mechaniczne
Uzzezelnienie mechaniczne jest zwykle bezobshugowe.

W regulamych odstepach czasu, np. poprzez kontrole wzrokowa, sprawdzac cZy nie ma przeciekow w
uszezelnieniu mechanicznym. Dopuszezalna jest wislkost kilku em’® na godzine w postaci pary, maly lub
kropli. W przypadku wystepowania wiskszych przeciekow nalezy sprawdzic uszczelnienie mechaniczne.

Malezy dokladnie przestrzegac instrukcji obsbugi przygotowanej przez producenta.

7.3.6 Dalsze instrukcje konserwacji
W celu uzyskania bardzigj szczegdlowych informacji dotyezacych konserwacji prosimy uzyskac kapie
odpowiednieg] instrukcji serwisowe] z firmy SF5.

7.3.7 Pozostale skladniki systemu
W przypadku wymagan konserwacyjnych wszystkich pozostatych elementow systemu takich jak naped,
sprzegio | Zzawory nalezy zapoznac sie z instrukcjami odpowiednich producentow.
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FLENDER ARPEX

Sprzegta FLENDER

11. Konserwacja i utrzymanie ruchu

Wskazowki | dane na temat konserwacji i utrzymania ruchu zamieszczone sa w instrukcji obstugi
BA BT04 PL!

Do tej instrukgi obstugi dolgczony jest ponadto kompletny wykaz adresow placowek serwisowych fimmy

FLEMDER.

Silniki niskonapieciowe GP, SD, DP — Simens

9.1 Konserwacja
911 Smarowanie uzupeiniajgce (opcjonalne)
Informacje ogdine

Utrzymanie

Maszyny posiadajg standardowo koZyska toczne z trwalym smarowaniem (UNIREX N3 - firmy
ESSO). Opcjonalnie mozliwe jest urzadzenie dosmarowujgce. W tym przypadku odczytac
dane dotyczace okresdw dosmarowywania, ilogci | gatunku smaru oraz ewentualnie pozostale
dane z tabliczki znamionowej lub tabliczki smarowania.

Wskazrdwka

Misszanie réznych gatunkdw smardw jest niedopuszczalne!

8 1 Konserwac/a

Przy diuzszych czasach przechowywania skraca sie czas uZzytkowania smaru w koZyskach. W
przypadku przechowywania powyZej 12 miesiecy sprawdzac stan smaru. Jesl podczas
kontroli zostanie wykryte odolejenie lub zanieczyszczenie, to maszyna musi byc niezwlocznie
przesmarowana przed uruchomieniem. LoZyska z trwalym smarowaniem, patrz rozdziat
toZyskowanie (Strona 38).

Wsakazdwka
Dosmarowywanie

1.

2
*
.

Oczyicic smarowniczki po stronie DE | NDE.

. Witoczye zalecansg ilosc odpowiedniego gatunku smaru (wedlug danych na tabliczce).

Przestrzegad danych na tabliczce znamionowe] i tabliczee smarowania.
Dosmarowywaniepowinno sig wykonywac przy pracujgcej maszynie (maks. 3600 min)!

Poczgtkowo nastepuje temperatura loZyska znacznie wzrasta, a nastepnie obniza sie do
wartosci normalnej po wyrzuceniu nadmiaru sman z loZyska.
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91.2 Czyszczenie
Czyszczenie kanatow smarowych i komor smarowych

Zuzyty amar zbiera sie na zewngtrz lozyska w komorze smarowej zewngtrznej pokrywy
lozyska. Przy zmianie toZyska usuwac stary smar.

Wskazrowka

Aby wymienic smar znajdujgcy sie w kanalach smarowych, konieczne jest rozebranie
whitadow loZyskowych.

Czyszczenie ukiadu powietrza chiodzgcego

Okresown oczyszozad ukiad powietrza chiodzacego, przez ktory przeplywa powistrze
otoczenia, np. suchym powietrzem spreZonym.

Wskazdwka

Migdy nie kierowad powietrza sprezonego w kisrunku wyjscia walu | otwordw maszyny!

Aby zapewnic swobodny strumien powietrza chlodzacego, usuwad okresowo przy maszynach
Z tkaninowg ostong wentylatora klaczki, resztki materialu lub podobne zanieczyszczenia a w

szczegolnosci w obszarze przeplywu powietrza migdzy obudows wentylatora i Zebrami
chiodzgcymi obudowy maszyny.

Wskazdwka

Czasokresy czyszczenia sg zalezne od stopnia lokalnie wystepujacych zanieczyszezen

/1\ OSTRZEZENIE

Podczas czyszoZenia Za pomocy powietrza spreZonego Zwrocic szczegolnie uwage na
odpowiedni wyciag | Srodki achrony osabistg], (okulary ochronne, filtry oddechowe, _.)!

Turbina
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7.7 Konserwacja

Konserwacja

Nie zakonserwowane maszyny wzgl. czesci maszyn moga korodowad (rowniez we wnetrzu), gdy
nie s3 uZytkowane. Prosze zlecic wykonanie edpowiednich dziatar konserwacyjnych w Siemens
w przypadbku, gdy:

1. pierwsze uruchomienie nie odbywa sig bezposrednio po ustawieniu turbiny

2. pomigdzy pierwszym uruchomieniem i ostateczng eksploatacjg uptyneto duzo czasu (ponad 4

tygodnie)

9.2 Czynnosci zwigzane z konserwacja

Dzieki konserwacji turbina pozostaje w stanie funkcjonalnym. Do konserwacji nalely in-
spekcja, konserwacja i naprawa.

= Inspekcja
Stan rzeczywisty okredlic poprzez
— Kontrole
— Pomiar
= Konserwacje
Unikad zufycia poprzez

Czyszczenie

OpréZnianie

Smarowanie

Regulacje (doprowadzanie do stanu 2adanego)

Uzupetnianie {materialy eksploatacyjne)

Wymiane (materiaty eksploatacyjne)

Konserwacje

= Maprawe
Przywriocenie prawidiowego stanu przez
— Ustawianie {ustawianie do nowego stanu Zgdanego)
— Wymiane (czesci zamienne)

— Naprawe
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9.3 Automatyczne monitorowanie
Turbiny sg najczescie] monitorowane w sposob automatyczny. Do tego moga nalezed:
= Dane eksploatacyjne
— Cisnienie wejsciowe
— Temperatura wejsciowa
— Punkt pracy
» Wielkosci pomiarowe oprzyrzadowania

Predkost obrotowa

Drgania obudowy

Drgania walu

Temperatury toZysk, oleju smarowania, cieczy uszezelniajgce], wody chiodzace

Cisnienie oleju smarowania, cieczy uszczelniajace], gazu uszczelniajacego
Cisnienie rdznicowe filtra

Stan napelnienia olejern smarujgcym, ciecza uszczelniajgca

9.4 Okresy inspekcji i konserwacji

ploatacji | przepracowanych godzin.

® Wskazdwka! Okresy inspekcji | konserwac]i sa rdZne, w zaleZnoéci od okresu eks-

Czas Okres Okres eksploatacji (Czas eksploatac)i
A 500 godzin -
B 3500 godzin -
C 24000 godzin 3 lata
D 100 000 godzin 12 lat

Okres C skiada sie 2 ntmu 3-letniego.

Okresy A1 B 53 jednorazowe | 53 spetnione zgodnie 2 wymienionym Okresem eksploata-
gji.

Okresy C s3 speinione zgodnie z wymaganym okresem eksploatacji lub okreslonym cza-
sem eksploataci w zaleznoscl od tego, co nastapi wezesnie).

Okres D Inspekcjo bezpieczenstwa jest przeprowadzana po 100 000 godzinach w rytmie
3-letnim.
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9.5

9.6

9.7

Okresy pomiedzy inspekcja i konserwacja

Inspekcja i konserwacja w tych okresach przypada w okredlonych na listach inspekcjii
konserwacji interwatach czasowych. Pierwsza inspekcja | konserwacja jest 2aws2e poczat-
kierm nowego okresu.

Skrét Czestotliwost

1 w zal. od stanu

2 zgodnie z instrukcja smarowania

3 jednorazowo na poczatku okresu czasu
d codziennie

t co tydzier

i co miesigc

m co 3 miesigce

R Podczas rewizji

Okresy pomiedzy rewizjami

Podczas rewizji instalacja jest wylaczona. Umoiliwia to przeprowadzenie obszernej in-
spekeji | konserwac]i, oraz - w razie koniecznosci - remontu turbiny. Molliwa jest réwniez
naprawa zapobiegawcza.

Czestotliwost rewizji jest uzalezniona od
= wymagane] niezawodnosci | bezpieczenstwa eksploataci
= urzgdzenia
- temperatury robocze]
— medium roboczego
» czestotliwosc eksploatac)i
« dofwiadczen zwigzanych z inspekeja | konserwacja
Zalecamy w przypadku ciggte] eksploatac)i przeprowadzanie rewizji
= raz w okresie C
= COnajmniej co 2 lata

Prosimy o kontakt z serwisem Siemens, gdy chcg Panstwo okreslic interwaty rewizji .tur-
biry.

Rewizja zapewnia niezawodng eksploatacje na najblizszy czas eksploatacji.

Prosze w pore zlecid przeprowadzenie rewizji przez Siemens.

Dostosowanie interwatow czasowych

Celem dostosowania interwatow czasowych cale] instalacji, okresy instalacji turbiny i ak-
cesoridw moga byd rdwnie2 krotsze.
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9.9 Konserwacja akcesoriow

Dla akcesoridw dostepne sg wilasne instrukcje obstugi. Zawieraja one dane niezbedne do

konserwacji.
LLokumentacja akcesoriow”

an

9.10 Konserwacja

Podezas przestojow nalezy przeprowadzac konserwacje,

= gdy eksploatacja nastepuje nie bezposdrednio po montazu lub uruchomieniu

= gdy turbina byla wylaczona przez diuiszy czas

9.12 Podrecznik konserwacji

Uzytkownik dokumentuje wszystkie prace w podreczniku konserwac)i. Podrecznik stanowi
dowdd konserwac)i | powinien zawieral nastepujace dane:

= Siemens- Numer maszyny
= Data

o Mazwisko

= Godziny pracy

= Przeprowadzone prace

= Data zmiany oleju smarujgcego f gatunek oleju smarujgceqo

= Data smarowania | rodzaj smaru

= Wymiana czesci zamiennych

= Zmiany wartosci nastawy
» Usterki i uszkodzenia

9.13 Listy inspekcji i kontroli

9.13.1 Otoczenie maszyny i przytacza maszyny

Prace Okres PO Uwaga
aAle|c
Otoczenie maszyny -
Czyszczenie: Informacje ogdlne 1 | 1 | 1 | L -
Fundament maszyny i mocowanie maszyny -
Czyszezenie: Informacje ogdlne 1 1 1 L -
Kontrola: Stan, mocowanie, korozja w | m|3m -
Przytacza rurowe | kompensatory -
Czyszczenie: Informacje ogdlne 1 1 1 L -
Kontrola: Stan, mocowanie, korozja w | m|[3Im| Q -

zgodnie z dokumentacja producenta przez wykwalifikowany personel.

® Wskazéwka! Zlecal kontrole klap zwrotnych | zawordw bezpieczeristwa w okresach
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9.13.2

9.13.3

Oprzyrzadowanie

Prace Okres PQ Uwaga
AlB|c
Oprzyrzagdowanie -
Czyszczenie: Skale, wskaZniki 1 1 1 C -
Kontrolalpomiar: Wszystkie wartosciwskainikow | d | d | w | C | Lokalne wskai-
lakalnych niki 53 oznaczo-
nenaschemacie
przewodow ru-
rowych | oprzy-
rzagdowania lite-
rg . |°
Kontrola: SzczelnosE oleju, uszkodzenia, drgania| d [ d | w | C -
Kontrola: Stanowisko - - R[S -
Maszyna
Prace Okres PO |Uwaga
G
Maszyna
Czyszczenie: Informacje ogdlne 1 1 1 -
Kontrola: Halas d w W C -
Kontrola: Stan, mocowania, przylacza przewo-  |w m im |(C -
ddw, tabliczka znamionowa, tabliczki ostrzega-
wcze
Pomiar: Predkodd drgar d d w |Q |.Danetech-
niczne
Pomiar: Ustawienie zespotu napedowego - - R S/A |.Dane tech-
niczne
Urzadzenia zabezpieczajgce
Kontrola: Mocowanie, odksztatcenia, drgania |w |w |m |E} -
Obudowa turbiny
Kontrola: SzczelnosE parowa d w C -
Wyczyszczenie odwodnien, sprawdzenie przelo- (1 1 R SIA |-
towosc
Obudowa turbiny wewngtrz (przestrzen przephywu)
Czyszczenie: Osady - - C -
Kontrola: Stan, korozja, zuzycie - - -
Wirnik
Czyszczenie: Osady - - C -
Kontrola: Stan, korozja, zuycie, rysy - - SIA |-
Wirnik/obudowa (uszczelka wirnika)
Kontrolalregulacja Szczeling - - R 5 LRysunkii
schematy”
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Wal wirnika

9.13.4

Czyszezenie: Informacje ogdlne - - C -
Kontrola: Korozja, zuycie - -
Uszczelka watu
Czyszezenie: Informacje ogdlne - - R C -
Kontrola: 5zczelnosd W W m Q -
Kontrola: Korozja, zuiycie - - R 5 -
tozysko
Kontrola: Stan | | |R |SIA -
Olej
Kontrola: Powtoka, zapach W W m Q -
Kontrola/oprdinianie: Zawartosd wody - - R Q Separacja
oleju smaro-
wania
Wymiana: Olej smarowania 1 1 R Q LDane tech-
niczne
Sprzegto
Kontrola: Stan, zudycie - - R 5 -
Urzadzenie regulacji i szybkiego zamykania
Kontrola | | |R |S -
Przewody pary, uszczelki
Kontrola | | |R |S -
Test dziafania (automatyczny start)
Natychmiastowa gotowost - - 3m |Q -
* dotyczy tylko wersji ATEX
Przektadnia
Prace Okres PQ Uwaga
ale]|c
mechanicznie napedzana pompa oleju -
Kontrola: Stan | - | - | R | S -
Sprzegto -
Kontrola: Stan, zudycie | - | - | R | S -
Przewody rurowe, instrumenty -
Kontrola: SzezelnosE oleju, uszkodzenia, drgania | d | d | w [ C -
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9.13.5

Instalacja zasilania olejem

Prace

PQ

Uwaga

Instalacja zasilania olejem

Czyszezenie: Informacje ogdlne

Kontrola: Szczelnosd olejowa

W

Kontrola: Stan, mocowanie, wartosc nastawy,
zlgcza przewodow, zlacza elektryczne, tabliczka
znamionowa, tabliczki ostrzegawcze

m

CJE

Zbiornik

Czyszezenie: Kriciec napelniania

Czyszczenie: Filtr odpowietrzajgcy

-

Kontrela: Poziom oleju

W

W

Uzupetnic: Olej smarowania

— | L

Mo oM

Pompa (pompy) oleju

Kontrola: Odglosy, swoboda pracy

W

W

M

Kantrola: Mocowanie

m

Zawory

Kontrola: Odgtosy, drgania

W

W

Kontrola: Mocowanie, ustawienia

im

Agregaty, ogdlnie

Kontrola: Szczelnosd olejowa

L

Kaontrola: Mocowanie

m

Chiodnica oleju

Czyszczenie: Osady

Kontrola: Szczelnost olejowa, szczelnost wodna

W

Zbiornik wewngtrz

Czyszezenie: Osady

Kantrola: Powlekanie

Przewody rurowe, weie

Kontrola: Szczelnosd oleju, uszkedzenia, drgania |

Olej

Kontrola: Powtoka, zapach

Kontrola: Zawartos wody

Wymiana: Olej smarowania
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9.13.6

Analiza oleju | . |3m|6m| Q | i

Przepisy dotyczace oleju

Do turbiny wolno stosowad wytacznie olej okredlony w rozdziale ,Dane techniczne”.

Dane techniczne [= 4-1]

Patrz tei
[® Dane techniczie [= 4-1]

Monitorowanie wiasciwosci oleju

Niebezpieczernstwo! Po stwierdzeniu wody w oleju naleiy wytaczyd turbine.

1. Wode nalezy spuscié w najnizszym punkcie zbiornika oleju, razem z olejern do chwili,
gdy zacznie wyphywad czysty olej.

2. Zastosowad separator oleju, jeZeli jest, do usuwania wody.

3. Nalezy okreslic i usunac przyczyne przedostawania sie wody.

Pielegnacja oleju

Wskazdwka! Zalecamy zlecenie przeprowadzenia analizy oleju przez stuibe tech-
niczng dostawcy oleju lub przez niezaleine laboratorium analityczne.
Badania te w znacznym stopniu przyczyniaja sie do bezpieczeristwa eksploatacji.

Pobieranie prébki oleju
Pobieranie probki oleju z przewodu oleju

Wskazdwhka! Niezbedne akcesoria: Pojemnik na probki.
Do pobierania probki oleju nalezy uzywacd tylko cdpowiednie probdwki ze szkla [ub two-
rzywa. Probowki muszg byl czyste, nie mogg zawierad Zzadnych pozostatosci.

1. Napeinic probdwke z kurka poboru probek (maksymalnie 90% wysokosci napetniania).
2. Zamkng€ kurek pobierania probek.

3. Zamknaf i oznaczyd probke.

4. W razie koniecznosci uzupelnic olej.

Oznaczenie probki
Oznaczyd probke jak poniej, aby moiliwe bylo jednoznaczne przyporzadkowanie.

Mumer maszyny
gatunek i producent oleju
Dzier | miejscowoil poboru probki
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Wymiana oleju

® Wskazdwka! Wymiane oleju nalezy przeprowadzié wéwczas, gdy podezas badania
oleju stwierdzi sig, e olej nie nadaje sie juz do dalszego uzytkowania.

Czyszczenie przewodbw oleju

Wszystkie przewody oleju oraz zbiorniki oleju muszg byé catkowicie czyste. Stale ciata
obce, takie jak piasek, popidt lotny, pyt, whokna welny do czyszczenia, nie moga w Zadnym
wypadku pozostad w czesciach przewodzacych ole) (czyszezenie mechaniczne). Przewody
potaczeniowe do zbiornika oleju, ktdre sg wykonywane na nowo, nie moga zawierac ko-
rozjl i muszg byé absolutnie czyste.

Napetnianie instalacji oleju

posrednio, lecz tylko przez sito o drobnych oczkach. Do napetniania stosowac sepa-
rator oleju.

Pozostats ilod€ oleju przechowywad w oryginalnym pojemniku do badar pordwnawczych.
Mapetniany rodzaj oleju, producent, ilosc | data napetnienia powinny zostad wpisane do
podrecznika kenserwacji.

® Wshkazdwka! Nie wolno dolewad oleju innej jakosci. Oleju nie wolno napetniac bez-

9.13.7 Inspekcja bezpieczenstwa

Opisane tutaj] czynnosci nalezy przeprowadzié dodatkowo oprocz pozostalych czynnosci
2wigzanych 2 konserwacdjg i inspekcja.

Prace Okres PQ Uwaga

Obudowa zaworu, D S -
obudowa turbiny,
obudowa pary wy-
lotowej

Sprawdzic: stan,
szczelnosd cisnienio-

wg, rysy
Wirnik sprezarki, D 5 -
wirnik turbiny

Sprawdzic: stan, rysy

Wal, potaczenia D 5 -
wirnik-wat
Sprawdzic: stan, rysy

Urzgdzenie regula- D 5 -
cji i szybkiego za-
mykania
Sprawdzic: stan,
dziatanie
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9.13.8

9.14

9.14.1

Urzadzenia zabezpieczajace

Prace Okres PQ Uwaga
AlB|c
WYLACZNIK AWARYINY -
Kontrola: Stanowisko | - | - | R | Q -
Szybkie zamykanie turbiny -
Trip Test - - | RIC| SIA -
Wskazdwki

Czyszczenie

/N OSTROZNIE

Niebezpieczeristwo poZaru na skutek zanieczyszczenia

Zanieczyszczenia, osady kurzu, oleje smarujgce lub inne substancje moga ulec zaptonowi.
+ Naledy reqularnie czyscic powierzchnie maszyny.

MNaruszenie funkcji przez strzepienie
Strzepy mogg zagraZad funkcji wrazliwych czesci fozyska, uszczelki | urzgdzenia zasilajgoego.
* Czyicic tylko nie strzepigcyg sig szmatka.

Nieprawidtowe czyszczenie

Myjki wysokociénieniowe moga spowodowac przedostanie sig wody do wnetrza maszyny i usz-
kodzenie wrazliwych czesc.

+ Nie stosowad myjek wysckodsnieniowych do czyszczenia maszyny.

Tylko czysta maszyne moZna konserwowad zgodnie Z przepisami. Zanieczyszczenia 2a-
graZajg rownieZ Paristwa bezpieczeristwu.
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Zawor minimalnego przeptywu ze standardowg gtowica zasuwowg i dodatkowym kréécem
DN4

12. Konserwacja i naprawa

Zawor minimalnego przeplywu kontrolowac nalezy zgodnie z rozdzialem 13. Czesci obce, np. krople
krople spoiwa itd. mogq uszkodzi¢ zawor przeciwzwrotny z wolnym kolem lub przeszkadzac w jego
prawidiowym funkcjonowaniu. Zaleca sie odpowiednia filtracje medium, szczegdlnie w przypadku matych
zawordw z niewielkim natezeniem przeptywu (wielkos¢ oczka < 150umy).

Za dotrzymanie obowiazujacych w miejscu montazu przepisow bezpieczernstwa odpowiedzialnosc ponosi
uzytkownik. W szystkie prace na zaworze minimalnego przeptywu musi wykonywac personel

odpowiednio wykwalifikowany.

Przy demontazu i montazu przestrzegac naleZy koniecznie postanowien bezpieczenstwa
zawartych w rozdziale 3.

Zuzycie czesci obejscia, zwlaszcza glowicy zasuwowej poz. 12 | zasuwy obrotowej poz. 13 powoduje,
takze w przypadku zamknigtego obejscia stalg nieszczelnost. Nieszczelnosté w wysokosci 15— 20%
minimalnego natezenia przeplywu jest jeszcze dopuszczalna. W przypadku wigkszych nieszczelnosci glowice
zasuwowa nalezy w catosci wymienic (sktada sie ona z poz. 12, 13, 94.1 i 94.2). Demontaz opisany zostat
w rozdziale 14 a montaz w rozdziale 15. W przypadku zaktocen w pracy zaworu w okresie gwarancyjnym,
ktére wymagaja ogledzin zaworu, nalezy niezwtocznie powiadomic producenta i sprzedawce.

Filtr GV-WYS-200-P16B-40-F i GV-WYS-400-P25B-40-F

7.0 CZYSZCZENIE FILTRA
Kiedy czyscicé filtr

Jesli roznica cisnien na osadniku wzrasta okolo 0,3 + 0,6 bar, oznacza to, Ze filtr jest pelen
osadu i powinien zostac wyczyszczony.

OSTRZEZENIE: Aby unikna¢ uszkodzenia filtra, nie moina dopuscic, aby réinica ciénieri na
osadniku przekroczyla 1,5 bar.

Usuwanie, czyszczenie i wymiana filtra

Postepuj zgodnie z procedurg zatrzymania opisang powyzej. Kiedy cisnienie wewnetrzne filtra spadnie do
zera, spusc plyn i poluzuj ciegna na pokrywie (model osadnika GV-WYS-200-P16B-40-F jest wyposazony w 8
ciegien ND¥"). Pokrywe moina teraz podnies¢ rekami (jej waga wynosi okolo 12 kg) i potozyc¢ obok w
bezpiecznym miejscu, aby nie przeszkadzata pracownikom.

Wyjmij filtr i oczysé go recznie.

UWAGA: Nie pozwdl, aby osad na filtrze wyschnat, inaczej bedzie trudno wyjac i wyczyscic.

Filtr mozna czyscic recznie przeplukujac strumieniem wody pod cisnieniem (strumieniem z myjki cisnieniowe]
lub z innego Zrodta).

Po oczyszczeniu strumieniem wody, skontroluj filtr i sprawdZ, czy wystepuja resztki zanieczyszczen na
powierzchni materiafu filtracyjnego.

lesli tak, to oczysc zanieczyszczong powierzchnie dozwolonymi rozpuszczalnikami, a nastepnie spltukaj
strumieniem wody (Czyszczac filtr przy uiyciu rozpuszczalnika, stosuj sie do instrukcji producenta
rozpuszczalnika).

Skontroluj przy kaidym czyszczeniu, czy filtr nie ma dziur lub innych oznak zuzycia. Wymieni¢ w razie
potrzeby. Sprawd?Z powierzchnie uszczelniajace i uszczelki pokrywy. Wyczysc powierzchnie uszczelniajgce i
osadzenie pokrywy. Wymien uszczelki pokrywy w razie potrzeby.

UWAGA: Model osadnika GV-WYS-200-P16B-40-F ma spiralne uszczelki, ktdre nalezy wymieniac tylko na
oryginalne GV FILTRI za kazdym razem, gdy zdejmuje sie pokrywe.

Umniesc czysty/nowy filtr na osadzeniu osadnika. Umiesé pokrywe na miejscu i rownomiernie dokrec ciegna.
Zamknij zawdr (jezeli jest) i postepuj zgodnie z instrukcjami rozruchu.
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POMPY CIEPLOWNICZE

Pompa CBTA

1.6 Zalecenia dotyczace
konserwacji, przegladow oraz
prac montazowych

Obowigzkiem uzytkownika jest zapewnienie tego,

aby wszelkie prace konserwacyjne, przeglady

oraz montaz wykonywany byt przez osoby
upowaznione, ktére poprzez szczegdlowe

Zaznajomienie sie  Z ninigjszg  instrukcja

odpowiednio znajg temat.

Wszelkie prace przy urzadzeniu moga byé

wykonywanie jedynie, kiedy jest ono wylaczone z

ruchu. Konieczne jest przesirzeganie zawarte] w

niniejszej instrukcji procedury zatrzymania pompy.

Fompy 1 uklady pompowe, ktore sluza do

transportu mediow szkodliwych powinny zostac

Zneutralizowane.

Po zakonczeniu prac wszelkie zabezpieczenia

musza zostac ponownie zainstalowane.

Sprawdzone musi zostac ich wiasciwe dziatanie.

Przed ponownym uruchomieniem urzadzenia

przestrzegane muszg byt zalecenia zawarte w

rozdziale "pierwsze uruchomienie™.

4.5.2 Ponowna konserwacja

Jesli pompa zostala dostarczona w stanie
zakonserwowanym I ma byé magazynowana, po
szesciu miesigcach powinna zostac
zakonserwowana ponownie.

Informacje 0 odpowiednich Srodkach

konserwujacych mozna uzyskaé w firmie Sterling
Fluid Systems.
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7.2 HKonserwacja i przeglady

7.2.1 Lozyska smarowane olejem
Pompy wysylane s od dostawcy bez oleju w
obudowach lozysk.

Przed pierwszym uruchomieniem, nalezy poprzez
otwor wiewowy nalat olgj do wysokosci znaku
rnajdujgcege sie w srodku wskazZnika poziomu

oleju.
Citwede wlotowry

i .
i,

Rys.1

Mozliwe jest podigczenie, jako wyposaizenia
dodatkowego, smarownicy zZapewniajgce] staly
poziom oleju {rys.2). W takim przypadku, podpora
fozyska musi zostat wypelniona olejem poprzez
otwar wlewowy tak, aby poziom oleju siegal do
gwintu obtworu kolanka, przy zdemontowanym
zhiomiku olgju. Nastepnie nalezy napemnic olejem
zbiomik i zamontowat go we wlasciwym
potozeniu.

Obecnie cbudowy toZysk dostarczane =3 z olejem
w Zhiorniku oleju. Poziom olgju w obudowis
lozyska bedzie wlasciwy, tak dugo jak w zhiomiku
jest olej.

1. Zbiornik oleju
Kolanko wiewowe

Tutaj napelniac clejem

B WM

Tutaj nie wolno wlewaé oleju, zawsze

wykorzystywad otwor wlswowy.

W przypadku nowych toZysk olej nalezy wymienic
po okoby 200 godzinach pracy, a nastepnie w
okresach podanych w tabeli ponizej:

Mate obcigzenie, mate | Mormalne lub duze cbeigzenie,
ZaniecTysICTEnie male zanieczyszozenis

T=50"C T=50°C

raz do roku co & miesiecy

Stozowac oleje smamne zgodnie z ponizszg
tabels.

Temp.pracy | Temp. cloczenla
lozyeka do =0FC
arc

n=1500 | n=1300

gbomin | obomin
Feodzal smarowanla oLas CLag cLez
DN 51517
Lepkiese Kinem G12d0 | 41600 19.8 80
prEy S1°C W M i 743 s1E 2432
Llczha kwasows Maksimum 0.15 mg KOHig
Popitt {Jakn tienek) Maksimum 0.02% masy

Zawartost wody Maksimum (0.1% masy

llosc oleju (przyblizona):

wiglkosc obudowy

inzyska @ kofca waku ilosE oleju
45 42 0,81
55 50 1,51
65 &0 2,01
75 75 231

» Malezy stosowac jedynie bardzo czysty i nie
podiegajacy starzeniu olej, charakteryzujgcy sie
dobrg odpomoscia na emulgowanis i
przeciwkorozyjnoscia.

7.2.2 Uszczelnienie mechaniczne

Generalnie  wszczelnienie  mechaniczne  nie
wymaga konserwacji. MNa uzzczelnieniu
mechanicznym przecieki powinny byt niewielkie
lub niewidoczne. W przypadku wystepowania
duzych przeciekow nalezy sprawdzic

uszczelnienie mechaniczne.
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7.2.3 Silnik
Konserwacja silnika napedowego powinna byd
prowadzone wedtug instrukcji producenta.

7.3 Demontaz
7.3.1 Przygotowanie do demontazu

— Rozlaczyt zasilanie elektryczne silnika.

— Oproznié instalacie w migjscu Zamocowania
pompy, tj. przynajmniej pomiedzy zaworami po
stronie ssawnej i tocznej.

— Odigezye i zdemontowac, jesli kKonieczne,
istniejace czujniki oraz wurzadzenia do
monitorowania.

— OpraEnié pompe Z cieczy.

- Zdemontowac, jesli sa, przewody zasilania
uszczelnienia watu.

- W przypadku stosowania toZysk smarowanych
olejem, oproznic obudowy toZysk z oleju.

— Odkrecic sruby mocujace silnika | przesunac
silnik na tyle, aby uzyskat wystarczajacy
przestrzen do  zdemontowania  elementow
pompy z korpusu (w przypadku stosowania
sprzegla odlegloSciowego przemisszczanie
zilnika nie jest konieczne).

— Zdemontowatc sprzegho, odkrecic nozki.
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5 Zalecenia dotyczace obstugi i konserwacji

5.1 Niewlasciwe zastosowanie

Gwarancja odnoszaca sie do niezawodnosc | bezpieczenstwa pracy dostarczonego urzadzenia obowiazuje jedynie,
kiedy urzadzenie wykorzystywane jest zgodnie z przeznaczeniem, w sposob opisany w dalszych punkfach niniejszej
instrukcji obstugi oraz wiasciwej instrukcji obstugi pompy. Wartosci graniczne parametrow zawarte w specyfikacji pod
Zzadnym pozorem nie moga by¢ przekraczane.

LG/ S
'/ Praca pompy poza dopuszczalnym zakresem pracy oraz wszelkie niedopuszczone tryby pracy moga
spowodowaé przekroczenie okreslonych granicznych wartosci temperatur (patrz rozdziat 5.8).

5.2 Ochrona przed wybuchem

P

..'\ ?—,} R _ - . R . - s

' Jezeli pompa/agregat sg zainstalowane w obszarze zagrozZenia, gdzie wymagana jest zgodnosc z Dyrektywa
94/9'WE, nalezy bez zadnych wyjatkow, w celu zapewnienia ochrony przed wybuchem, przedsiewzigc srodki i spetnic
zalecenia okreslone w punkiach 5.3 do 5.9.

5.3 Zalewanie i odpowietrzanie pompy
Szczegdlnie praca pompy na sucho powoduje, w wyniku tarcia, niedopuszczalny przyrost temperatury. Dilatego
nalezy podjaé srodki ostroznosci w celu zapobieZenia jakiekolwiek pracy na sucho.

' Konieczne jest, aby rurociagi ssawne i tloczne oraz zalewane, wewnetrzne czesci pompy w tym komora
uszczelnienia oraz systemy pomocnicze byly przez caly czas pracy pompy, catkowicie wypetnione transporfowanym
ptynem, co zapobiegnie powstaniu atmosfery wybuchowej.

& Jesli operator nie jest w stanie zagwarantowac takich warunkdw pracy nalezy zastosowad odpowiednie
urzadzenia monitorujgce.

Niewtasciwa instalacja (np. montaz pionowy) moZe pogorszyt wiasnosci samoodpowietrzania komory uszczelnienia
tak, Ze w pompie moga gromadzic sie pecherzyki gazu i doprowadzié do pracy uszczelnienia mechanicznego na
sucho.

8 by Duze podcisnienie na sironie ssawne] (np. spowodowane zatkaniem filtrow po stronie ssawnej lub niskim
cisnieniem w systemie) moze prowadzi¢ do zasysania powietrza w uszczelnieniu watu i tworzenia sie pecherzykow
gazowych w pompie. Moze to réwniez prowadzi¢ do pracy uszczelnienia mechanicznego na sucho. Jesli konieczne,
nalezy zainstalowat odpowiednie urzadzenia monitorujace.
-.-\Sxf; . . R . . R - . . . .
 Jednak, ze wzgleddw projektowych, nie zwie moZliwe jest wyeliminowanie przestrzeni, kidre nie zostang
wypeinione ciecza po zalaniu pompy przed unichomieniem. Niemniej, natychmiast po uruchomieniu silnika, Zjawisko
pompowania zapeini te przestrzenie pompowanym medium.

/AN

Nieodzowne jest upewnienie sie, czy komory uszczelnienia i ukiad uszczelnienia pomocniczego sa odpowiednio
odpowietrzone i wypeinione ciecza.

5.4 Znakowanie
&y _ . | - , .
" Oznaczenie Ex na pompie dotyczy tylko pompy t. sprzegio i silnik musza byE rozpatrywane oddzielnie.

Sprzegito musi posiadac Deklaracje CE producenia oraz oznaczenie CE. Czlon napedzajgcy musi byt traktowany

osobno.

Przykiad oznaczenia czesci pompowej. CEExNI2Gc¢T1-T5

Muszg zostac speinione, zalecenia bezpieczenstwa okreslone w rozdziale 5.8.

5.5 Medium transportowane

ki x;} .o - - - P -

' Czasteczki Scieme w transportowanym medium moga powodowad erozje scianek Korpusu wo stopniu
powodujacym mozliwost przecieku cieczy. W czasie transportowania mediow latwopalnych nalezy zapewnic, Ze ciecz
nie bedzie zawieraé zadnych czasteczek sciemych lub, Ze pompa bedzie regulamie sprawdzana pod katem erozji.
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5.6 Sprawdzenie kierunku obrotow (patrz takze instrukcja obstugi pompy danego typu)

\ /

_? Jezeli w czasie montazu wystepuje zagrozenie wybuchem, kierunku obrotéw nie mozna w zadnym przypadku
sprawdzac poprzez uruchomienie niezalanego zespofu pompowego, w celu zapobieZzenia wzrosfowi temperatury w
wyniku tarcia pomigdzy elementami obrotowymi i stacjonamymi. Jezeli nie jest mozliwe zalanie pompy nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotow przy wyjetym sprzegnietym zestawie pompa/silnik.

5.7 Tryb pracy pompy

Upewni¢ sie, ze pompa uruchamiana jest zawsze przy zaworach odcinajacych po stronie ssawne] catkowicie
otwartych oraz lekko otwartych zaworach odcinajacych po stronie tiocznej. JednakZze pompa moze byé uruchamiana
rowniez przy zamknietym klapowym zaworze zwrotnym. Punkt pracy moZna regulowaé zaworem odcinajacym po
stronie tlocznej dopiero po osiggnieciu przez pompe peinej predkosci obrotowe).

‘@ Niedopuszczalna jest praca pompy z zamknietymi zaworami odcinajacymi na rurociggu ssawnym iflub
tiocznym. W takim przypadku wystepuje ryzyko, Ze korpus pompy osiagnie, po bardzo krotkim czasie, wysoka
temperatureg na powierzchni, ze wzgledu na gwattowny wzrost w pompie temperatury pompowane] cieczy.

Dodatkowo gwalttowny przyrost cisnienia w pompie moze doprowadzi¢ do nadmiernych naprezen w materiale pompy i
w skrajnym przypadku do jej rozerwania.

Minimalne natezenia przeptywu podane w instrukcji odpowiedniej pompy dotycza wody i cieczy podobnych do wody.
Diugie okresy pracy z tymi cieczami i przy podanych nateZeniach przepiywu nie spowodujg dodatkowego wzrostu
temperatury na powierzchni pompy. Jednakze, jezeli wiasnosci fizyczne fransportowanej cieczy sa rozne od
wtasnosci wody, zasadnicze znaczenie ma sprawdzenie, czy dochedzi do dodatkowego wydzielania ciepta, i czy
nalezy w zwiazku z tym zwigkszyC minimalne natezenie przephtywu.

Podany ponizej wzor moze zostat wykorzystany do sprawdzenia czy dodatkowe wydzielanie ciepta moze prowadzic
do niebezpiecznego przyrostu temperatury na powierzchni pompy.

To=Tr+ A%

A3 =((@" H)/ (c*n)"(1-n)

C ciepto wiasciwe cieczy [J / kg K]

g przyspieszenie ziemskie [mz/s]

H wysokost podnoszenia [m]

Tf temperatura pompowanej cieczy [® C]

To temperatura powierzchni korpusu pompy [® C]
n sprawnosc pompy [-]

A8 réznica temperatur [° C]

5.8 Temperatury graniczne

Ex) | . o

‘— Przy normalnej pracy pompy, w przypadku wykonan zespolonych, na powierzchni korpusu pompy, w
uszczelnieniu walu, w miejscach foZysk oraz na koncu pompy z walem mozna spodziewac sie wyZszych temperatur.
Dopoki pompa nie jest wyposazona w dodatkowe urzadzenie grzewcze, temperatura powierzchni korpusu pompy
bedzie odpowiadaé temperaturze pompowane] cieczy, zaktadajac, Ze powierzchnia pompy swobodnie styka sie z
atmosfera.
W kazdym przypadku, odpowiedzialnos¢ za zgodnosc z temperaturg okreslonej cieczy (temperaturg pracy) lezy po
stronie eksploatatora zakiadu. Maksymalna dopuszczalna temperatura cieczy zalezy od klasy temperatury, z ktorg ma
byt zgodna.
Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych granicznych dopuszczalnych temperatur cieczy dla poszczegodlnych klas
temperatury, zgodnie z wymaganiami normy EN13463-1 podanymi ponize] (nalezy uwzglednic przyrost temperatury w
miejscu uszczelnienia walu, jezeli jest).

Kategoria temperatury | Dopuszczalna Maksymalna dopuszczalna
zgodnie z EN 13463-1 | temperatura temperatura pompowanej cieczy
powierzchni

T5 100°C 80°C

T4 135°C 115°C

T3 200°C 180°C

T2 300°C 280°C

T1 450°C Graniczna temperatura dla pompy
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Dopuszczalna temperatura pracy omawianej pompy podana jest w danych technicznych. Jesli pompa bedzie
pracowala w temperaturze wyzszej, brak jest danych technicznych lub jesli pompa jest czescig zespolu pomp
informacje na temat maksymalne] dopuszczalnej temperatury pracy nalezy uzyskac od producenta.

8 % Silnik ma zwykle we skazanych danych technicznych parametry znamionowe dla pracy ciagle]. Czeste
uruchomienia silnika moga spowodowat wzrost temperatury powierzchni silnika. JeZeli konieczne skontaktowat sie z
producentem silnika.

Opierajac sie o maksymalng temperature otoczenia maks. 40°C | zakladajac, 7ze pompa jest odpowiednio
serwisowana, eksploatowana oraz, Ze powierzchnie w miejscach loZzyskowania stykaja sie z atmosfers,
gwarantowana jest zgodnost z klasg temperatury T4 dla obszarow w miejscach wystepowania tozysk tocznych.

Jezeli maja zostaé speinione klasy temperatury T5 (100°C) i T6 (85°C), w odniesieniu do temperatury fozysk musza
7ostaé podjete specjalne Srodki. W takich przypadkach oraz kiedy temperatura otoczenia jest wyZsza, skontaktowat

sie z producentem. Biedy operatora lub uszkodzenia moga prowadzi¢ do znaczacego wzrostu temperatury. W tym
zakresie, patrz rozdziat 5.1.

‘& W przypadku pracy uszczelnienia mechanicznego na sucho moze zostat przekroczona okreslona
temperatura. Praca na sucho moze byé spowodowana nie tylko nieodpowiednim zalaniem komor, ale takze
nadmierna zawartoscia gazdw w pompowanej cieczy.

Praca pompy poza dopuszczalnym zakresem pracy moze rowniez prowadzi¢ do pracy na sucho.

Uszczelnienia watu musza byt regularnie kontrolowane, czy nie wystepuja w nich przecieki.

1 .S
i A

bt

" Informacje podane powyZej oraz w innych rozdziatach, dotyczace uszczelnienia mechanicznego dotycza takze
wszelkich wykonan uszczelnienia walu (np. uszczelnienia diawieniowego, uszczelnienia pierscieniami wargowymi

).
4 Y
(&)

kY

—" Nalezy sprawdzié, czy pierscienie V sa odpowiednio zamontowane na wale. Pomierzy uszczelniajacym
pierscieniem wargowym i walem powinien by¢ tylko prawidiowy styk.

5.9 Konserwacja

.r'ﬁ\,\
{81}/’ ]
—— Jedynie agregat pompowy, kidry jest odpowiednio obstugiwany i utrzymywany w doskonalym stanie
technicznym zapewni bezpieczna | niezawodna prace.
Dotyczy to takZe niezawodnego funkcjonowania toZysk tocznych, ktdrych rzeczywisty czas Zycia w duzym stopniu
zale#y od trybu i warunkow pracy.
Regulama kontrola smaru oraz halasliwosci pracy zapebiega ryzyku przekroczenia temperatury w wyniku pracy
foZyska na gorgco lub uszkodzonego uszczelnienia tozyska.
W regulamych odstepach czasu nalezy sprawdzac prawidtowosc dzialania uszczelnienia watu.
Wszystkie systemy pomocnicze muszg byé monitorowane, jesli konieczne, w celu zapewnienia ich poprawnego
funkcjonowania.
Statyczne elementy uszczelniajace musza byt regularnie kontrolowane, czy nie wystepuja w nich przecieki.
Osfona sprzegla oraz wszystkie inne ostony elementow szybkoobracajacych sie muszg byt regulamie sprawdzane,
czy nie sg odksztalcone 1 czy znajdujg sie w prawidiowe] odlegtosci od elementow obracajacych sie.
Regulamie weryfikowac wiasciwe pofozenie i stan elementow z tworzyw sztucznych naraZonych na dziatanie
warunkow atmosferycznych.

A

X/ _ _ N . .
'~/ Zalecane jest opracowanie harmonogramu konsenwacji uwzgledniajacego powyZsze punkty.

AW przypadku naprawy nalezy stosowad jedynie oryginalne czesci zamienne Sterling Fluid Systems,
spetniajgce odpowiednie Dyrektywy WE.
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Silnik zasilany pragdem zmiennym (tréjfazowy) N-kompakt 1LA8

6.1 Konserwacja

6.1.1 Przygotowanie do konserwacji

Wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa

VAN

Ostrzezenie

Przed rozpoczeciem kaZdej pracy przy maszynie upewnic sie, Ze instalacja jest przepisowo
odigczona od zasilania. Obok gidwnych obwoddw elektrycznych nalezy uwzglednic réwniez
istniejgce dodatkowe lub pomocnicze obwody pradowe, a w szczegolnosci ogreewanie
postojowe!

Pojedyncze czesci maszyn mogs osiggnad temperaturny wyZsze niz 50 *C! Przy dotknieciu
mozna sig oparzyc. Przed dotknigciem nalezy sprawdzic temperature danej czesci.

Przy czyszczeniu za pomoca sprezonego powistrza nalefy zwracac uwage na odpowiednis
wywiew i Srodki ochrony osobistej (okulary ochronng, maske z filirem do oddychania itp.)!

Uzywajgc chemicznych Srodkow czyszczacych nalezy przestrzegac wekazowek
ostrzegawczych | sposobu uZzycia podanych na przynaleznych kartach danych
bezpieczenstwa. Srodki chemiczne muszg byé dostosowane do elementdw maszyny,
zwlaszcza w przypadku czesci wykonanych z tworzyw sztucznych.

Wakazowka

Poniewaz warunki pracy sa bardzo rézne, w tej instrukcji moga zostac podane tylko ogdine
terminy majgce zastosowanie przy bezawaryjnej pracy. [ID 564]

6.1.2 Terminy dosmarowywania fozysk tocznych, rodzaj smaru

Rodzaje smaru

Odstepy pomigdzy smarowaniami i rodzaj smaru &3 podane na tabliczce smarowania
maszyny. Maszyna musi byd dosmarowywana przynajmnigj raz w roku, informacje odnognie
smarowania znajdg Panstwo na tabliczce smarowania.

Dla standardowego zakresu stosowania do pierwszego smarowania lozyska zwykle
uZywany jest smar staly dia temperatur do -20 *C. JeZeli maszyny zostaly zamdwione dla
rozszerzonego zakresu temperatur stosowania ponize] -20 °C, dopuszczalny rodzaj smaru
jest podany na tabliczce smarowania. Odpowiednie | sprawdzone dla temperatur
siegajacych -20 *C s3 nastepujace wysokiej jakosci smary do loZysk tocznych.

Tabela -1 Odpowiednie smary dla toZysk tocznych (do temp. -20 *C).

Smary K3N

ARAL / Aralub 4340

DEA ! Glissando 30

ESSO / Beacon 3

ESS0 § Unirex N3

FUCHS / Renolit FWA 220

SHELL [ Alvania RL3

WINTERSHALL / Wisglub LFE 3
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Smary te zawierajg w swoim skfadzie mydho litowe jako Srodek zageszczajacy i olej
mineralny jako olej bazowy. W wigkszosci warunkdw pracy preewyzszajg one normaine
wymogi wedhug DIN 51825 i dlatego pozwalajg one na stosowanie sig do podanych powyZe)
termindw smarowania.

U#ywajac innych smardw typu K3N, ktdre ewentualnie spainiaja tylko wymaogi minimalne
wediug DIN 51825, okresy dosmarowywania musza byc skrocone o potowe.

Ostroznie
Mie nalezy mieszac smardw zawierajacych rozne srodki zageszozajace i rozne oleje
bazowe.

Dosmarowywanie

6.1.3

W celu dosmarowania oczyscic smarowniczke | wycisnad porcjami odpowiedni smar w ilosci
zgodnej z tabliczka smarowania. Wal musi sie przy tym obracac, aby rozprowadzic nowy
smar w hoZysku. Temperatura foZyska najpierw wzrasta znaczaco, nastepnie zas malgje
wraz z wyrzucaniem nadmiaru smaru Z logyska, wracajgc do normalnej wartogci. Pojemnik
na zuzyty smar jest przewidziany na przynajmniej 10-krotne smarowanie. Aby usungc stary
smar, nalezy odkrecic zewnetrzng pokrywe foZyska. Objawem przepelnienia pojemnika na
ZuZyty smar jest wyciek oleju na boZysku albo wydostawanie sig smaru podczas
SmMarowania.

Dosmarowywanie smaru uszczelniajgcego (opcja podwyzszonego stopnia
ochrony)

Dosmarowywanie smarem uszczelniajgcym

Aby osigonac optymalne uszczelnisnie | wystarczajaco uszezelnic rowki labinyntu
rozprowadzanym smarem, wymagane jest regulame smarowanie komory watepnej.
Przebieg czynnosci jest taki sam, jak w przypadku smaru do smarowania. Wymagane
odstepy pomiedzy dosmarowywaniem sg przewaznie okreslone odpowiednio do
zanieczyszczenia otoczenia | do czasu, w ktdrym maszyna pozostaje wiaczona. Diatego
odstepy te mo#na okreslic tylko przy uwzglednieniu indywidualnych warunkow pracy.

Efekt uszczelnienia podczas pracy jest optymalny tak diugo, jak diugo wzglednie czysty
smar bedzie wydostawac sie z loZyska. Dosmarowanie jest wymagans najpoznisj w
momencie, gdy nie wydostaje sie stamtad Zaden smar. Odstepy pomigdzy
dosmarowywaniem w okresie przestoju moga zostac odpowiednio wydluZone, o ile pray
smarowaniu smar wycisniety z loZyska nie wykazuje znacznego zanieczyszezenia. [ID 129]

6.2 Przeglady
621 Wskazdwki dotyczace przegladéw
Usterki

Przeglad powinien byc wykonany niezwlocznie w przypadku usterek lub przy niencrmalnych
warunkach pracy, ktdre moga swiadczye o elektrycznym lub mechanicznym przecigzeniu
maszyny (np. przecigZenie, zwarcie).

Wskazowki do przeglgdu tozysk tocznych

Podczas przeglgdu z reguly nie jest konieczne demontowanie maszyn. DemontazZ jest
wymagany dopiero przy wymianie lozysk.

OstroZnie
Konieczne odstepy pomisdzy dosmarowywaniem w przypadku hoZysk tocznych rdznig sie od
odstepow pomiedzy przegladami i nalezy ich szczegolnie przestrzegac.
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OsfroZnie

Komory na zugyty smar loZyska tocznego moga pomiescic tylko ograniczong ilosc starego
smaru pochodzaceqo z poprzednich smarowan. Gdy komora na smar jest peina, musi ona
zostac oproZniona przed kolejnym dosmarowaniem, w przeciwnym wypadku smar bedzie
sie wydostawal do wnetrza maszyny. Objawem wskazujgcym na zapetnienie komory na
stary smar jest wydostawanie sig oleju na loZysku lub wydostawanie sie smaru podczas
dosmarowywania. [ID 53]

6.2.2 Pierwszy przeglad po montazu lub po naprawie

Punkty przegladu
Po okolo 500 godzinach pracy, najpdzniej po 1 roku
+« sprawdzic podczas pracy maszyny, cZy
- zachowane s3 znamionowe wielkosci elektryczne.
- nie sq przekroczone dopuszczalne temperatury foZysk.

— nie ulegly pogorszeniu rownomierna praca silnika i hatas emitowany przez pracujgca
maszyne.

» sprawdzic podczas postoju maszyny, cZy
- fundament nie ulegl obnizeniu i czy nie pojawity sig na nim peknigcia.

Informacje o dalszych sprawdzeniach znajdujg sie w dodatkowych instrukcjach obshugi lub
58 one dodatkowo podane w wymaganiach dotyczgcych sposobu postepowania
specyficznego dla danej instalacji. Nalezy natychmiast usuwac wszelkie niedopuszczalne
odchyiki lub zmiany stwierdzone podczas kontroli. [ID 56]

623 Przeglad giowny

Punkty przegigdu
Po okolo 16 000 godzinach eksploatacii, a najpdnigj po 2 latach

» sprawdzic podczas pracy maszyny, czy
- zachowane sg znamionowe wielkosci elekfryczne.
- nie sg przekroczone dopuszczalne temperatury fozysk.

— nie ulegly pogorszeniu réwnomierna praca silnika i halas emitowany przez pracujgca
Masyneg.

» sprawdzic podczas postoju maszyny, czy

- fundament nie ulegt obniZeniu i czy nie pojawily sig na nim peknigcia.

- wyosiowanie maszyn lezy w dopuszczalnych granicach toleranci.

- wazystkie Sruby mocujgce dla polaczen mechanicznych i elektrycznych sa mocno
dokrecone.

- rezystancie izolacji uzwojen sq wystarczajaco wysokie.
- ewentualnie istniejgca izolacja lozyska nie jest zmostkowana.

— Przewody i elementy izolacyjne sg w prawidiowym stanie i nie wykazuja odbarwisn.
[ID 58]
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Manometry typy P600 and P600SF

4 MAINTENANCE

The instrument don't need any particular maintenance.

Do not ubricate the moving parts because this could attract
dust and to form particles and impurities that could produce
malfunctions or accuracy mors.

WARNING In event of accidental breaking of instrument
transparent, is necessary to substitute it immediately, taking
care of removing all the small pieces into the case. The
substitution of transparent is mandatory if instrument is
mounted in potentially explosives atmospheres with dust.

4.1 Zero adjustment of instrument

If the instrument needs zero adjustment, after removing
bayonet ring and transparent, is necessary fo act on the
micromefric screw, situated on the pointer. We suggest to
use proper tools for to open the bayonet ning, if this results
strongly closed. (eg. opening belt)

4.2 Instruments with liquid filling

The level of dampening fluid must be perodically controlled.
If a further filling is necessary, we recommend however to
don't fill over 75 % of case diameter.

4.3 Cleaning

Extemal cleaning of the instrument could be done by using
a sponge with soaped water.

Internal cleaning, necessary in case you need to wverify
calibration with an hydraulic press, could be made by using
compressed air inside the socket hole. Please be careful to
the process fluid traces that could remain inside the sensing
element, especially if fluid is toxic or dangerous.

WARNING The instruments that are mounted in potentially
explosives atmospheres due to bumable dust must be
periodically extemally cleaned for to avoid the dust
accumulation.
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22. TORSYSTEM — Bramy
{ OKRESOWE KONTROLE | KONSERWACJA

OGOLNE ZASADY | BEZPIECZENSTWA
>  Przed podjeciem jakiejkolwiek interwencji, osoba zajmujaca sie konserwacjg urzagdzenia powinna:
- wyznaczyé przestrzeri drziatania oraz ustawié¢ oznakowanie, aby zasygnalizowad prowadzenie prac
konserwacyjnych przy urzadzeniu,
- przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych upewnic sie, ze energia elektryczna jest odtgczona,
- posiadac wszelkie informacje dotyczace konserwacji tego urzadzenia oraz zapoznac sie z niniejszg
instrukcjg.
> Osoba zajmujgca sie konserwacjg nie moze uzywac elektrycznego osprzetu bez zadeklarowania posiadania
udowodnionego doswiadczenia.
Nie nalezy dopuszczac oséb nieupowaznionych do naprawy lub konserwacji bramy.
Przed konserwacjg urzgdzenia nalezy zapoznac sie z instrukcja.
W trakcie konserwacji nie nalezy uiywacd irddet ciepta, ktdre mogtyby spowodowac pozar.
Do konserwacdji nie wolno uzywad lutownicy.
Nie wolno uizywac spreionego powietrza.

VoW N WY

Nie wolno wykorzystywac rozpuszczalnikow.

>  Obecnesc innych cztonkdw personelu konserwacyjnego powinna byc ograniczona.
Obecnosc innych oséb podczas konserwacji jest usprawiedliwiona jedynie, gdy personel ds. konserwacji potrzebuje
pomocy.

CZYSZICZENIE | KONSERWACIA BIEiACA

Konserwacja biezgca obejmuje czynnosci, ktdre uzytkownik moze wykonywac samodzielnie. Konserwacja i
czyszczenie bramy =3 niezbedne do prawidfowego funkcjonowania, wiekszego bezpieczenstwa i diuzszej
ywotnosci bramy.

CZESC QPIS

BRAMY CZAS
Nalezy sie upewnic, ze konstrukcja jest prawidtowo przymocowana do Sciany, aby c ..
unikngc adkow. Czyscic woda z mydtem. 0 SZesc

KONSTRUKCJA gC Wyp ¥ g Z my! miesiecy
Czyscic miekks sciereczka bez uzycia rozpuszczalnikow ewentualnie woda z

Fotokomorka i mydtem. W otoczeniu petnym kurzu fotokomérki powinno sie przecierac czesto, Co szesc

radar gdyz osadzajgcy sie na nich kurz moze spowodowad ich nieprawidtowe dziatanie. miesiecy
Czyscic miekks sciereczka, i jezeli to konieczne, wodg z mydtem (nie uzywac .

Przeszklenia rozpuszczalnikdw, ktdre moga uszkodzic przeszklenie. C(_} S‘__:esc

miesiecy

Nalefy sprawdzac stan pasow kurtyny. Czyscic miekka Sciereczka, i jezeli to Co szesc
konieczne, wodg z mydiem [nie uzywac rozpuszczalnikow, ktére moga uszkodzic miesiecy

Kurtyna kurtyne).
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KONTROLA, ZAPLANOWANMNE PRZEGLADY ORAZ KONSERWACIA

Kontrole, zaplanowane przeglady czy konserwacje moze przeprowadzac tylko upowainiony do tego
personel.

Czynnosci te s3 niezbedne, aby utrzymac wainosé gwarancji!
PRZEDMIOT OPIS
INTERWENCJI

CZAS

- Nalefy sprawdzic stan mocowan (Sruby, kotki, spawy) .
; . T - . - Cao szesc
Konstrukcja -Nalefy upewnic sig, e konstrukcja nie ulegta deformacji w wyniku T
uderzen miesiecy
- Nalezy sprawdzic potaczenia elektryczne w centrali sterujgce] i
upewnic sig, ze nie dostata sie do niej woda.

- Nalezy sprawdzic potaczenia elektryczne w skrzynce przytaczowsj i
upewnic sie, Ze nie dostatfa sie do niej woda

- Nalezy sprawdzic stan i dziatanie urzgdzen zabezpieczajacych
(fotokomarek, listwy bezpieczenstwa i przycisku do naghych
przypadkow).

- Nalezy sprawdzic stan i dziatanie elementdw otwierajgcych
{przyciskdow otwierajgcych i funkeyjnych, jezeli wystepuja).

- Nalezy upewnic sie, ze wszystkie przewody elektryczne sg w dobrym
stanie.

- Nalezy sprawdzic stan silnika.

- Nalezy sprawdzic stan i wyregulowanie hamulca silnika.

- Nalezy sprawdzic zuzycie i napiecie faficucha transmisyjnego
motoreduktora.

- Nalezy sprawdzi¢ stan reduktora: przecieki oleju, zamocowanie do
silnika, zamocowanie do konstrukeji.

Podzespoly - Malezy sprawdzi¢ stan wytacznika kraficowego: zuzycie kota pasowego, | Co szesé
mechaniczne krazka, dzigtaniz krzywek i mikrowytzcznikow. miesiecy
- Nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub w catej konstrukeji.

- Nalezy sprawdzi¢ osiowosc szpuli do nawijania pasa kurtyny.

- Nalezy sprawdzic stan nasmarowania tozysk.

- Nalezy sprawdzic stan uszczelek na kalumnach.

- Nalezy sprawdzic stan i wyragulowad prowadnice bramy (Dynamicroll).

Podzespoly
elektroniczne

Cao szesc
miesiecy

Nalezy sprawdzic stan i zuzycie kurtyny, zwracajac szczegélng uwage na
obszary narazone na przetarcie.

- Nalezy sprawdzic, czy na kurtynie nie wystepujg rozdarcia.

- Nalezy sprawdzic stan i wyregulowac pasy oraz gorne i dolne phytki
mocujgce (RAPID PACK)

Kurtyna - Nalezy sprawdzic stan pasow wzmacnizjacych kurtyny. o
- Nalezy sprawdzic czy kurtyna prawidtowo sie roluje miesiccy
- Nalezy sprawdzic napiacie kurtyny, stan i zuzycie zamkow
(Dynamicrell)

Co szesé

23. TRAVAINI - Pompy pomocnicze TC
Pompy odsrodkowe AT-TB...; MC-TC, TMA

ITEM LO_N21_CX002A, ITEM LO_N21_CX002B, ITEM LO-N21-CX010A, ITEM LO-N21-CX0108B,
ITEM LO-N23-CX017A, ITEM LO-N23-CX017B, ITEM L0-P43-CX004A, ITEM LO-P43-CX004B,
ITEM LO-P55-CX005A, ITEM LO-P55-CX005B, ITEM L1-P43-CX001B, ITEM L1-P43-CX001A,
ITEM L2-P43-CX001A, ITEM L2-P43-CX001B
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12 = KONTROLA FUNKCJONOWANIA

Malezy sprawdzaé okresowo prawidlows dzialanie pompy, poprzez  instrumenty urzadzenia  (manometry,
manopustometry, amperomierze, flusometry itd.), aby miet pewnosté, & pompa przez caly czas jest w stanie
wykonywac prace, do ktorej jest przeznaczona.

Eksploatacja na peinych obrotach musi odbywad sie bez wibracji | anomalnych odglosow: w przypadku ich
wystapienia, nalezy natychmiast wylaczyt pompe, Ustalic przyczyne i usunac usterke.

Rowniez w przypadku braku odglosow | wibracjii konieczne jest konfrolowanie wyosiowania zespolu pompa-silnik w
regulamych odcinkach czasu | przynajmniej jeden raz w ciggu roku, poprzez sprzegio napedowe, regulame
funkcjonowanie lozysk, system uszczelnienia, wydajnost pompy i| pochbonieta moc (zobacz rozdziaty 13-14-15-16).

* Jezeli w czasie pracy wystapia jakies nieregularnosci w dziataniu, takie jak chatas, wibracje, konieczne jest
I zatrzymanie pompy | sprawdzenie przyczyn {patrz rozdziat 16).

Jesli wydajnost pompy ber szczegolnych przyczyn zmniejszyta sie, nalefy ja unieruchomié, skontrolowac i przejsc do
ewentualnych napraw lul wymiany.

Jezeli maszyna posiada chiodzenie, ocieplanie lub naphywy, konieczne jest kontrolowanie w regulamych odcinkach
cZasu natezenia napiywu, temperatury i cisnienia.

Jezeli w pompach z przycigganiem magnetycznym jest zainstalowana sonda termometryczna, wartost powierzchni
styku sprzegla magnetycznego musi byt wyZsza mnigj wiecej o 3=5°C od wartosci pompowansgo phynu w warunkach
standardowych (woda w temperaturze otoczenia).

Wicksze wartosci moga wskazywat na funkcjonowanie o niskim nateZeniu przeplywu, przeszhodzie w przephywie
wewnetirznym lub uszkodzenie mechaniczne sprzegta magnetycznego.

Zaleca sie skontaktowanie z POMPETRAVAINI w przypadku niepewnosci dotyczgcych nienormalnego podwyZszenia
temperatury.

13 - SMAROWANIE WSPORNIKOW

Pompy =3 czesto poddane ciezkim warunkom pracy, a wapomiki obcigfone przez sily, tak radialne jak i osiowe, czesto
dost Znaczne.

Aby zapewnic prawidlows dzialanie pompy, jest wiec konieczne zadbadé w jak najlepszy sposob o smarowanis
wspomikow i ich czystose.

UWaGAl

Miehiezpieczenstwo uderzenia, zmiazdzenia lub zranienia. Poczekaj do calkowitego zatrzymania pompy

przed podieciem czynnosci Zwigzanych z obsluga. JeZeli w pompie znajduja sie pozostalosci floczonego

medium, moliwy jest ngly ponowny rozruch. W celu zabezpieczenia oproznij calkowice pome lub zaknij

instalaje odpowiednimi zaworami. MozZliwost kontaktu z gorgcymi powierzchniami, poczekaj az pompa
& ostygnie. Koserwacia moZe byé przeprowadzana tylko gdy pompa nie pracuje i jest odigczona od frodia

zasilania. Upewnij sie, 22 zasilanie moZe zostat przywrocone przez operatora prowadzacego konserwacje.

Potrzeba co najmnigj dwoch operatordw | osoby nadzorujace] prace konserwacyine. Pracuj w odziesy

ochronne]. Przestrzegaj zasad bﬂZpi&ﬁzeﬁsh-rq przedstawionych w rozdziale 2.

PRZESTRZEGAC PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA WYMIENIONYCH W ROZDZIALE 2.

Tak wsporniki jak i uZywane smary musza byt wolne od jakichkolwiek obeych substancji: pyt i inne substancje skracaja
czas ich ufzytkowania | moga spowodowad Zatarcie.
W sprawach dotyczacych wymiarow fozysk, ilosci i typu smandw przeczytac Instrukcje demontazu | montazu®,

13.1 - WSPORNIKI Z LOZYSKAMI KULKOWYMI SMAROWANYMI SMAREM.

Pompy o wielkosci 40 i 50 serii TMA posiadaja loZyska kulkowe, ktore juz w czasie montowania sa smarowane smarem
wysokigj jakosci o granicach uZytkowalnosci od -30°C do +140°C.

tozyska uZywane przy normalnym uZytkowaniu pompy musza byt dokladnie wycZyszZczone i na nowo nasmarowans
po okoto 2000/2500 godzinach pracy, uZywajac smaru dobrej jakosci (a w sprawie wymiany zobacz _Instrukcje
demontazu | montazu™).

A Zuzyte ciecze nalezy uhvlizowad zgodnie z prawem o ochronie srodowiska.
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tozyska szezelne nie muszg byt smarowane, lecz musza przejsc kontrole po okoto 2000/2500 godzinach pracy.
Malezy zwrocic uwage, aby nie dodawal ciagle smaru, poniewaZz zbyt duZa ilosé smaru mofe spowodowad
nienormalnie wysoka temperature wapomikow.

Pompy serii AT - TBH - TBA - TCK - TBK — TBAK posiadaja hozyska kulkowe szczelne, kiore nie wymagajg zadnego
utrzymania w normalnych warunkach pracy (serie TCK, TBK | TBAK posiadajg tez wykonanie opizane w nastepnym
paragrafie z nacliwieniemm).

Dla pomp w wykonaniu z loZzyskiem barytkowym zamontowanym od strony napedu, konieczne jest przeprowadzenie
cTYNNoSCi smarowania i utrzymania jak opisane wyZej.

Temperatura bozysk nie moze przekraczac 85°C w normalnych warunkach funkcjonalnych i srodowiskowych.
Ewentualine przegrzanie mofe by spowodowane nadmiemym smarem, rozosiowaniem zespolu elekfropompy, zhyt
duzymi wibracjami, lub zbyt duzym zuzyciem lozysk (zobacz rozdziat 16).

13.2 - WSPORMIKI Z EOZYSKAMI KULKOWYMI SMAROWANYMI OLEJEM,

Pompy serii TC. - MC. posiadaja lozysko kulkowe smarowane olejem. Serie TCK, TBK | TBAK posiadajg takze
wykonanie opisane w poprzednim paragrafie z uZzyciem smaru.

Olej nathuszczajacy, uzywany w czasie proby maszyny musi by, ze wezgledow bezpieczenstwa zastapiony.

W przypadku pierwszego rozruchu po okolo 50/100 godzinnej eksploatacii, olej musi byé wymieniony (usunaé go
zgodnie z obowiazujacymi przepisami i dbajac o otaczajace srodowisko naturalne).

A Zuzyte ciecze nalezy utylizowac zgodnie z prawem o ochronie srodowiska.

Olej wlewany poprzez otwor, ktory jest rowniez migjscem ustawienia
miarki wskazujacej poziom lub korka odpowietrzajacego, znajdujgcego
sie w gomej czesci wspomika, musi dojié do takiego poziomu, aby
pokryé maksymalnie dolne kulki korony (specjalna miarka poziomu lub
poziom wizualny wskazuja ilost oleju, zobacz rys. 25).
Zainstalowanie oliwiarki stalego poziomu (na zamdwisnie) pozwala na
utrzymanie prawidiowego poziomu oleju w czasie i na uniknigcie
czZestego dolewania.
Przy pierwszym nalewaniu nalezy postapic w nastepujacy sposob:
- odkrecié korek odpowietrzajacy wspomika
- obrocié pojemnik oliwiarki
- wlewat olgj do wspomika poprzez otwor korka, az olgj bedzie
widoczny w kolanku oliwiarki
- wypetnic oliwiarke wiewajac olgj bezposrednio do pojemnika a NIE
poprzez kolanko (zobacz rys.24)
- ustawic pojemnik w normalnej pozycii
- pozwolié, aby olgj splyrlal do wspomika
powtarzaé czynnost az do momentu, kiedy poziom w pojemniku oliwiarki przestanie opadad.
Nﬁstqpne napetnienia musza byt przeprowadzone wlewajac olej bezposrednio do pojemnika, a NIE poprzez kolanko
oliwiarki lub korek wspomika (zobacz rys.24).
Jesli nie istnieje szczegdlne nishezpieczenstwo, aby do wspomika dostal sie pyt lub woda | temperatura wepomnika jest
mniejsza lub rowna 60°C, olej musi byt wymieniony co 4000/6000 godzin eksploatacii.
W przypadku temperatury wspomnika wyzZszej niz 60°C i w przypadku Srodowiska zewnetrznego szezegdlnie brudnego i
wilgotnego, wymiana oleju musi nastapi¢ czesciej.
Temperatura kozysk nie moZe przekraczaté 85°C w normalnych warunkach eksploatacyjnych i Srodowiskowych.
Ewentualne przegrzanie moze byt spowodowane zbyt duzs iloscia oleju, zlym wyosiowaniem zespolu elekiropompy,
Zhyt duzymi wibracjami lub zbytnim zuzyciem oZysk.
Zaleca sie kontrolowad okresowo poziom neutralizacii oleju, ktdry wskazuje na stabilnosé i stopien utlenienia (aby
otrzymaé prawidiowe wartosci zwrocic sie do producenta oleju).
Zaleca sie uZzywanie olejow o lepkosci w temperaturze 40°C, pomiedzy 46 i 100 centystokami.
Uzycie olejow o wysokiej lepkosci (100 centystokow) jest zalecane przy wysokich temperaturach eksploatacii.
Dla pomp serii TCD moZna uzywaé olejow o lepkosci do 220 centystokow.

N
N

Qy'

Rys. 24

Pompy dostarczane s3 2 olejem OLEQDIN 100 do standardowych zastosowan w temperaturze otoczenia od -5 do +40 *C

Niektdre polecane typy: QOLEOQDIN 100 AGIP BLASIA 68
CASTROL HYSPIMN VG 46 CASTROL HYSPIM AWS 68
ESS0 TERESSO 68 ESS0 MURAY 100
SHELL TELLUS QIL T58 IP HIDRUS 68

Mie mieszat olejow roznego typu i o roznych wiasciwosciach.

KOREK ODPOWIETRZAJACY

KOREK Z MIARKA POZOMU

POZOM WIZUALNY

Rys. 25
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14 - USZCZELNIENIA SZNUROWE

UWaGal

Miebigzpieczefstwo uderzenia, zmiazdzenia lub zranienia. Poczekal do catkowitego zatrzymania pompy

przed podjeciem czynnosci zwigzanych z obsluga. JeZeli w pompie znajduja sie pozostatosci tloczonego
;-_’ j } medium, mozliwy jest naghy ponowny rozruch. W celu zabezpieczenia oproznij catkowicie pompe lub zamknij

instalaje odpowiednimi zaworami. Usun zabezpieczenia tylko w przypadku prac konserwacyjnych. Pracuj w

odzieZy ochronnej.
Jedli pompa jest wyposafona w uszozelnienia sznurowe, nalezy wykonad ich prawidiows regulacie, aby
ragwarantowat prawidiows funkcjonowanie, rozpraszajac cieplo tarcia powstale poprzez regulame smarowanie,
dostarczone ze zrodla zewnetrznego lub bezposrednio z pompowanego medium poprzez wewnetrzne przejscia pompy.
Rozlegiosi kapania zalezy od wislkosci pompy i od cisnienia w komorze szczeliwa: w kazdym razie temperatura piynu
wychodzacego z komory szczeliwa w postaci kropel nie mozZe byt wyZsza niz 60 — 70°C, w warunkach kiedy plyn
pompowany jest w temperaturze otoczenia.

14.1 - REGULACJA USZCZELNIEN SZNUROWYCH
Wazystkie czynnosci regulacyjne nizej opizane, musza byi wykonane przy NIERUCHOME) POMPIE, dostosowujac sie
do zasad bezpieczenstwa wskazanych w rozdziale 2. Ewentualne zabezpieczenia ochronne, ktore zostaly zmontowane
musza byt ZAWSZE ponownie zamontowane, jak tylko nie bedzie juz powodu, dia ktdrego zostalty odlgczone.

Przy pierwszym rozruchu zostawic diawiki w miare poluzowane, odkrecajgc nakretki srub diawika, aby pozwolic na
wyjscie dost sporej illosci phynu (zobacz rys. 26).

Po sprawdzeniu rozlegiosci przecieku, nalezy {}

dokrecic  stopniowo nakretki srub  diawika, a2 do
rredukowania przecieku do  ciaglegoe kapania ow
granicach zalecanej temperatury. s
Doprowadzenie do funkcjonowania na pelnych obrotach =
(ciagle kapanie przy niskiej temperaturze) moze trwac
kilka godzin. (
Przy ewentualnym powiekszeniu przecieku moga byé lf‘l
konieczne male whi w regulacji. bl
Gdyby nie bﬂnp':np;ﬂiliwe wf%gul::lrwani& ewentualnego i o e A
powiekszenia przecieku, nalezy wymienic uszczelnienia g

SZMUrOWE Na NoWe. M
Przeczytat zalaczona “Instrukcje demontazu | montazu”, ]

aby wymienit pierscienie uszczelnienia sznurowego. FIERSCIEN | |p|ERg,,:|EN| DEAWIE
Gdyby rozruch pompy miat byt dokonany po okresie m_'l [E SPLOTOWE
dluZszym niz dwa miesiace sloneczne od ostatnigj PREEPEYW Dt AWNICY

eksploatacji, nalezy przed rozZruchem  wymienic
pierscienie uszczelnienia sznurowego. Ry=. 26

15 - USZCZELNIENIA MECHANICZNE

UWaGal

Miebezpieczenstwo uderzenia, zmiazdzenia lub zranienia. Poczekaj do calkowitego zatrzymania pompy przed
podjeciem czynnodci zwigzanych z obstuga. Jefeli w pompie znajduja sie porostalosci tioczonego medium,
mozliwy jest naghy ponowny rozruch. W celu zabezpieczenia oproznij catkowicie pompe lub zamknij instalaje
odpowiednimi zaworami. Usun zabezpieczenia tylko w przypadku prac konserwacyjnych. Pracuj w odziefy
ochronnej.

Zadaniem uszczelnienia mechanicznego jest zatrzymanie thoczonego medium wewnatrz pompy w migjscu, w ktorym
wal wychodzi z cbudowy pompy. Uszczelnienia mechaniczne moga byt roznych typow w, rdznych ukladach oraz
wykonane z roznych materiatow (przykiady na rys. 28-29-30). W celu zapewnienia maksymalng] niszawodnosci i
bezpieczenstwa Pompetravaini dobiera rodzaj uszczelnienia na etapie wyboru pompy, uwzgledniajac wymagania
klienta, zastosowanie | rodzaj tioczonego medium. W przypadku pojedynczego, samosmarujacego uszczelniania
mechanicznego (AP Plan 01, 02 or 11, patrz rys. 28) przeptukiwanie Vlub instalacja cisnieniowa nie 53 wymagane,
pompa zaprojektowana jest do zapewnienia odpowiedniego smarowania uszczelnienia przy cisnieniu roboczym. W
przypadku, gdy aplikacja pompy wymaga zwickszonego marginesu bezpieczenstwa przed przeciekaniem medium
przez pojedyncze uszczelnienie mechaniczne, istnigje mozZliwost zastosowania dwoch uszezelnien mechanicznych
pracujgcych jednoczesnie, tworzacych bariere dla medium. Istnigja dwa typy podwdjnych uszezelnien mechanicznych:
Back-to-Back (znany rownie? jako typ “Opposite™) APl Plan 54, patrz rys. 29 oraz w szeregu (znany jako typ “Tandem™)
APl Plan 52, patrz rys. 30. Uszczelnienie typu Back-to-Back uzywane jest jezeli nie 55 dopuszezalne absolutnie Zadne
przecieki z pompy. Uszczelnienie szeregowe uZywane jest w przypadku, kiedy medium moZe wyciekat z pompy, lecz
jest zbierane przez zamknigty system powrotny i nie ma moiwosci przedostania sie do atmosfery.

Podwaine uszczelnienia wymagaja systemu przepiukiwania ciecza zgodng 2 thoczonym medium oraz warunkami pracy.
Svstem orzeplukiwania musi zapewnié odoowiednie cisnienie ohnu orzohvwoweao i temoperature uszczelnien: svetem
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przeplukiwania z odpowiednim oprzyrzadowaniem jest podstawa dla udanej instalacji pompy, musi Zostac
zainstalowany przez wykwalifikowany personel, zaznajomiony ze wszystkimi szczegotami dotyczacymi zastosowania
pompy | konfiguracji zestawu.

Caly system przeplukiwania MUSI byc wykonany z rur o Srednicy rownej lub wigkszej niz srednica przytaczy na pompie,
ptyn przepiywowy musi byé kompatybilny z pompowanym medium. Cignienie phynu przephywowego ZawszZe powinno
byt stake ilub wystarczajgco wysokie aby zapewnit odpowiednia prace w calym zakresie osiagow pompy.

W przypadku systemu przepiukiwania bez recyrkulacji bardzo wafna jest regulacja | kontrola cignienia w kKomorze
uszczelnien. W przypadku podwajnego uszezelnienia zaleca sie regulacje cisnienia w komorze uszczelnien za pomocy
zaworu regulujgcego przeplyw zamontowanego za komora, a odezyt warlosd cisnienia na wekazniku zamontowamnym
pomiedzy komorg @ zaworem. Malezy unikad sprawdzania cignienia przed komora uszezelnien, odczyt cignienia przed
komorg uszczelnien moze prowadzic do ziych wnioskow | wskutek tego do powainych uszkodzen. Zaleca sie
stoesowanie systemu przeplukiwania recyrkulacjs, w postaci zamknietej petli  (patrz rys. 33) zhierajgcego medium =z
ewentualnych przeciekow. Odpowiednie urzadzenia kontrolne zapewniaja odpowiednie cisnienie i poziom phynu w
zhiorniku systemu przeptukiwania, zapewniajac odpowiednie warunki pracy uszczelnien. Zwickszone cisnienie lub
poziom plynu w zbiomiku sygnalizuje przeciek przez wewnefrzne uszczelnienie. Obnizenie poziomu lub cisnienia w
systemie przeplukiwania sygnalizuje przeciek phynu przsplywowego przez wewnetrzne uszczelnienie do pompy lub
przez zewnetrzne uszezelnienie do atmosfery, w tym wypadku przeciek jest widoezny.

Piyn przeplywowy musi byé calkowicie koempatybilng z tloczonym medium, nawet w przypadku przecieku przez
wewnefrzne uszczelnienie, (np. w razie Zmieszania sie plynu przepiywowego = medium nie moga nastapic Zadne
nieberpieczne reakcje chemiczne) jednoczesnie phyn musi zapewniaé dobre smarowanie | odprowadzanie ciepla.
Dobre preykiady odpowiednich phynow przephywowych to woda, olej wazelinowy lub olej roslinny.

Cignienie w systemie przeplukiwania czesto utrzymywane jest przez spreZony ozon lub azot. Chiodzenie plynu
preepiywowego zapewnione jest przez wymiennik ciepta zamontowany w zhiorniku systemu przepiukiwania. Zbiomik
systemu przeplukiwania wyposazony jest w proyiacza wejsciowe | wyjsciowe. Nalezy zwrdcic uwage na poprawnost
przylaczenia (nie zamienié wejscia z wyjsciem); cyrkulacja plynu opiera sie na naturalngj konwekcji (cieply plyn porusza
sie do gory a zimny do dotu), odwrotne przytaczenie zhiomnika uniemozliwi zachodzenie tego procesu. Przylacze
wyjsciowe Ze zhiomika znajduje sie na jego spodzie, a powrotne w pobowie wysokosci.

Sprawdzenie poprawnosci cyrkulacji plynu nalezy wykonat w czasie pracy pompy; przewod doprowadzajacy phyn do
pompy powinien byt chiodnigjszy o 3 do 5°C niz przewdd prowadzacy phyn od pompy do zhiomika. Jezeli tak nie jest
nalezy zamienic przewody na pompie (preyiaczajac przewod Z wyjscia do wejscia | odwrotnie) nie nalezy zamieniad
przewodow przy zhiomiku. Czasami ta zmiana jest potrzebna gdyz rotacja uszezelnien (i czasem szczegdlna budowa
uszczelnien) wytwarzaja cisnienie hydrauliczne wieksze | przeciwne do naturalnego. Tylko test w czasie pracy daje
pewnost o wiasciwe] cyrkulacji plynu przephywowego. Monitorowanie cisnienia w zbiomiku za pomoca wylacznikow
cisnieniowych lub wskaznikow iflub kontrola poziomu phynu informujs o ewentualnych przeciekach i umoZliwiaja
podjecie odpowiednich dziatan.

Malezy uzywat wskaznikow dobre] jakosci, czytelnych o skali dobranej do konkretnego zakresu cignien. Jako minum
nalezy uZywat wypelnionych cieczg wskaZnikow o Srednicy tarczy minimum 60 mm i doktadnosci 2.5. W celu
otrzymania dodatkowych informacji prosze skontaktowac sie z Pompetravaini lub lokalnym przedstawicielem.

: Miewtasciwe cisnienie w komorze uszczelnien moZe spowodowac powazne uszkodzenia wirujacych
1 elementéw. W celu zminimalizowania ryzyka awarii uszezelnien nalezy unikaé wahan cignienia w systemis
przepiukiwania oraz cisnienia roboczego pompy.

Cignienie w komorze z podwdjnym uszczelnieniem typu Back-

to-Back musi by¢ zawsze na tyle wysokie, aby zapobiec
wysunieciu wewnetrznego (blizszego wimikowi) uszczelnienia

z gniazda pod wplywem calkowitego cisnienia wewnatrz

pompy (ciénienie na wejsciu plus cisnienie robocze pompy)

nawet jeZeli pompa jest zatrzymana. Co wiecej cisnienie musi

byt co najmniej o 0,5 bara wyZsze niz maksymalne cignienie

na wyjsciu pompy.

Mizsze (nawet chwiloweo) cisnienie spowoduje wypchnigcie
wewnetrznego uszczelnienia z gniazda do wnetrza komory i
Zmieszanie sie phmu przephywowego z floczonym medium,

patrz rys. 27.

W przypadku uszczelnien w szersgu (Tandem) cisnienie

phynu powinno byt jak najnizsze jednak na tyle wysokie aby Fig. 27
zapewnit odpowiedni przepiyw w systemie. Wysokie cisnienie )
{ponad 0.3 bar powyZej cisnienia atmosferycznego) mofe spowodowad wypchniscie wewnefrznego (blizszego
wirnikowi) uszczelnienia z gniazda (szczegoinie w przypadku gdy pompa jest zatrzymana i bez cignienia), w takim
wypadku nastapi uszkodzenie uszczelnienia | zmieszanie phynu przephywowego z thoczonym medium wewnatrz pompy.

: Miewtasciwe cisnienie w komorze uszczelnien jest najczestsza preyczyng awarii uszczelnien, w zwiazku = tym
I konieczne jest ciggle monitorowanie cisnienia | ewentualne regulacje.

PotoZenie preyigozy systemu przeplukiwaniu podane jest w instrukeji obstugi pomp odsrodkowych oraz na rys. 20-21-
22-23. Wymagane cignienia i przeplyw plynu przeplywowego podane =g w tab. 3 w innym przypadku prosze
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skontaktowac sie z Pompefravaini lub dostawca uszczelnien. Przephyw phynu wymagany dla schlodzenia komory
uszczelnien patrz tab. 4. Jezeli temp. pompowanego medium przekracza 90°C zaleca sie chiodzenie uszczelnien w
celu wydhuZenia Zywotnosci. Tab. 4 zwiera rowniez preeplyw phnu chtodzacego lub ogrzewajacego dia pomp w
wykananiu 2" posiadajacych komore uszezelnien z plaszczem.

Standardowe uszczelnienia dostarczane z naszymi pompami speiniajg normy 150 3069/UNI EN 12756 | w celu
poznania wymiarow patrz _instrukcja montazu | demontazu®. Specjalne lub niestandardowe uszczelnienia moga zostac
zamontowane po odpowiednim dobraniu przez nasz dzial techniczny. Uszezelnienia mechaniczne nie wymagaja
obslugi dopoki nie zostanag zauwazone ubytki phynu (wymiana uszczelnien patrz “Instrukcja montazu | demontazu™).
Utrata killku kropel piynu ciagu kilku minutjest normaina i nie $wiadczy o uszkodzeniu uszczelnienia.

Przecieki i uszkodzenia uszczelnien powinny zostaé odpowiednio naprawione, ze wzgledu na wpltyw na srodowisko
toksycznost | bezpeiczenstwo.

LW AGAI
Malezy zwrocic uwage na ewentualne wyciek phmu z uszczelniania, ktory ze wzgledu na swojg
é charakterystyke moZe byé niebezpieczny dla Srodowiska.

Uszczelnienia mechanicane MIGDY nie powinmy pracowat na sucho, bezr przeplukiwania (wewnstrznego (ub
zewnetrznego). Moze to spowodowad powasne uszkodzenia powierzchni uszezelnien, O-Ringdw i elastomerdw.
Wskazane jest sprawdzenie powierzchni uszczelnien co 4000 godzin pracy. Jest to nommalny czas pracy dla
uszczelnien mechanicznyeh, po tym czasie moze wystapic zuzycie | konicznosé wymiany uszczelnienia.

USZCZELMIENIA MECHANICZHNE Z BARIERA,

Istnizja dwa typy barier dostepnych na zamdwienie: APl Plan 61 and 62.

Zestaw Plan 61 (patrz rys. 31) zawiera tuleje na koncu uszezelnienia po stronie atmosfery (pojedyncza lub podwojna)
majaca na celu zatrzymanie medium w przypadku awarii. Tuleja wymanga niewielkiego luzu wokdt walu w zwiazku z tym
nie stanowi absolutnej bariery, lecz zatrzymuje wiekszost cieczy w przypadku nagle] awarii uszczelnienia. Potaczenia
odpowietrzajgee | drenujgce sg gwintowane. Taka konstrukcja nie pozwala na ciggle przeplukiwanie gdyz wymieniony
wezZesnig] luz miedzy tuleja a walem powodowalby wyciekanie cieczy przeplywowej. Konstrukcja ta wybierana jest aby
zapobiec sytuacjom awaryjnym lub zminimalizowat straty phnu przeplywowego.

Zestaw Plan 62 (patrz rys. 32) wymaga (w przeciwienstwie do Plan 61) ciaglego przeplukiwania gdy?z dodatkows
uszczelnienie jest typu kontaktowsgo i nie moZe pracowad bez phynu odprowadzajacego cieplo powstale wskutek
tarcia. Dodatkowe uszczelnienie to zwykle uszczelka wargowa (simmerning) nie mylic z tradycyjnym uszczelnieniem
mechanicznym. Utrata kilku kropli plynu powinna byé tolerowana a z uphywem czasu niezawodnost bedzie sie
zmnigjszac. Ten zestaw jest wybierany gdy istnieje pofrzeba przepiukiwania zewnetrznej strony uszczelnienia
mechanicznego w celu zapobiegniecia krystalizacji pompowanego medium. Jest mnig] efektyany od podwojnego
szeregowego uszczelnienia mechanicznego. Cisnignie phynu przephywowego podiega takim samym zasadom jak przy
podwajnym szeregowym uszcezelnisniu mechanicznym, maksymalne cignienie moze mied wartosé o 0,3 bara wisksza
niz cignienie atmosferyczne a maksymalna temperatura to 60°C.

Cignienie co najmniej o 05 bara
wyZsze od cignienia roboczego

Cignienie rabocze pompy Cisnienie robocze pompy

Rys. 28

T rzykiad jedynczego  wszezelnia = Rys. 29
ypc;wmyk_ pr pz; ynezeg Typowy przykiad podwdjnego uszczelnienia Back-to-Back =z
przel WIS WEWNEITZym zewnetrznym przeplukiwaniem — AP1 Plan 54

API Plan 01, 02 or 11

Maksymalne cignienie 0,3 bara
wyZsze od cignienia
atmosferycznego

Medium thoczone

t Plyn przeplywowy na zewngtrz

uszczelninia

Cisnienie robocze
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Rys. 30
Typowy prayklad podwdjnego szeregowsgo  uszozelnienia
mechanicznego z zewnetrznym przeplukiwaniem — API Plan 52

Bezkontaktowa tuleja bezpieczenstwa Maksymalne cignienie 0,3 bara
Cdpowistrzenie wyZsze od aimosferycznego

Dodatkowe uszczelnienie kontakiowe

Rys. 31 ) ) Rys. 32
Przykiad pojedynczeqo mechanicznego uszc P : tad pojedynczego mechanicznego
zelnienia z barierg — APl Plan 01/61 - !
(WSKAZOWKA - Ciagle przeplukiwanie nismozliwe) uszczeinienia z barierg — AP1 Plan 01/62
Czujnik poziomu minimalnego
Korek wiewu—___ Wiskasnik ciénienia Rys. 33
Przyktad cisnieniowego,
Wiytacznilk chiodzonego zbiomika
cisnieniowy ____Whylot cieczy chiodzace] E.;ystem pmeplykh-.rania.
rozmieszozenie
Termometr 1 ) instrumentdw moze byt inne)
M _Poziom phynu (musi byc wyZszy niz
. . . oZiom racaj o u
Zawor bezpieczenstwa P pow iacego phynu}
A e Dren WSAKZOWKA: Zbiomnik musi
i byt zainstalowany
Wiat phynu ipﬂwracpjacegu z —W ! minimum 1m nad
komeory uszezelnien) / walem pompy
=Wylot  plynu  (plyngacege  do

Wiot cieczy chlodzacej komory uszczelnien)

Tab. 3- WYMAGANY PRZEPLYW PLYNU W
SYSTEMIE ZEWHETRZNEGO
PRZEPELUKIWAMIA

mm = Srednica uszczelnienia walu

bar = maksymalne cisnienie robocze pompy (suma
cisnienia na dolocie i cisnienia npracy pompy
mierzona na kroécu wylotowym pompy)

I'= wymagany przephiw phynu (litfmin) dla
pojedynczego lub podwdjnego sZeregowego
uszezelnienia (tolerancja +/-25% zalena od
temperatury)

WSKAZOWKA: DWUKROTMA wartost
przepiywu dla podwdjnego uszczelnienia
Back-to-Back.

u T UWaAGA:  CISHIENIE plynu przeplywowego dia

a 2 4 6 § 10 12 14 18 18 uzzczelnienia Back-to-Back musi byt co

bar najmnigj o 0.5 bara wyZsze niz maksymalne

ciznienie robocze, a MIE wyZsze niz 0,3

bara ponad cisnienie atmosferyczne dia

podwajnego uszczelnienia sZeregoweqo

(TANDEM).
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Tab. 4 -

UWaGA:

PREZEPEYW PLYNU CHLODZACEGO LUB i
OGRZEWAJACEGO DLA KOMORY USZCZELMIEN
7 PEASZCZEM (maksymalne cisnienie to 3.5 bar,
odnosi sie do wody w temp. otoczenia. W pr=ypadku
ogrzewania maksymalna dopuszczalna tempieratura to
135°C).
Tolerancja przephywu +/-25%.
Przephyw phynu chiodzacego lub ogrzewajgcego dla
komory z plaszczem, wykonanie “U2" pomp seri
MC... - TC.._ (pafrz rys. 34) moZe byt zmienny
zaleznie od warunkow chtodzeniaigrzania, ZAWSZE
maksymalne cignienie 3.5 bar a maksymalna
temperatura ptaszcza fo 135°C.
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MM, MAK.
SERIA POMP PREGTEY | PRESPHY
11’ '
AT-TB...
TC...grupa 1 -2 3 8
TMA
MC...gupa3-4-5
TC..gupa 3 -4 -5 3 12
MEC

Rys. 34

d2 1 Polgczenie gwintowans — wiot
piynu chiodzacego/grzewczego do
komory uszeczelnien

d2.2 Polgczenie gwintowans — wylot
piynu chiodzacegolgr=ewczego =z
komory uszczelnien

d4.1 Polaczenie gwintowane — wiot
piynu chiodzacego/grzewczego do
ptaszcza komory uszczelnisn

d4. 2 Polgczenie gwintowans — wiylot

ptynu chiodzacego/grzewczego =
ptaszcza komory uszczelnien



24, UNITERM — Chtodnica powietrza

Konserwacja

Konserwacja

Wigzka rur wymaga tylko okresowego czyszczenia rur Zebrowanych. W
przypadku konserwacji silnikow, wentylatoréw i innych komponentéw,
poszukac informacji w odpowiednich instrukcjach obstugi.

Podczas eksploatacji, w celu zapewnienia bezpieczernstwa urzadzenia,
wymagane sg wymienione ponizej kontrole okresowe.

- CO MIESIAC

* Sprawdzic wszystkie polaczenia kolnierzowe i sSrubowe oraz
zewnetrzng czystosc rur.

- CO TRZY MIESIACE

¥ Oprocz comiesiecznych kontroli trzeba sprawdzic wzrokowo stan
korozji powietrzni zewnetrzne;j.

- PO KAZDYM ZATRZYMANIU (A CO NAJMNIE] RAZ W ROKU)

» Sprawdzic stan zuzycia i korozji powierzchni Zebrowanej oraz
wewnetrznej rur.

A vwaca

Za kazdym razem, gdy medium wycieka z urzadzenia sprawdzic, czy
wszystkie polaczenia kolnierzowe sa prawidlowo dokrecone.

A vwaca

Okresowe kontrole, wymagane przy kazdym zatrzymaniu urzadzenia, a
przynajmniej raz w roku, nalezy zawsze przeprowadzac rowniez wtedy,
gdy podczas pracy zauwaZony zostanie niedopuszczalny spadek
parametrow chiodnicy powietrza.

A uvwaca

Wszelkie czynnosci konserwacyjne i/lub czyszczenia poszczegdlnych
komponentow chlodnicy wykonywac zawsze na podstawie odpowiednie]j,
zalgczone] instrukcji obstugi i konserwacii.

A uwaca

W razie demontazu polgczen kolierzowych, przed ponownym
podigczeniem chiodnicy do linii giownej zawsze wymieniac wszystkie
uszczelnienia, zwracajac uwage na ich typ.

A vwaca

Jezeli podczas takich okresowych kontroli  zostang zauwazZone
nieprawidtowosci, zawsze kontaktowac sie z producentem.
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Czyszczenie

A vwaca

Podczas czyszczenia 1 konserwac]i
zawsze nosic rekawice ochronne.
Ponadto zawiesic na chiodnicy, w
widocznym  miejscu, tabliczke z
napisem ,Konserwacja urzgdzenia”.

Przed kazdg CZynnoscig
konserwacyjng Ilub czyszczeniem
odcigc urzadzenie od wszelkich form
energii (rowniez cieplnej). Moze to
spowodowac zatrzymanie instalacji
lub wylgczenie chiodnicy z obwodu.
Obie procedury nie mogg byc
niezgodne z zasadami
bezpieczenstwa instalacji, w ktorej
zamontowany jest wymiennik.

Przypomina sie rowniez, ze dzialania
takie moga by¢  wykonywane
wylacznie przez wykwalifikowane osoby.

Sprawdzac okresowo czystosc chiodnicy, a w razie potrzeby usuwac kurz i
zabrudzenia (np. liscie itp.) pistoletern pneumatycznym, strumieniem
wody lub szczotky. Wszystkie te czynnosci wymagajg pracy z zalozong
maseczka przeciwpylowsg.

A vwaca

Jezeli wigzka rur ma Zeberka z aluminium, nalezy je czyscic delikatnie
strumieniem powietrza, rownolegle do przekroju zZeberka, nigdy
prostopadle.

i

iy
W celu utylizacji medium, olejéw, gazow lub plyndw specjalnych zawsze
kontaktowac sie z firmami prowadzacym utylizacje takich substancji. Nie
wolno zwlaszcza usuwac do odpadow komunalnych roztwordw wody z

glikolem, olejow, gazow i podobnych substancji. Dlatego tez nalezy je
obowigzkowo utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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25. UNITERM - Wymiennik ciepta para-spaliny
Konserwacja

Wigzka rurowa wymaga jedynie okresowego czyszczenia rur zebrowych.
Jezeli w urzadzeniu wystepuja wentylatory i silniki, nalezy zawsze odnosic
sie do odpowiednich instrukcji dotyczacych ich serwisowania.

Podczas eksploatacji, w celu zapewnienia bezpieczenstwa urzadzenia,
nalezy dokonywac nastepujgcych kontroli okresowych:

- CO MIESIAC
Sprawdzic wszystkie polgczenia kolnierzowe i trzpieniowe oraz warunki
CZYSZCZenia rury zewnetrznej.

- CO TRZY MIESIACE
Co miesigc przeprowadzac kontrole wzrokowa powierzchni
zewnetrznych pod katem korozji.

- PRZY WYEACZANIU (A W KAZDYM RAZIE CO NAIJMNIE] RAZ DO ROKU)
Powtorzyc wyzej wymienione kontrole 1 sprawdzic zaréwno pod katem
korozji i zuzycia powierzchni Zebrowanych oraz czesci wewnetrznych
rury.

A OSTRZEZENIE

Kontrole okresowe wymagane przy wylaczaniu, a w kazdym razie raz do
roku, muszg byc przeprowadzane takze w przypadku utraty wydajnosci
urzadzenia.

A OSTRZEZENIE

W razie koniecznosci demontazu polaczen kohlnierzowych, przed
ponownym podiaczeniem urzadzenia wymienic wszystkie wuszczelki
(stosujac ten sam typ uszczelek).

A 0sTRZEZENIE
W przypadku problemow podczas serwisowania, prosimy o kontakt z

producentem.

& OSTRZEZENIE

Jezeli wigzka rur posiada aluminiowe zeberka, nalezy czyscc je
delikatnie przy uzyciu wody lub przedmuchac prostopadle do przekroju
Zeberek.
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Czyszczenie

A oSTRZEZENIE

Podczas czyszczenia i konserwaci
nalezy zawsze zakladac¢ rekawice
ochronne. Umiescic tablice
informacyjng o tresci ‘Nieczynne z
powodu konserwacji’.

Przed serwisowaniem lub
czyszczeniem nalezy odizolowac
urzadzenie od Zrodel energii (takze
cieplnej). Moze to oznaczac
koniecznosd wylaczenia instalacji lub
wykonania obejscia urzadzenia. Obie
procedury nalezy przeprowadzic
zgodnie z zasadami bezpieczeristwa
instalacji, w jakiej zainstalowane jest
to urzgdzenie. Prosze pamietac, ze
czynnosci te moga byc wykonywane
wylacznie przez wykwalifikowanych
technikow.

Okresowo nalezy sprawdzac warunki czyszczgce promiennika i, w razie
koniecznosci usuwac kurz i brud (np. liscie itp.) przy uzyciu pistoletu ze
sprezonym powietrzem, strumienia wody lub szczotki. Prosze nie
zapomniec o zaloZeniu maseczki przeciwpylowe].
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A OSTRZEZENIE

W sprawie utylizacji plynu,
oleju i gazu nalezy zawsze
kontaktowac sie z odpowiednimi
instytucjami. W  szczegolnosci
niedopuszczalne jest rozpraszanie
roztworow wodno-glikolowych,
olejow, gazu i podobnych
substancji bezposrednio do
srodowiska. Dlatego obowigzkowo
nalezy je utylizowaé¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.
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26. UNITERM - Podgrzewacze powietrza
Konserwacja

Konserwacja

Wigzka rurowa wymaga jedynie okresowego czyszczenia rur zebrowych.
Jezeli w urzadzeniu wystepuja wentylatory i silniki, nalezy zawsze odnosic
sie do odpowiednich instrukcji dotyczacych ich serwisowania.

Podczas eksploatacji, w celu zapewnienia bezpieczenstwa urzgdzenia,
nalezy dokonywac nastepujgcych kontroli okresowych:

- CO MIESIAC
Sprawdzic wszystkie polaczenia kolnierzowe i trzpieniowe oraz warunki
Czyszczenia rury zewnetrznej.

- CO TRZY MIESIACE
Co miesigc przeprowadzac kontrole wzrokowa powierzchni
zewnetrznych pod katem korozji.

- PRZY WYLACZANIU (A W KAZDYM RAZIE CO NAJMNIE] RAZ DO ROKU)
Powtorzy¢ wyze] wymienione kontrole i sprawdzié¢ zaréwno pod katem
korozji 1 zuzycia powierzchni Zzebrowanych oraz czesci wewnetrznych
rury.

A OSTRZEZENIE

Kontrole okresowe wymagane przy wylaczaniu, a w kazdym razie raz do
roku, muszg byc przeprowadzane takze w przypadku utraty wydajnosci
urzadzenia.

A 0STRZEZENIE

W razie koniecznosci demontazu polgczen  kolnierzowych, przed
ponownym podiaczeniem urzadzenia wymienic wszystkie uszczelki
(stosujac ten sam typ uszczelek).

A 0STRZEZENIE
W przypadku problemoéw podczas serwisowania, prosimy o kontakt z

producentem.
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Czyszczenie

A OSTRZEZENIE

Podczas czyszczenia i konserwacji
nalezy zawsze zakladac rekawice
ochronne. Umiescic tablice
informacyjng o tresci 'Nieczynne z
powodu konserwacji'.

Przed serwisowaniem lub
CZyszZcZeniem nalezy odizolowac
urzadzenie od Zrodet energii (takze
cieplnej). Moze to oznaczac
koniecznosc wylaczenia instalacji lub
wykonania obejscia urzadzenia. Obie
procedury nalezy przeprowadzic
zgodnie z zasadami bezpieczeristwa
instalacji, w jakiej zainstalowane jest
to urzadzenie. Prosze pamigtac, ze
czynnosci te moga byc wykonywane
wylgcznie przez wykwalifikowanych
technikow.

Okresowo nalezy sprawdzac warunki czyszczace promiennika i, w razie
koniecznosci usuwac kurz i brud (np. liscie itp.) przy uzyciu pistoletu ze
sprezonym powietrzem, strumienia wody lub szczotki. Prosze nie
zapomniec o zatoZeniu maseczki przeciwpylowe]j.

A OSTRZEZENIE

Jezeli wigzka rur posiada aluminiowe zeberka, nalezy czyscic je
delikatnie przy uzyciu wody lub przedmuchac prostopadle do przekroju
zeberek.
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A OSTRZEZENIE

W sprawie utylizacji pilynu,
oleju i gazu nalezy zawsze
kontaktowac sie z odpowiednimi
instytucjami. W  szczegdlnosci
niedopuszczalne jest rozpraszanie
roztworow wodno-glikolowych,
olejow, gazu i podobnych
substancji bezposrednio do
srodowiska. Dlatego obowigzkowo
nalezy je utylizowaé¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

i
-

27. KROHNE — Przeptywomierze

Przeptywomierz rotametryczny

7.1 Obstuga okresowa 1 konserwacja

W ramach okresowego przegladu systemu i rurociggu, nalezy takze dokonad przegladu
przephywomierza na ckolicznost zanieczyszezen, korozji, mechanicznego zuzycia, preeciekow
oraz uszkodzen rury pomiarowej | wekaznika.

Zaleca sie dokonywanie przegladu w odstepach nie diuzszych, niz jeden rok.

W celu oczyszozenia, urzgdzenie musi zostad wymontowane z rurociggu.

Lwaga!
& Przed przystapisniem do demontazu uwzadzenia nalezy prreprowadzic dekompresie rurociaguy.
Nals?y oproZnic rurocigg w fakim stopniu, jak to flko jest molive.
Przy stosowania urzgadzen z korozyjnymi lub niebezpiecznymi substancjami, nalezy podjgc
srodki ostroZznogci na okolicznost pozostawania ww substancii w sekoil pomiarowej.
Przy ponownym montazy urzqdzenia w rurociggy Zawsze nalezy stosowac nowe uszczelnienia.
Przy czyszczeniu urzgdzenia (np. okienka) - unikac widadowan elektrostatycznych
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28. NIWKA - Kosz montazowy
Przed kazdym uzyciem kosz powinien zostaé poddany ogledzinom sprawdzajgcym —

zawiesia, zamki, konstrukeja, potaczenia spawane. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen, peknie¢ itp. uzytkowanie kosza jest zabronione.

Nalezy przeprowadzi¢ préby mechanizméw sterowania oraz urzadzen
zabezpieczajgcych i ochronnych z nominalnym obcigzeniem kosza.

29. IVECO — Ciezarowka
Wykaz czynnosci obstugi
Przeglady standardowe s3 oznaczone litera M = Maintenance.
Czynnosdi te nalezy przeprowadzal w regulamych odstepach przebiegu, za-
zwyczaj po wielokrotnosdc okreslonej liczby kilometréw.

Operade pozaplanowe oznaczone jako EP = Extra Plan s3 czynnosciami
uzupetniajacymi przeglady standardowe i musza by¢ przeprowadzone z cze-
stotliwoscia nie odpowiadzjaca przegladom standardowym.

Operagje okresowe s3 natomiast cznaczone literg T = Time,

53 to konkretne operagje powiazane wylacznie z okreslonymi odstepami
czasy, kidre sg standardowo przeprowadzane w konkretnych warunkach
zwigzanych z pora roku.

Aby zminimalizowac liczbe przegladéw zwiazanych z obshiga pojazdu, zaleca
sie planowanie przegladéw zwiazanych z obsfuga pozaplanowa na podstawie
Sredniego rocznego przebiegu pojazdu; w miare mozliwosd planujac je tak, by
pokrywaly sie z ustalonymi odstepami przebiegu.

Plan przegladow

150 M2 3000
200 Ml 4000
300 M3 6000
400 ! Ml : 8000
450 | M2 9000
500 Mi 10000
600 M3 12000
700 M 14000
750 M2 15000
800 Ml 160C0
900 M3 1 80CO
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Dane techniczne

Plyny, srodki smarne i ilosci

EOUFIE, S AN S I

JCB zaleca stosowanie wymienionych srodkdw smarnych JCB, sprawdzonych przez nas w trakcie pracy
naszych maszyn. Miemnig) jednak moies: uzywac innych frodkdw smarnych, bedacych edpowiednikami
dla standarddw i jakosci JCB lub zapewniajgcymi takg sama ochrong podzespotow maszyny.

Tabela 25
Pozycja Objetosc Plyn / Srodek smarny Nr czesci Rozmiar
L Gal IcB i
System paliwowy Ole] napedowy, patrz
-427, 4355 (gtowny), 437 220 | 463 | Paliwa”, str. 121
-4355 [pomocnicty| 140 |31
silnik (olej) JCB UPL1SW /40 400172505 | 200
4355, 427,437 18 3.95 -10 do 50°C (-4 do 123°F)
Silnik |ptyn chitodzacy) ICB Antifreeze HP / Coolant | 4006/1120 | 201
-A427, 437 EL] 1.7
4355 35 7.7
skrzynia przekfadniowa '™ ICB HP Universal ATF 400042305 | 201
-427 30 6.6
-4355, 437 36 7.8
Dsie ) JCB Gear Ol HP Plus 4000/2205 | 201
477" [ohie), 43551 437 (tylna) | 23 | 5.2
-4355, 437 |przednia) 35 7.7
system hydrauliczny 1CA Hydraulic Fluid EP 46 4007/1605 | 20
-427, 4355, 437 210 | 46.2
Punkty smarowania ICE Special HP Grease | 4003/2017 | 400g
K24

System automatycznego IEB Special MPL EP Grease 400371501 | 400g
simarowania (opcja) X24
Zlgcza elektryczne Jako zabezpiecrenie antykorozyjne i przeciwwilgociowe

na wszystkie odkryte zlgcza elektryczne stosowad

cienkg warstwe wazeliny.

{1 Odrnodnie informocii o innvch dostepnych wielkodclach pajemnikow (i ich numerach czedc] zwrddé sie do
twajego lokoinego dostawcy JCB.
(2] Podaona jest wartoid cofkowiltej pojermnoscl systemu. Przy ponownym nopelnieniu systemu nolezy

prrestrzegas oznaczed MIN | MAX na miarce.

(3) Maszyny 427 sprowd?, jokie osle sg zomontowane, gdy? fest dostepno opgja heavy duty”, sq to asie
437 Te osie sq stosowane do opgii opon petnych, 6-bisgowej skrzyni biegow | romion fadowarki
wysokiego podnoszenia |, High-Lift™).

f4) Sprowdi moszyne, moie mied zoinstalowane opcig 437,

Operacje w ramach przegladow okresowych pojazdéw z silnikiem Cursor @

SRR TYPOLOGIALS ool Rl PRZEGLADY STANDARDOWE
i UZYTKOWANIA s OLEJE M St M3
Diugodystansowy transport
drogowy
Sredniodystansowy transport Silnik(" Co 100000km lub | Co 150000 km lub | Co 300 000 km lub
drogowy Urania FE LS 2000 godzin 3000 godzin S000 godzin
Transport drogowy,

intensywna eksploatacja

Ostrzezenia: Bezwzglednie zabrania sie uzupelniania oleju silnikowego srodkiem smarnym innym niz znajdujacy
sie w misce olejowej. Mozna uzyé oleju 10W40 wylacznie w przypadku catkowitej wymiany oleju silnikowego.

(1} IVECQ zdleco stosowanie tych oleidw w celu zwigkszenic oszazgdnosd paliwe. Nowy pojuzd fest jui wyposaZony przez MECO w te rodzgje
olefow, rdwniez odpowiednie do stosowania w zimnym kiimadie (temperatura rminimaing do -30 C). Grestathwesé wymiany srodkéw smarmych
detyczy stosowania tych rodzajow olejdw.
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Obsfuga Obsluga w Wiytniana
. zakresie R
filerdw ) olejuw
automas wymany mecha-
oleju auto-
LycThe| nicEme)
B macycrne] _
skrzyni skrzyni skrryni
Blepgdw biegéw biegdw
DHugedystanzowy
transport Cio A0 000
drogowy krr b &000 Co 450 000
Sredniodystan- Co 120000 | godein b4 km
sowy transport Silnik!': kel 2000 lata Con 240 000 Co A5
drogowy Lrania FE L5 gadrn lub 3 2 km kam
lat
Transport T | cozbi Co 450 000
oWy, " km i § D00
intensywna goden ub co ;
eksploatacja 4 [t =
Ostrzefenia: Bezwzplednie zabrania sig uzupelniania oleju silnfkowege srodldem smarnym innym nit znajdujacy sie
w misce olejowe]. Mozna uiyé oleju [0WY4D wylacznie w proypadic eallcowite] wymiany oleju silnikowego,
[1) VECD Fatecd stospaiinie fich algli woels Feipkszens eszczedneiol polfan, Moy pojoed jest i wipossfony prece WECO w e rodeoie ole-
e, rdwnied odpowiedmie do stosowini wzimigert dimade et randmehe do 307, Crastothecss wrmiony sodkew smarmeh detyoy
stosmeesnio teoh rodeaiive oieidve, )
(2] Patrz b cleitw da skrzy biagde

ZF Ecomid

| Pierwsze napetnianie olejem klasy APl GL4 Klsy ZF |

TE-ML-O2E.
Pierwsza wymiana przy 540 000 km ico 3 lata
Kolejne wymiany:
e (o 540000 kmico 3 lata.
TUTELA TRANSMISSION XT-D 540
Iveco Standard 18-1807 klasa MGS2 (SAE 7SWE0, API GL4)
e (o 300000kmico?lata
TUTELA TRANSMISSION FE-GEAR
Iveco Standard 18-1807 klasa MGS| (SAE 75W8C, API GLA,
ZF TE-ML O2L)

Pierwsze napelnianie olejem klasy APl GL4 SAE 75w80 Klasy ZF
TE-ML-OZE.
Pierwsza wymiana przy 360 000 km i co 3 lata
Kolejne wymiany:
® (0360000 kmico 3 lata.
TUTELA TRANSMISSICN XT-D 540
Iveco Standard |8-1807 klasa MGS2 (SAE 75W80, API GL4)
® Co240000kmico2 lata
TUTELA TRANSMISSION FE-GEAR
Iveco Standard 18-1807 klasa MGSI (SAE 75W80, APl GL4,
ZF TE-ML 021)

Dlugodystansowy
transport
drogowy
Sredniodystan-
sowy transport
drogowy

Silnild"
Urania FE LS

Co & miesigey ma
poczathu wicsny

Transport
drogowy,
intensywna
eksploatacja

Raz wr roku przed
zima

Corok | CoZlata | Codlaa

wego.

Ostrzezenias Bezwzglednie zabrania sig uzupetniania oleju silnikowego srodkiem smarnym innym niz znajdu-
jacy sie w misce olejowsj. Mozna uiyé sleju 10W40 wylacznie w przypadku catkowitej wymiany eleju silniko-

(1} WECO zaleca stosowande tych olaide w ool zwipkszenia esrarednosul paliwa, Nowy pojozd jest jul wyposazany przez IVECO w te ro-
deaje oleidw, rownie? adpowiednie da stosowania w zimnym klimade (temperatura minimaine do -307). Czestothvode wymiony Srodide
srrariych dotyczy stosmwania tych redzajider aleiiw
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¢ W przypadku stosowania cleju silnkowego klasy ACEA ES, ale silnikony |
filtry musza by wyrmieniane co 80 000 km,

e W przypadku bardzo niskich rocznych przebiegdw lub nizszych niz 100
Q00 krmfrok (pojazdy do zastosowart migjskich, betoniarld itp.), olgj silni-
kowey 1 filtry muszg byd wymieniane co 12 miesiacy.

e W przypadku bardzo niskich racznych przebiegdw olgj mostu musi byé
wiymigniany preynajrnig) co 2 lata.

e Filtr gsuszacza w ukadzie pneumatycznym nalezy wymieniz¢ raz do roka,
W przypadieu bardza niskich przebiegdw ogdine smarowanie nalezy wy-
korywad preynajmnig) raz do rokw,

@ W przypadiu autormatyczng] skrzyni biegdw, patrz przeglady pozapla-
nowe,

Operacje w ramach przegladow okresowych

; S : S MM B M)

Smarowanie, wymiana oleju, filtréw i kontrola plynéw

Wymianz algju silnikowego . .

Wyrmiana filtra oleju silnikowego . .
1 Myrniana widadu fittra paliwa * .
i Wiyrniana whiadu witepnepo filtra paliwa . .
| Wymiana filtra asuszacza woukdadzie pneurnatycznym . .
| Whrmiana lub czyszezenie filtra hydraulicznego ukdadu kierowniczepo . .
] Kanlrola poziomu phynu ukladu hydraulicznego sprzegh . .
é Ogilne srrarawanie pocdwozia . .
| Wvymiana fiftra blow-by w silniku . .
E Whymniana filtra | fitra wstepnego uktadu Ad-Blue ¢
| Whmiana filtra powielrza silnika (suchy whtad) © . .
| Wymiana oleju piast ki osi T B - .
| Whrniana algju mostulmeastdw . .

| (1) Whikonpwane raz do roku

| (2) Praedwezesne satkanie fiitra povistren jest spowodowane zazwycza) cynnikarmi swigzanymi ze Smdowiskiom, 7 tego powody it powinien

| Zostad wymieniony po zasygnalizowaniu tego przez odpowiednt czuinik, riczalkeinic od podane] czestetiiwoid, kidee] nolely zowsze preestrzegnd w
| zybadiu braku innych wikozar
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| Kontrola kemory silnika

Kontrola stanu réznych paskdw napedosych . .
Kontrola zuiycia spreevls elektromagnatycznego wentylatora . .
Kontrole zewneatrzne

Dokrecanie pasdw mocujacych tylny zbiornik paliwa (jesh wystepuje) . .
Kontrola ustawienia reflektordw . .
Keontrole pod pojazdem

Kantrola skutecznadol odpowietrznika meachaniczng) skrzyni biepdw . -
Fontrola skutecznost odpowietrznilka mostu . .
Kontrola mocowania obudowy przekfadni Kerownicze] | belki podsinikowss] . *
Diagnostyka

Test kantralny ukkadu Ad-Blue przy unyciu EASY. . . .
Kentrala systemu EDC silnika przy pomocy EAST, . .
Kenlrola skutecznedzi filtra czastek stabych .

Wymuszona regeneracia filtra czastek stabych przy pomeocy EASY . o
Rézne

Pachylaniz kabiny, otwieranie | zanmmykanie pokiyw oraz demontaZ - montaz oston silnika - . .
Crynnesdcl precmizszezani O - . . .
Préba funkojonalna ra drodze . . .
{3) Caynneded zwigeane 2 przeimieszczaniem pofozdu | opreyrradovani nd terenis vwarsztaty

cju do skrzyn

terystyce

P

(Wymiana. ﬁlluz j:»leju wo | co 120000 km kb 36 miesigey lub co 3.000 godzin T 020000 km b
Sy Dicgony) miesiecy lubco 1.000 | micsiecy lub co 500
EP2 co 180.0C0 km lub 48 <o 240,000 ke lub 48 godzin godzin

{(Whymiana oleju w miesiecy lub co 6,000 miesiecy lub co 6,000
skrzyni biegdw) godzin vodzin [
Uzywac zawsze oleju o charakterystyce Allison TES-295/TES 389

~ m Ty @wx’,'\' =

SKRZYNI | UZYTKOWANIE NA DLUGICH | SREDNICH
BIEGOW. | DYSTANSACH

UZYTKOWANIE W CIEZKICH WARUNKACH

Pieresze napehnianie olejem klasy APl GL4 SAE 75w80 klasy ZF | Pierwsze napefnianie olejem klasy APl GL4 SAE 75w80 Klasy ZF
TE-ML-O2E. TE-ML-02E
Pierwsza wymiana przy 540 000 km ico 3 lata. Pierwsza wymiana przy 360 000 km i co 3 lata
Kolejne wyrmiany: Kolejne wymiany:
® (o 540000 kmico 3 lata. ® (o 360000 kmico3 lata.
ZF Ecomid TUTELA TRANSMISSION XT-D 540 TUTELA TRANSMISSION XT-D 540
Iveco Standard 18-1807 klasa MGS2 (SAE 7SWE0, APl GL4) Iveco Standard 18-1807 klasa MGS2 (SAE 75W80, API GL4)
e Co300000kmico?2 lata ® Co240000kmico2 lata
TUTELA TRANSMISSION FE-GEAR TUTELA TRANSMISSION FE-GEAR
Iveco Standard 18-1807 klasa MGS| (SAE 75WEG, API GLA, Iveco Standard 18-1807 klasa MGSI (SAE 75W80, AP GL4,
ZF TE-ML 02L) ZF TE-ML 02L)
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W miare mozliwosci do wykonania réwnoczesnie z przegladem ckresowym

EP4 Co 240 000 km
| Kontrola i regulacja luzu zawordw
Wymiana paska pempy wody i generatora
Wymiana paska napedowego sprezarki klimatyzatora

EP5 Co 450 000 km dla uzytkowania drogowego na dlugich i $rednich trasach
Co 450 000 km lub 9 000 godzin dla uzytkowania drogowego w cigzkich warunkach
Odlaczenie i podfaczenie ceramicznego filtra czastek stalych®™

EP$§ Co 480 000 km
Whymiana napinacza ruchomego paska (9

T1 Co 6 miesigcy - Zwlaszcza na poczatku wiosny
Demontaz i montaz i kontrola filtréw przeciwpylkowych
Mycie kratki osteny chiodnicy

T2 Co rok - Przed sezonem zimowym
Kontrola ggstosci phynu chtedzacego

T3 Co rok
Wymiana oleju przystawki odbioru mocy catkowitej (Multipower)

T4 Co dwa lata
| Wymiana plynu chiodzacego silnika

TS5 Co trzy lata
Whymiana oleju i adpowietrzanie sprzegia hydraulicznego

(3) Wyrnienic fiitr na nowy lub regenerowany, po przeproviadzeniu procesu regeneracii, kidry jest certyfikowany przez lveco.
(4) Wykonywane przy co drugie) wymicnie paska napgeaowego rézrych clementéw sterujqeych.

30. IVECO(HYVA) - Urzgdzenie hakowe

Przeglady serwisowo-gwarancyjne po wigczeniu systemu do eksploatacji:

Po 1, 6, 12, nastepnie co 6 miesigcach od wigczenia systemu do eksploatacji nalezy wykona¢
przeglady serwisowo-gwarancyjne w autoryzowanym serwisie firmy HYVA (lub w jednym z serwiséw
partnerskich firmy HYVA po uprzednim zgtoszeniu tego faktu w dziale obstugi posprzedaznej).
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SERWIS PO 4 TYGODNIACH UZYTKOWANIA — LISTA MINIMUM CZYNNOSCI DO WYKONANIA
{STANOWI ROWNIEZ PRZEGLAD KONSERWACYINY 2 W WPISEM DO KSIAZKI KONSERWACI)

QPIs

ZAZNACZVC
WYKONANIE

SPRAWDZIC DOKRECEMIE  WSZYSTKICH POLACZEN  HYDRAULICZNYCH  (w
szeczegdlnosici potaczenia pompa-zblarnik, pompa-urzadzenie, wszystkie policzenia
na urzgdzeniu). C2Y NIE MA WYCIEKOW.

1

SPRAWDZEMIE DOKRECEMIA SRUB MOCWIACYCH (poprawnoéé dokrecenia drub
mocujgcych)

KONTROLA WIZUALNA WSZYSTRICH PORACZEN SPAWANYCH ﬂbl-.al:h',r montazowe,
febra, mocowania dodatkowego osprietu — rolka pedporowa, silawniki blokady
resoraw dla hakowcdw)

KOWTROLA  WIZUALNA  WEZY  HYDRAULICZNYCH  WYSOKOCISMIEMIOWYCH,
SSACEGD, RUREK HYDRAULICZMYCH

WYRMIEMIC WELAD FILTRA POWROTHEGD

—_—

SPRAWDZIE WKLAD FILTRA POWIETRZA

PRZESMARCWAL URZADZENIE ZGODMIE 2E SCHEMATEM SMARDWANIA

KONTROLA DOKRECEN A SRUB SLIZGOW W RAKMIE SRODKOWE] (hakowiec)

SFRANDZIC POZIONM QLEIU

SKONTROLOWAC POPRAWNOSC DZIALANIA f POLACZEN UKLADU ELEKTRYCZNEGD

SKONTROLOWAL POPRAWMNOSE DZIALAN] A STEROWARNIA PNEUMATYCZNEGD

CPRAVYDZEMIE POPRAWNOSC DZI AEAR 1A GELOWNEGD URZADZEMIA
BEZPIECZENSTWA [zawdr ralkawy przy blokadzie kantenera — hakowiec, wylgeznikl
STOPF — bramowlec)

SPRAVWDZEMIE POPRAWMOSC BLOKOWANIA RAMY SRODKOWE] Z RAMA
KIPEOWANIA [hakawiec)

SPRAWDZENIE POPRAWNOSCH WYKOMYWANIA WSZYSTHICH RUCHOW URZADZEMIA

KOMTROLA WIZUALMA MOCOWANIA ZBIO RNIKA ORAZ SAMEGO ZBICRMIKA

KOMTROLA WIZUALNA ELEMENTOW OO DATEOWYCH {listwry praeciw-najazdawe,
Biotniki, zderzak, swiatla obrysowe, skrzynka narzedzicwal

LISTA DODATKOWYCH CZYNNOSCI WYKONANYCH PODCZAS PRZEGLADUY
{1} LISTA BOO0ATHOWYCH C2YNEOSCWYRONANYCH POSIAD WY MIENIONE W POWYISEE TABEL. MALERY Wr1SAt
WD#TK’L'IWIL ERYMANOSE WRLZ T B2l OPISEM 1| TR NACTFE WYHKONAMIE. P, I.F.I"l"MIMI.],l‘.IKIEGI}'i ELESAEMTL,

ZRZNACZYC
WYHKONANIE
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SERWIS PO 6 MIESIACACH UZYTKOWANIA = LISTA MIMINUM CZYNNOSCI DO WYKONANIA
(STANOWI ROWNIEZ PRZEGLAD KOMSERWACYINY Z W WPISEM DO KSIAZKI KONSERWACH)

Qs

ZAZNACZYC
WYKONANIE

SPRAWDZIC DOKRECENIE  WSZYSTKICH  PORACZEM  HYDRAULICZMYCH  (w
szciegdinesci pofgezenia pompa-zhiornik, pompa-urzgd zenie, wszystkie pofgcienia
na urzgdzeniul, CZ¥ NIE MA WYCIEKOW,

SPRAMYDZEMIE DOKRECEMIA SRUE MOCLIACYCH (poprawnodt dokrecenia Srub
rmacujgeych]

KONTROLA WIZUALMNA WSIYSTKICH POLACZEN SPAWSNYCH {blachy montaiowe,
Zebra, mocowania dodatkowego osprzetu — rolka podporowa, silowniki blokady
resordw dla hakowcow)

KOMTROLA  WIZUALMA  WEZY  HYDRAUUCZNYCH WTSGKﬂCIiNIENIDH‘."‘l’CH,
S3ACEGO, RUREK HYDRAULICIMNYCH

WYMIENIC WKEAD FILTRA POWROTNEGO

SPRAWDZIC WEKLAD FILTRA POWIETRZA

PRZESMARDWAL URZADZENIE ZGODMIE ZE SCHEMATEM SMARCWANIA

KONTROLA DOKRECENLA SRUB SLZGOW W RAMIE SRODKOWE) [hakowiec)

SPRAWDZIC POFIOM OLEIU

SKOMNTROLOWAL POPRAWNDSE DZIALANIA / POLACZEN UKLADU ELEKTRYCZNEGD

SKOMNTROLOWAL POPRAWMNOEE DZIALANIA STEROWANIA PMEUMATYCZNEGD

SPRAWDZENIE  POPRAWNOSCI  DZIALAMIA  GEOWNESD  URZADZENIA
BEZPIECZENSTWA [zawdr rolkowy przy blokadzie kontenera — hakowlee, wylgczniki
STOP — bramowiec)

SPRAWDZENIE POPRAWNOSCI BLOKOWANIA RAMY SRODKOWE! Z RAMA
KIFROWANIA (hakowiec)

SPRAWDZENIE POPRAWNOSCHWYKONYWANIA WSZYSTRICH RUCHOW URZADZENIA

EOMNTROLA WIZUALMA PACCOWANIA ZBIORMIKA ORAZ S&MEGT ZEIDRMIKA

KONTROLA WIZUALNA ELEMENTOW DODATKOWYCH {listwy przeciw-najazdowe,
hiotniki, zderzak, fwiatla abrysowe, skrzynka narzedziowa)

KEONTROLA STANU ZAWIESE [fadcuchdw | szakli = bramawslec)

LISTA DODATKOWYCH CZYNNOSCI WYKONANYCH PODCZAS PRZEGLADU'
11}-— LISTA OQDATEDWYCH C2YNROS0 WY KOKNANYCH POBAD SWY KIENIONE & FOWYISTEl TAEELL MALETY WRISALE
DODATEOWS mrmuéf WRAZ T JEI GRISEM | IAIHA'Z‘I"'E WIHOMNAMNIE, NP, ¥ RMIANA JA.H.I'E‘G'DS ELEFEMNTLY,

ZAZNACZYE
WYKOMANIE
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SERWIS PO 12 MIESIACACH UZYTKOWANIA = LISTA MINIMUM CZYNNOSCI DO WYKONANIA
(STANOWI ROWNIEZ PRZEGLAD KONSERWACYINY Z W WPISEM DO KSIAZKI KONSERWACII)

ZAZNALIYC
apis WYKONANIE
SPRAWDZIE DOKRECEMIE  WESZYSTKICH PD{&CEEN HYDRAULICZNYCH  [w
szczegdinesc potaczenia pampa-zhiornik, pompa-urzgdzenie, wszystkie polgczenia |
na urzgdzeniu), CZ¥ MIE MA WYCIEKSW.

SPRAWDZENIE DOKRECENIA SRUB MOCUJACYCH (poprawnai¢ dokrecenia Srub |
| metujgoych)

KOMTROLA WIZUALMA WSZYSTKICH POLACZEH SPAWANYCH (blachy mantaiowe,
tebra, mocowania dedatkowego osprzetu — rolka podporowa, sitowniki blokady
resarow dla hakowedw)

RONTROLA  WIZUALNA  WEZY HYDRAULICZNYCH ‘-‘I‘FSI.GKOCISNIENIDWYCH,
S5ACEGO, RUREK HYDRAULICZNYCH

WY IEMIC WEEAD FILTRA POWROTHNEGD

WYMIENIC WKEAD FILTRA POWIETRZA

WYCZYSCIC DNO ZBIORMIKA HYDRAULICZMEGD

WYMIEMIC OLE) HYDRAULICZNY W UKLADZIE

PRZESMAROWAL URZADZEMIE ZGODNIE ZE SCHEMATEM SMA ROWAMILA

KOMTROLA DOKRECENIA SRUB SLIZGOW W RAMIE SRODKOWE) [hakowiec)
SPRAWDZIC POZIOM OLEIL

SKONTROLOWAL POPRAWNOSE DZIALANIA [ POLACZEN UXEADL ELEKTRYCZMNEGD

SKONTROLOWAL POPRAWNOSC DZIALANIA STEROWANIA PNEUMATYCZNEGD

SPRAWDZEMIE ~ POPRAWNOSCI  DZIARAMIA  GLOWNEGD  URZADZENIA
BEZPIECZENSTWA (zawdr rolkowy przy blokadzle kontenera = hakowiec, weytaczniki
STOP — bramowiec)

SPRAV/DZEMIE POPRAWMNOSCI BLOKOWAMIA RAMY SRODKOWE] 7 RAMA
KIPROWANIA [hakowlee)

SPRAWDZENIE POPRAWNOSC] WYKONYWANIA WSZYSTKICH RUCHOW LIRZADZENIA
RKONTROLA WIZUALMA, MOCOWANIA ZEIO ANIKA ORAZ SAMEGD ZRIORMNI KA
KOMTROLA WIZUALMA ELEMENTOW DODATKOWYCH (listwy przeciw-najazdowe,
btotniki, zderzak, swiatla obrysowe, skrynka narzedziowa)

KOMTROLA STAMU ZUZYCLA HAKA [hakowiec we, formularza zuiycia)

KOMTROLA STANL ZAWIES] (Haricuchdw | szakli - bramawiee)]

LISTA DODATEOWYCH CZYNNOSCI WYKONANYCH PODCZAS PRZEGLADU™ ZAZNACZYE
(1} LISTA DODATECWYCH CZYNNOSCH WYRONANYCH POAD WYRMIENIONE W POWYZSZE) TADELL MALERY WPsad | ywyKONANIE
COOATROWA CTYNHNCE WRAZ 7 IE] CFISEM | ZAZRASETE WYKONANIE. NP. SWYMIANA JAKIEG DS ELESSENTL.
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SERWIS PO 18 MIESIACACH UZYTKOWANIA — LISTA MIMINURM CZYNNO3CI DO WYKONANIA
[STANOWI ROWNIEZ PRZEGLAD KONSERWACYINY Z W WPISEM DO KSIAZKI KONSERWACII)

TATNACIYE
WYKONANIE

OFI5%

SPRAWDZIC DOKRECEMIE WSZYSTEICH  POLACZER  HYDRAULICZNYCH  {w

sreregdlnoich polgezenia pompas-zblornlk, pompa-urzgdzenie, wszystkie polgczenia
na urzadzeniu). C2¥ MIE MA WYCIEKDW,

SPRAWDZEMIE DOKRECEMIA SRUE MOCUIACYCH {poprawnesc dokrecenia grub
macujgcych)

| KONTROLA WWIZUALMA WEIYSTRICH PDL&CIEI‘:I SpAWANYCH (blachy montaiowe,
tobra, mocowania dodatkowepgs asprzetu — rolka podporowa, slowniki blokady
resordw dla hakowedw)

KONTROLA  WIZUALNA  WEZY HYDRAULICZNYCH  WYSOKOCISHMIENIDWYCH,
SSACEGD RURER HYDRALULICZWNYCH

WYRNIEMIC WEEAD FILTRA POWROTHNEGD

S e

SPRAWDZIC WELAD FILTRA POWIETRZA
PRZESMAROWAL URZADZENIE ZGODMIE ZE SCHEMATER SMAROWANIA

KOMNTROLA DOKRECENIA SRUE SLIZGOW W RAMIE SRODKOWE) [(hakewiec)
SPRAWDZIC POZIONM OLEIU

SKOMNTROLOWAL POPRAWRMOSE DZIALANIA f POLACZER UKLADU ELEKTRYCZMNEGD
SKONTROLOWAL POPRAWMNOAE DZIALANIA STEROWANIA PNEUMATYCZNEGD

SPRAWDLZENIE POPRAWRNOSE DZlatAMIA GEOWNEGD URZADIEMNLA
BEZPIECZEMSTWA {zawdr rolkowy proy blokadzie kanternera = hakowiee, wilgcznikl
STOP = bramowiec]

SPRAWDZENIE POPRAWNOSCI BLOKOWANIA RAMY SRODKOWE! Z RAMA
KIPROWANIA (hakowiec)

SPRAWDZENIE FOPRAWNOSCI WYKOMYWARIA WSZYSTIICH RUCHOW URZADZENIA

KOMNTROLA WIZUALNA MOCOWANIA ZEIQRNIEA QRAZ SAMEGOD ZBICANIKA

EOMTROLA WIFUALMA ELEMEMNTOW CODATHOWYCH [listwy przeciw-najazdowe,
bilatrmiki, zderzak, Swiatta obrysowe, skrzynka narzedziowa)

EONTROLA STANU ZAWIES] (farcuchaw i szakli - bramowriec]

LISTA DODATKOWYCH CZYNNOSCI WYKONANYCH PODCZAS PRZEGLADU™ ZAZNACZYC
{1} LISTA CODATROWTCH CEYNNOSC WYKONARYCH PONAD WYRIENIONE W POWYISIE] TAEELL NALEYY WRISAC | WryKOMANIE
DCLATKOWA CIYNNQSE WRAZ T JEI DFISEM | ZATRACTYC WYX DNANIE. NF. WYMIANA JAXIEGDE ELEMENTL.
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SERWIS PO 24 MIESIACACH UZYTKOWANIA — LISTA MINIMUM CZYNNOSCI DO WYKONANIA
(STANOWI ROWNIEZ PRZEGLAD KONSERWACYINY Z W WPISEM DO KSIAZKI KONSERWACI)

QRIS

TAZMNACTYC
WYKOMNAMIE

SPRAWDZIC DGOKRECEMIE  WSZYSTKICH  POLACZER  HYDRAULICZMYCH  (w
szczegiinodal pofaczenia pompa-zhiernik, pompa-urzgdzenie, wszystkie polgczenia
na urzgdzeniu). C2 NIE MA WYCIEKOW,

SPRAWDZENIE DOXRECEMIA SRUB MOCUIACYCH (poprawnedd dokracenia frub
macujgcych)

KOMTROLA WIZUALNA WSTWSTEICH Pi:ltﬂ_,leEr'Il SPAWANYCH (blachy montakowe,
febra, macowania dodatkowego osprzgtu = rolka podporowa, silownikl Blakady
|_resordw dla hakowedw)

KONTHULA WIZUALMA  WEZY  HYDRAULICZNYCH WDHGELEHIENID%UVF,H
SEACEGD, RUREK HYDRAULICZNYCH

WYMIENIC WELAD FILTRA POWROTNEGD

WYMIENIC WKEAD FILTRA POWIETRZA

WYCZYSCIC DNO ZBICRNIKA HYDRAULICZMEGD

WYMIENIC OLE) HYDRAULICZNY W UKLADZIE

PREZESMARDWAL URZADZENIE ZGODNIE ZE SCHEMATEM SMARDWANLA

SPRAWDZIC POZIONM OLEJU

SKONTROLOWAE POPRAWNOSE DZIALANIA [ POLACZEN UKEADU ELEKTRYCZNEGO

SEONTROLOWAL POPRAWMNOSE DZIALANIA STERDWANA PNEURMATYCZNESO

SPRAWDZEMIE POPRAWHNOSC O ALANLA GEOWNEGD IJREP,DIENIA.

BEZPIECZENSTWA (zawdr rolkowy przy blokadzie kantenera — hakawiec, wiytgezniki
STOP = bramowiec)

SPRAWDZENIE POPRAWNOSCI BLOKDWANIA RANY SRODKOWE) Z Rars
KIPROWANIA {hakowiec)

SPRAWDZENIE POPRAWMOSCH WYKONYWANA WSZYSTKICH RUCHOW URZADZENIA

KONTROLA WIZUALMA BMOCOWANIA ZB10 ANIKA ORAZ SAMEGD ZEIORMIKA

KONTROLA WIZUALNA ELEMENTOW DO DATKOWYCH tlistwy przeciw-najazdaws,
biatniki, zderzak, fwiatla obhrysawe, skrzyn ka narzedziowa)l

KOMTROLA STANU ZUZYCLA HAKA (hakewiee wp. farmularza zuiycia)

KOMTROLA STANL ZAMIESI [fancuchdw | szakli - bramowiee)

LISTA DODATKOWYCH CZYNNOSCI WYKONANYCH PODCZAS PRZEGLADU™
{1)- LISTA DODATECWYCH CEYNROSE] WY KONANYCH POMAD WYMIENIONE W POWYZSZEl TABELL MALEEY WRISAL
DODATRGWA CIYNNOE WRAZ T ] OP(SEM | ZAZMACEYE WYKONANIE MNP, WYMLANA JAKIEGDS ELEMENTL.

ZAZNACZYE |
WYKONANIE
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SERWI5 PO 30 MIESIACACH UZYTKOWANIA = LISTA MIMINUM CZYNNOSCI DO WYKONANIA
(STANOW! ROWNIEZ PRZEGLAD KONSERWACYINY Z W WPISEM DO KSIAZKI KONSERWACIH)

ZATMACZYL

OFIS WYKONANIE

SPRAWDZIC DOKRECEMIE  WSZYSTEICH  POLACZEM  HYDRAULICZWYCH  (w
szozepalnosci potaczenia pompa-zbiornik, pompa-urzgdzenie, wsrystkie potgczenia
na urzaczeniu), C2¥ NIE MA WYCIEKOW,

SPRAWDIENIE DOKRECEMIA SRUB MOCLIACYCH [poprawnodé dokrecenia drub
mocujgeych)

EONTROLA WIZUALNA WSZVSTEICH POLACZEN SEAWANYCH (blachy montazowe,
rebra, mocowanla dodatkowego osprzetu — rolka podporowa, sitowniki blokady
resordw dla hakowoow)

KONTROLA WIZUALMA  WEZY HYDRAULICZMYCH  WWSOHOCISMIENIOWYCH,
SEACEGD, AUREK HYDRAULICZMYCH

WYMIENIC WKEAD FILTRA POWROTNEGO

SPRAWDZIC WIKEAD FILTRA POWIETAZA

PRZESMAROWAL URZADZEMIE ZGODNIE ZE SCHEMATEM SMARDWANIA

KONTROLA DOKRECENIA SRUB SLIZGOW W RAMIE SRODKOWE (hakowlec)

SPRAWDZIC POZIOM OLEJU

SKOMTROLOWAC POPRAWNOSE DZIALANIA / POLACZEN UKLADU ELEKTRYCZNEGO

SKOMTROLOWAL POPRAWMNDSE DZIALAMIA STEROWANI A PNEUMATYCZNEGD

SPRAWDZENMIE POPRAWM OAC DZlAtAMIA GEOWMEGD URZADZENIA
BEZPIECTENSTWA [zawdr rolkawy przy blokadzie kontenera — hakowioe, wylaczniki
ETOP — bramowlec)

SPRAWDZENIE POPRAWNOSCI BLOKOWANIA RAMY SRODKOWE! Z RAMA
KIPROWAMIA {hakowisc)

SPRAWDZENIE POPRAWNOACH WY KONYWANIA WSZYSTHICH RUCHOW URZADZENIA

ROMNTROLA WIZUALMA MOCOWANIA ZBIORMIKA ORAZ SAMEGD ZBIORNIEA

KOMTROLS WIZUALNA ELEMENTOW DODATKOWYCH (lisbwy przeciw-najazdowe,
btatniki, rderzak, swiatta obrysowe, skrzynka narzedziowa)

KOMTROLA STANU ZAWIES| {ancuchow i szakli - bramewiec)

LISTA DODATKOWYCH CZ¥YNNOSCI WYKONANYCH PODCZAS PRZEGLADU™ ZAZNACZYE

[21- LISTA DOOATHQWYCH CZYNMQSCI WYKONANYCH PONAD WYRIENIODMNE W POWYISIEI TASELL. NALEDY WRIsAL WYKONAMNIE
DCOATE DWWA CFRNOSE WAAZ T JEI OFISER | ZAZMACTYE WK CRANIE. NE. WYMIANA JAXIEGDS ELEMENTL,
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SERWIS PO 36 MIESIACACH UZVTKOWANIA — LISTA MINIMUM CZYNNOSCI DO WYKONANIA
[STANOWI ROWNIEZ PRZEGLAD KONSERWACYINY Z W WPISEM DO KSIAZKI KONSERWACII)

ZAZNACZYC
WYKONANIE

OPIs

SPRAWDZIC DOKRECEMIE  WSZYSTKICH  POLACZEN  HYDRAULICZNYCH  [w
sreregilneici polgczenia pompa-zbicrnik, pompa-urzgdzenie, wizystkie polaczenia
na urzadzeniu). CZY¥ MIE h.-'l.ﬁ._"!l"l."‘r'l:_lg!({f]w.

SPRAWDZEMIE DOKRECEMIA SRUE MOCUJACYCH (poprawnoéd dakrecenia 4rub
macujgcych)

KOMTROLA WIZUALMA WSIYSTKICH FDLﬁEEEEﬂ SFAMANYCH [hlamyj moniaiowe, |
iebra, mocowania dodatkowege osprietu — rolka podparowa, sitowniki blokady
resardw dla hakowcdw)

KOMTROLA  WIZUALNA  WEZY  HYDRAULICZNYCH  WYSOKOCISMIENIOWYCH,
SSACEGO, RUREK HYDRAULICZNYCH

WYMIENIC WEKLAD FILTRA POWROTHEGD

WYIIEMIC WELAD FILTRA POWIETRZS,

WYCZYSCIC DNO ZBIORMIKA HYDRAULICZNEGO

WYMIENIE OLEJ HYDRAULICZNY W UKEADZIE 1
PRZESMARCWAL URZADZIE NIiZGUDNIE ZE SCHEMATEM SMARDWANIA .
KONTROLA DOKRECENIA SRUB SLIZGOW W RAMIE SRODKOWE] [ha kowiac)
SPRAWDZIC POZIOM OLEIU .

SKONTROLOWAC POPRAWNOSE DZIALANIA / POEACZEN UKEADL ELEKTRYCZNEGO
SKONTROLOWAC POPRAWNOSE DZIALANIA STERDWANIA PHEUMATY ZMEGD
SPRAMIDZEMIE POPRAWHOSCI DEIAEANLA GLOWMNEGD URZADZEMIA
BEZPIECZENSTWA (zawdr ralkawy pray blokadzie kontenera — hakowlee, wylgczniki
STOP — bramowiec)

SPRAWDZEMIE POPRAWMOSCI DLOKOWAMIA RAMY SRODKOWE] Z  RAMA
KIPROWARNIA (hakawiec)

SPRAWDZEMIE POPRAWNOSCEH WYKDNYWAN A WSZYSTRICH RUCHEOW URZADTEMNIA
KONTROLA WIZUALMA MOCOWANIA ZBIORMIKA QORAZ SAMEGO ZBIORMIEA
KORNTROLA WIZUALNA ELERMEMTOW DO DATHEOWYCH |:Ii5tw'|,r przeciw-najazdowe,
btotniki, zderzak, swiatta obrysawe, skrzyn ka narzedziawa)

KONTROLA STANU ZUZYCIA HARA (hakowiec wg. formularza zudyeia)

KONTROLA STAMU ZAWIES| (larcuchiw i szakli - bramowiec)

LISTA DODATKOWYCH CZYNNOSCI WYKONANYCH PODCZAS PRZEGLADUY ZAINACZYC
{1} LISTA DODATHOWPCH CZYMNO 0 WYKQNANYCH PORAD WYAIENIGNE W POMYESZE] TABELL NALERY WRISAL WYHONANIE
DOOATRDG COFNNOSE WRAZ 2 JEI OPISEM | ZAZNACTYE WY KONAHNIE, &, Wi HIANA JAKIEGOS ELEMENTU.

31. IVECO(WIELTON) — Naczepa

Wykaz czynnosci obstugowych dla uktadéw hydraulicznych wykonywanych przez uzytkownika:
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; TERMINY | CZYNNOSC
Codzlennle Cotydzlen
Poziom Olefu w2biomku Sprawdzi sprawdziC, L2upeinié
Mocowanie 2biornka e sprawd2ic opaski, Sruby mocuace speandzit dokracenie Srub mocuigoyh, Stan opasek
Uktad preumaty@ny kontrol g aelnoid sprawdzere pzewoddw | diztana stecownia
Przewody hydraulizne stan przewoddw 133y Ch 2 naczepd kontzola stanu wszystiach przewodiw
Wykaz czynnosci obstugowych dla uktadéw hydraulicznych przy przegladach gwarancyjnych
odptatnych:
TERMIN | ZYNNOSC
PODZESPOE Po2.,6.,12.118. miesiacach od daty sprzedazy Po 6. miesigcach od daty sprzedazy
w systemle gwarancjl 24 miesiace w systemle gwarandji 12 mieslecy
- sprawdzic doksecenie Srub - sprawdzi€ dokrecenie Srub
Przystawka mocy, pompa hydrauizna | - szczelnei - @elnit
- test praty - tstpac .
— dokrecenie Srub wspormikiw - doksecenia §ub wipornikde
L - dokrecenie §rub opasek ~ dokrecene Srub opasek
Aoy - uszkedzenia mechanizne — uzkodzenia mechaniczne
- sazelnof 2biomika - 2@elnost zhiornika
- szaelno¥ polazen - gaelnoi¢ potaazer
Przewody hydrauiane, @ybkoziaae | - uszkedzenia mechanizne - ugzkodzenia mechaniczne
- mocowanie przewodw — mocowanie przewodow
- mocowanie - mocowanie
Zawbr hydrauizny - s2aelnoi - gaelnoit
- dziatanie 2aworu naddénieniowego - dziatanie zaworu nadcSnieniowego
- szazelno¥ polazed - 2elnoi¢ polaazen
Sl ANE DReUTECHR — uszkodzenia mechanizne - uszkodzenia mechaniczne
P Y - dzisfanie steroanika — dziafanie sterownika
- dziaanie ograniznka kata - dziatanie ogranicznika kata
Bt - wymiana filtra powietrza
2 - wymiana fitra powrotnego
- sprawdzi stan - sprawdzié stan
Olej hydraufczny - wupetni¢ do poziomu ~ uzupetni¢ do poziomu
- wymieni¢ ¢0 12 miesiecy - wymieni¢ €0 12 miesiecy

Wykaz czynnosci obstugowych dla sitownikéw hydraulicznych wykonywanych przez uzytkownika:

; Terminy

S Codtenne oty
Stan przewodu hydrauliznego lazacego sitownik
7 ukladem hydraulicznym X
Prawidlowo$¢ podlaczenia szybkozlacza X
Widoczne wydieki z sifownika X
Stan mocowan sifownika X
Smarowanie punktdw cbrotu sitownika X
Sprawdlzenie dokrecenia Srub mocujacych wsporniki
(patiz instrukqa wytwdrey zabudowy) 3
Sprawdzic | wyregulowa odbojnik qumovsy
{sitowniki zotowe typu FC) .
Sprawdzic dziafanie ogranicznika kata wywroty X

Wykaz czynnosci obstugowych dla sitownikéw hydraulicznych przy przegladach gwarancyjnych

odptatnych:
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TERMINY
o PR i
U i w systemie gwarandji 12 miesiecy
Sprawdzerie uslanienia slownika X X
Sprawdzenie stanu mocowan silownika X X
Sprawdzenie stanu odaojnika sifownika X X
Sorawdzenie stanu przewodu hydraulicanego X X
Sprawdzenie oleju hydraufiznego A X
Sorawdzene ciénienia zadzialania zaworu nadcinieniowego y y
e ukladzie hydraulicznym wywrotk
Test podnaszenia skzymi X X
Sprawdzen'e 2adziatania ogranicznika kala X X
Spriwdzenie wyciekdw 2 sownika X X
Sprawdzenie smarowania sitownka X X
Wipls do ksiaiki gwarancyjne] X X
Kontrola stanu tulei zwiesisownkow FUFE X X

UWAGA:

Nalezy pamietaé o utrzymaniu w czystosci przytgcza gniazda, Nie dozowlone jest czyszczenie uktadu
hydraulicznego i sitownikéw przy uzyciu pary lub sSrodkéw chemicznych.

Nie wolno wystawiac na dziatanie powietrza atmosferycznego nie chromowanego sitownika w
potozeniu wysuniecie przez dtuzej niz 30 minut.

Przy podniesionej skrzyni tadunkowe]j niedozwolone jest odkrecanie przewodu zasilajgcego.
Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek zmian w uktadzie hydraulicznym oraz zmieniania
nastawionych wartosci cisnien.

Zabrania sie prowadzenia pojazdu z catkowicie lub czesciowo podniesiong skrzynig wywrotki lub
gwattownego opuszczania cze$ciowo zatadowanej skrzyni.

Podnoszenie skrzyni tadunkowej musi by¢ realizowane w sposdb ciggty, jednorodny.
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Terminy [km/czas]
s e ~ &
Czynnosci - Eg| EE|gz|8% A
= S 3| |s5|22 |2 g |Uwagi
% - |8%|82|85|83%
Sg|QE|R &
Kontrola dzialania mechanizmu otwicrania codziennic
klapy skezyni ladunkowei : iami
Osie, zespol osi Zgodnice z zaleceniami producenta
Kontrola mocowania nakretek na kolach jednorazowo X
__Kontrola ciénienia powietrza w oponach | X
ta udvels i - 1 X
Kontrola dyszla, sprzggu (uszkodzenia) X
Kontrola ucha dyszla, sprzegu (zuzycie) X
Dyszel z obrotnica
- smarowanie wicnica obrotowego X
- smarowanie punktow ugigcia dyszla X
- stopien zuzycia i mecowania X
OSwietlenie
- funkcjonowanic codziennie
k uszkodzenia X
Terminy [km/czas
Czynnosci v
E o| Be| 3| .| 8% .
® |S|s5| 58|35 | g | Uwagi
~| 8E|[ 82|82 | 8y
= we | @8 =
— [ o I~ i T
Ukdad hamulcowy Zgodnie z zaleceniami producenta
- Zlacza (szczelnosé) codziennic
- zbiornik powietrza (spust wody) codziennic
- kontrola szezelnosci uktadu pneumatycznego X
- czyszezenic filtrow X
- smarowan:e dzwigni 1 watka rozpieraka X
- kontrola mocowania zaworéw/przewoddw X
- obligatoryjna kontrola techniczna ukladu hamulcowego Zgodnie z obowiazujacymi preepisami
Smarowanie podpér X
Smarowanie najazdéw — *JUMBO’ X
Konserwacja zamkow skrzynki narzedziowej X
Smarowanie zawiaséw drzwi, walka obrotu klapy i hakal oo tvdzien
Smarowanie walu obrotu skrzyni X
Smarowanie weiggarki kola Zapasowego X
Terminy [km/czas]
Czynnosci g 4 g 2 =%
o - .
- g £48 Eg 2 2 8 | Uwagi
7 < § 2l SE 88 <&
w3 gl & 3 =B
= vy = ke
— ol wy
Sworzen krolewski
- smarowanie X
L kontrola zamocowania jednorazowo X
- kontrola stopnia zuzycia X
Kontrola wszystkich polgczen Srubowych Jjednorazowo X
Kontrola polyczen Srubowych dyszla ¥
Kontrola pojazdu pod wzglgdem usterek X
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UWAGA:

W czasie przeprowadzenia okresowe]j obstugi technicznej nalezy zwracac¢ uwage na informacje na
temat momentdéw dokrecania, srodkéw smarnych itp. dotyczacych poszczegdlnych zespotow i
znajdujgcych sie w instrukcji obstugi producenta.

Terminy (obstuga platna)
VRO Po 6 Po 12
miesiacach® micsigcach®
Sprawdzenie i dokrecenie
- polaczen zawieszenia + +
- skrzyn na palety, skrzynki narzedziowej 1 kosz kola zapasowego + +
- mocowanic kota - -
- obejmy dyszla, oczko zaczepu, sprzeg, sworznia krolewskiego + +
Czyszczenie
- zbiomika powietrza (odwodnienie) + +
- filtrow instalacji pneumatycznej + +
Diagnostyka ukladu hamulcowego
Kontrola szezelnosci
- zlacz przewodow + +
- instalacji pneumatycznej + +
- ukladu hamulcowego + *
Smarowanic

= zacisk hamulcowy + -
- walek rozpieraka + +
- automatyczna dZzwignia rozpieraka + +
- urzgdzenic sprzegajace + +
- nogi podporowe, sworznie (rygle) + +
- weiagarki kola zapasowego + +
Sprawdzenie stanu zuZycia klockéw i tarcz hamulcowych + +

Terminy (obstuga platna)

Czynnosé Po Po
6 miesigcach?® 12 miesiacach®
Kontrola sprawno$ci

instalacji elektryczne] + +
nog podporowych +
podnoszonej 0si + +
zawiasow, kionic tamanych/przesuwnych + +
przytacza elektryczno-pneumatycznych - +
blokad drzwi, zamkow burt + +
zamkow kontenerowych + +
Kontrola stanu ogumienia + +
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32. JCB - tadowarka 525
Ogdlne

in Ostrzezenie! W przypadku stosowania srodkdw czyszezgeyeh, rozpuszezalnikow lub innyeh érodkow
chemicznych, nale?y postepowadc zgodnie z instrukcjami producenta i érodkami ostroznasci.

Uwaga! Podczas pracy przy gorgoych czesciach nalezy nosic osobiste wyposazenie ochronne, aby
uniknac mozlivwyeh poparzer. W celu echrony oczu podczas czyszezenia elementdw druciang szczotkg
nalezy nakladac ckulary ochronne lub gogle.

Uwaga: Czyszczenie czgsci metalowych niewtasciveym rozpuszezalnikiem moze spowodowaé korozje.
Stosowac nalezy tylko zalecane srodki czyszezgoe | rozpuszezalniki,

Uwaga: WWdajnosé numikow zmniejsza sie, jeZeli nie beda ufrzymywane w czystodei. Nalezy regulamie
oczyszeczad brud nagromadzony wokol nurnikéw, Przy opuszezaniu maszyny lub jej parkowaniu, nalezy
jezeli to mozliwe, zamknac wszyslkie nurniki w celu ograniczenia ryzyka korozji pod wplywem warunkéw
atmosferycznych.

Uwaga: YWneirza kabiny nigdy nie wolno czyscic woedg ani parg. UzZzycie wody i pary moze uszkadzié
komputer pokfadowy i uniemoziiwic korzysianie z maszyny. Kurz nalezy sciera¢ za pomocyg szezotki lub
wilgotnej sciereczki.

Umyé produlkt wodg iflub para. Nie nalezy dopuscic do odktadania sie blota, gruzu itp. na powierzehni produktu,
Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci przegladu technicznego, ktore wymagaja usuwania czesci:

. Czyszczenie nalezy przeprowadzac w okolicy usuwanych podzespoldw lub w przypadku powaZnigjszych
czynnoécl albo w przypadku czynnoscl dotyczacych ukladu paliwowego nalezy wyczyscié caly silniki jego
okolice.

Po zakonczeniu czyszczenia usungé produkt z rejonu myeia albo oczyscic to miejsce z materialu zmytego
z produkiu.

Podczas demontazu podzespeolow nalezy uwazac, aby nie mialy one kontakiy z brudem i pozostalymi
adpadami. Przed kontynuowaniem nalszy zakryé wszelkie otwarte wyloty | usunad zabrudzenia,

Patrz: indywidualne czynnosci czyste w rozdziale Prace konserwacyjno-remoniowe. Zob.: Konservacs »
Harmonogramy senwisow {Strona 1823,

Detergenty

Mie nalezy stosowac detergentdw w painym sleZeniu. Zawsze nalezy rozpuszozac detergenty zgodnie z
zaleceniami producenta, w innym przypadku moze nastapic uszkodzenie lakieru.

Zawsze naleZy przestrzegac miejscowych przepisow prawnych dotyczacych usuwania odpaddw powslalych
wwyniku czyszezenia produkiu.
Mycie pod ci$nieniem i parg wodng

& Uwaga! Podezas mycia maszyny spreZona parg wodng, nalezy nosié ckulary ochrenne lub oslong twarzy,
a takZe odziez ochronng. Goraca para wodna maze spowodowad powazne oparzenia ciata.

Uwaga: Silnik lub inne czesci skladowe moga ulec uszkodzeniu przy zaslosowaniu mycia pod cisnieniem.
Nalezy przedsigwizigc nastepujgce specjalne srodki osiroznosci podezas mycia maszyny pod cisnieniem.

Sprawdzic, czy alternator, silnik rozrusznika | inne komponenty elekiryczne zostaly osloniete i czy nie
znajda sie bezpodrednio pod strumieniem wody o wysokim cignieniu. Nie nalezy kigrowad strumienia wody
bezposrednio na lozyska, uszczelki olejowe ani na uklad zasysania powietrza,

Uzywac wody pod niskim cisnieniem strumienia oraz szezotke do usuwsania zaschnigtego blota lub brudu.
Uzywraé myjki cidnieniowej, aby usunac miekki brud i plamy oleju.

Pomyeiu cisnieniowym lub czyszezeniu parg produki nalezy zawsze nasmarowad (w zaleznosci od przy padku),
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Przygotowanie

1.

Zahezpieczyd produkd.
Zob: Konserwacia » Pozycje do wykonywsania grac konserwacynveh (Strona 1874

Zatrzymad siinik | odczekaé przynajmniej przez godzine na jego oslygniecie, Nie probowad czyscic
jakiejkolwiek czesci silnika, kiedy pracuje.

3. Nalezy upewnic sie czy wszystkie zlgcza elektryczne sg prawidlowo polaczone. Jezeli ziacza sa odsloniete,

nalezy je ostonic prawidlovymi zatyczkami lub oklei¢ tasma wodoodporng.

Harmonogramy serwisow
Ogédlne

4 Ostrzezenie! Obsluge ckresowa musi wykonywac wylacznie adpowiednio wykwalifikowany | kompetentny
mechanik.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy upewnic sie, Ze maszyna jest bezpieczna.
Powinna wiedy by¢ prawidlowo zaparkowana na rownym gruncie.

Aby uniemozliwi¢ uruchomienie silnika, nalezy wyjac klucz ze stacyjki. Jezeli zasilanie elekiryczne nie
bedzie poirzebne, nalezy odlgczyc akumulator. Mieprzestizeganie powyzszych srodkdw oslroznoscl moze
stac sie przyczyng Smierci lub powaznych obrazen ciala.

Zle konserwowana maszyna stanowi zagroZzenie dla aperatora | oséh pracujgcych w poblizu. Prosze
upewnié sig, Ze regularne prace konserwacyjno-smarownicze wymienione w harmonogramie przegladdw sa
wykonywane, aby maszyna pracowata w sposob bezpieczny i vwydajny.

Harmanogramy oparte sg na liczbie przepracowanych godzin, z wyjgtkiem czynnosci codziennych. Prosze
regularnie sprawdzac odczyly na godzinomierzu, aby dokiadnie odmierzac odstepy pomiedzy przegladami.
Jezeli maszyna nie zoslala wyposaZzona w licznik godzin, nalezy uzyé kalendarza dla okreslenia odslepdw
czasu do kolejnych serwisdw.

Mie wolno uzytkowad maszyny, w kicrej zgodnie z harmonogramem nalezy przeprowadzic serwis. Wszelkie
usterki wykryte podczas prac kenserwacyjno-remontowych powinny byé bezzwlocznie usuwane.

Czestsze kontrole podzespotow silnika, wykraczajace poza harmonogram okreslony przez jego producenta,
nie powodujg ulraty gwarancj w zakresie emisji.

Jak stosowac harmonogramy serwisow
Harmonogram przedstawia obowigzkowe zadania serwisowe, a takZe ich czestotliviosc.

Przeglady serwisowe muszg byé wykonane w odstepach godzinowych albo kalendarzowych, w zalsZnosei od
tego, ktdre nastgpia wozesniej.

Mie wolno przekraczac odsiepow czasowych podanych v harmonogramach. Jesli maszyna jest uzywana w
trudnych warunkach (wysoka temperatura, pyl, woda itp.), odstepy powinny byc krétsze.

Tabelka 17.

O Zadania serwisowe powinny byc wykonywane przez operatordw posiadajgeych
odpowisdnie kompetencje. Szczegoly dotyczace wykonywania zadan serwiso-
wych przedstawiono w Podreczniku operatora.

a Zalecamy, aby realizacje zadan serwisowych powierzyé senwisantowi. Szeze- |
goly dotyczace wykonywania zadan serwisovwych przedstawiono w Podreczniku |
SENNISOWYIT. -
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Odstepy czasu pomiedzy obsiugg serwisowg

Tabelka 18.
Odstep czasu h. Cdpowiednik kalendarza
BT " Codziennie
50 o Co tydzien
500 Szesd miesiecy
1000 Raz w roku
12000 {Dwa lata
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Kontrola ,,na zimno” przed uruchomieniem silnika, punkty serwisowe i

poziomy plynow

Tabelka 19,

Komponent Zadanie

Czesm -:rspr’etu

[ 10 | 50 |muf"g 500 1.000 1_suo|2.uun

Kolki zabezpisczajace mechanizmu no- |Nasmarowad
sneno

o

Wewnmfzna noga hydraulicznego zlg- Masmarowad
.cza holowniczega (jesh zainstalowane) |

O

[Swarzen ahroinm hydraulicznego zla-  |Masmarowad
leza holowniczego (jesli zainslalowane)

'Kabel zwalniania/sprezyna powroina/za- | Sprawdzié (stan)
|padka zabezpieczajaca hydraulicznego
zlgeza holowmiczego (jezeli zainstalowa-

O

O o0 0

oo

O

O

o

O

ned -

Nadl"“"GZIe i mlna - I s - . PP e
Cgalne Oczyscic O |0 O 04 O
Cgdlne Sprawdzic (sfan) | |0 O O
Sworznie obrotu sifownika padnasze- Masmarowac O 1 D D

nialprzemisszezenia’kiercwania

Sworzen abrotu lroczysi&é sHowinika Vu"_.’—. Masmarowac
suwania

Prowadnice wkiadek zuzywalnych wy- | Sprawdzic (stan)
siagnika

oo o0on

Luz wkiadek zuzywalnych wysiegnika™ |Sprawdzic (stan)

O o

Slan | mocowanie wkladek zuzywalny- | Sprawdzic (stan}
ch wysiegnika {w razie potrzeby wymis-
niei

oo ooooo

\Sten | bezpieczenstwo lustersk boczny- | Sprawedzic (stan}
ch

Drzwii zawiasy |MNasmarowad

kabinowej (jesli zainstalowana)
‘Sworznie obrotowe

|
|
Filtr swieZego powistrza nagrzewnicy | Zmienic
I
-
|

O
oo o o

[Nasmarowad

Konstrukeja ROPS (Kanstrukeja za- [Sprawdzic (stan)
hezpieczalaoa przed przekozictkows- |

niem}/FOPS (Konstrukeja chronigea |
przed spadajac*,rma elementami} '

0o
oo

O

oo oo o

O oo o oOQd

|
O

nnbt: oo o o

Wevinetrzne przewody elastyczne wy- |MNasmarowasd
slegmka

Stanowisko aperalon

Konstrukcja ochronna operators Spravdzic (stan}

Fotel, pas bezpieczenstwa Sprawdzic (stan)

o o |ojo
0 O 00

O oo

o oo o

Pas FEAD (Przedni naped akcesoridw) |Sprawdzié (stan)

o)

O q

Oooo o oo o

oo o oo o

oo o oo O

Silnik
Olaj Sprawdzié (przecie-

ki | |
|c}ie; 'Sprawdzic (poziom) 0o
.al_f:..‘l}-.l-flﬂr' Wymiznié 5 nl
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‘Komponent Zadanie 10 | 50 qpp™| 500 |1.000|1.500 2.00{'15
(PasFEAD [Wymeme o/ oo
| Elementy zabezpieczenia wiotu powie- | Sprawdzic (stan) O 0O O O O O O 1|
trza / wiladu fillra powietrza I R ~ |
Bezpieczenstwo mocowan silnika | pom- | Sprawdzic (stan) O o o o
;{:ziom paliwa ‘Sprawdzic O o O O O o o
|Filtr powisiiza

Filtr powielrza (zevmetrzny)” Wy mienic g olo _D
!Filtr pm;'.'ietrza {wewnetrzny) Wymienic i ' O
[Filtr powiietrza (zawor pylovey) Oczyscic O o o o
Uklad palivavy l

Ukdad palivawy Oczyscic O 0O O 0O/ 0O Qg
Gy ﬂltrpéli'i.r.'a'fgd'wadniacz Wymienic . D D Oog
Glovny filtr paliva/odwadniacz ~ [Wyezyscicoproznic). | O |0 0O 0O 0O | 0O
Diodatkawy filtr paliva™ YWy mienic O o g
Wiryskivacze paliva™ " Wyrnianic

Rynna odciekowa wiryskiwaczy paliva” Wymienic

Wysokacisnieniowe przewody paliwo- | Wymienic

we' " ;

Uklad chiodzenia

Chlodzivweg ﬁifra‘.wdzi(: {przecie- O OO0 O O O'g
Chiodzivwo Spawizicsian) O | O | O O O OO
{ Chiondzivo Sprawdzié (poziom) . O O |0 0O O O O .
Chlodziwe T Wymienic | ola
Zespot chiodzacy Sprawdzié (stan) O 'O 0O m] i 0O'0
Kota i opony ) _
EZsali:uazpiec:zanir: nakretek kol iSprawdziﬁ {stan) O | O 0O O O i O O
i Cignienie w oponach Spravdzié (stan) e | C 0O O | O d ! O
‘Geometria kol Spravidzic (stan) ' O i OO O O O O
Uklad hydrauliczny
EPrze-:mdy slastyczne | rurowe Ei?rawdzm {przecie- O i O O O . O O O4
o m— spaviziporom OO O O O O O
éDlej Wiy mianic : : i O .
IFJi{ry oleju hydraulicznego Vifymienic O O i O | O
[Filtry zbiomika oleju hydraulicznege  |Wymienic | | O
Nk T TSprawdzié (stan) o O o o oo
| Dokrecenie srub mocujaeych silnik |Sprawdzic (stan) T _F_D O ' O 0O
é'ialab:zpienzenie elementow mocujacych | Sprawdzié (stan) O O o | o
silnike - | | |

{Skrzynia biegdw
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'Komponent Zadanie 10 | 50 [100™ 500 1.000/1.500/2.000
Mosty © Nasmarowat o\ O O oo
'Bezpisczne mocawanie osl Sprawdzic (stan) O O oo

| Cdpowietrznik(-) osi Sprawdzic (stan) O ‘g g ' l:']
Clej w osi ' Sprawdzic (poziom) O 0o '
Ol v o — TR 1™ D | 0o
Czopy osi _ Nasmarowad | O O O O
Przeguby walu pednego i uniwersalne’™ |Nasmarowac : 0o O d
Bezpizczne mocowanie przekladni | Spravidzic (stan) O

Olej v 'hia'écie (bez hamulcow zanurzo- !Sprswdzi-:i (poziom) | O

nych w oleju) | I

Zabezpiaczenie blokad kisrowania (jesli  Sprawdzic (stan) | O 0O 0O g g
zainstaloane)

Hamulce -

'Paziom plynu w ukladzie hamulcowym” |Sprawdzié (peziomy | Q | O | O | O 0O

Plyn w ukladzie hamulcowym Wymienic . | ol o
Uklad elektryczny - E
Zaciski akumulatora Spravidzic (stan) g o o d ! .
Poziom phynu do spryskivaczy Spravedzic (poziem) | Q1 Q | O O , O O O
i — R [ > =i =1 =1=1=/1
Gasnica ({jesli zainstalowana) |Spra-~dzié{stanj e ‘ O | O o | 0 ‘ O

{11 Tyl po plerwszych 100 h godz., przeprowadza dealer JCB.

(2 W przypadku pracy w trudnyeh warunkach nalezy sprawdzad podidadii zuzywaine wysiegnika co 250 h
godzin.

(3) W przypadku pracy w bardzo tudnyeh warunkach nalezy przeplukiwad siinik olefern (stosowac Zwykie
zalecany alef siinikowy) co 250 h godzin | wymieniac ofef w silniky wraz z filfrem,

{(4) W przypadiu pracy w warunkach duzego zapylenia czynnosci te nalezy wylonywac crescial.

(5) Gldwny fiffr paliwa naleZy opréZmiac raz w tygodniu. Jezeli swieci sie kontrolka ostizegawcza, nalezy
opraznic Mt gldwny [ widimy

(6] Zadania do wykonania przez specfalists,

(71 Wyrnisniac co 8.000 h.

(8] Osie [ waly pedne sg smarowane fabrycznie smarem o wysokich parametrach roboczyeh, Jezell podczas
przegladuiobstugl stosowany fest standardowy smar, okres miedzyobsiugowy musi zostac skrocony do 30 h.
W calu uzyskania porady nalezy sle skontaktowac z deaierem JCB.

{9} Osie | waly pedne s smarowane fabrycznie simarem o wysokich parametrach roboczych. JeZeli podczas
przegladu/obstugl stosowany jest sfandardowy smar, okres misdzyobsiugowy musi zostac skrocony do 50 h.
VW celu uzyskania porady nalezy sig skontakfowac z dealsrem JCB.

Test sprawnosci | koncowa inspekcja

Tabeaika 20.

Komponent |Zadanle 10 | 50 [100"| 500 | 1.000 |1.500 12.000
MNadwozie i rama ]
Cgdlne | Sprawdzi¢ (stan) | Qo 'O O o o O
Folelipasy bezpisczenstwa iSprawdziG (stan) O o gl O o O
Chylomierz (jeshi zainstalo- | Sprawdzié (stan) 5 f Ol O : O 0O O
wany)” i
Klimatyzacja {jesli zainsta- | Sprawdzic (stan) | ; O 0O 0O 0 O
lowana) '
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2.000

‘Obroty na biegu jalowym i
maksymalne

Kompenent 'Zadanie 10 | 50 [100™[ 500 | 1.000 [1.500
Szyhy Sprav}ﬂgi;&"{ﬁteciekt} O

.‘l.ﬂﬂr:liy !Sprawdmc {slan) | O | O [] |:| ['_1 []__
Silnik

al

Sprawdzm{ dziatanie)

Ogolne
Ukdad hydrauliczy

Sprawdz:c (stan)

O

Gbs{uga

Sprawdzic {dzmianle}

Zawory zabezp'iéc'i-é-jace
przed rozrywaniem przewo-
dowe (jesli zainstalowans)

| Cisnienie MRV (Glowny za-
{wor nadmiarovey)”

Sprawdzié (dzialanie)

| Cisnienie ARV {Pomocni-
{czy zawor nadmiarowyy”

Spravidzic (dzialanie)

oo oo oo

| Dzialanie osprzetu/zdalne-
| go senvomechanizmu (;esli
| zainstalowany)

Sprawdzic (dziatanie)

| Podnoszenie/obnizanie
mwnolag{e

i Spravidzié (dzialaniz)

[ O I

OO0 oo oo

|G|sn|en|e obwviodu kierowni-

lczego MR

Sprawdzlc {dzialani=)

Predkusc silnika wentylalo-
lra (jesli zainstalowany)

|Sprawdz|~., i{dzistaniz)

oo ooo oooo

{ Chromawa povdoka tloczy- |
|sk

Sprawdzm {dzialanis}

Ooooo o

| Hamulce

H_émulec nozny

Ha mulsc pDEICIJmW

5 prawdé = (d _ !anlej

" Sprawdzié (dzialanie)

5 Skrzynia biegow
Kigrowsanie

| Sprawdzié (dzialanie)

;Skrzynia biegdw

Sprawdzié (dzialanis)

Eieg I'Iél]:l rzodfvesteczny

Oo/0 00

OO0 OO0

[Sprawdzié (dzialanie)

Wysoka/niska predkosd

Sprawidzic (dziglanie)

| Rozruch na hiegu neutral-
i mym

| Sprawdzié (dzislanis)

| Pokretlo regulacji bezstop-
| nilgve]

Sprawidzic (dzialanie)

—

I Uklad elektryczny

Alternator — vryjscie

Sprawdzié {stan)

| Wszystkie urzadzenia elek-
[iryczne

Spravidzié (dzialanie)

0 ©

m - DDDIﬁDD oo O

:LMI t“u"l.l'skaz'nik memeniu
Hadunkowego)™

Sprawdzi(': {stan)

Eolo O

O o0 oOoooooo oo oooo oo oo I:IEI:I

000 Ooooooo oo oooo o

OO0 O ooooo oo

000 OOoooo oo Oooo

{1} Tyiko pizeglgd po plerwszych 100 godz., p.r‘z'epmwadza deaj‘er JCB
{2} Zadania, Ktore musza byd wykonane pizez spacjaliste.
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Pozycje do wykonywania prac konserwacyjnych
Ogolne

0 Ostrzezenie! Obsiuge okresowa musi wykonywad wylacznie odpowiednio wykwalifikowany i kompetentny
mechanik.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konsenwvacyjnych nalezy upewnic sig, ze maszyna jest bezpieczna,
Powinna wiedy byd prawidlowo zaparkowana na rownym gruncie.

Aby uniemozliwié uruchomienie siinika, nale2y wyjad kluez ze stacyjki. Jezeli zasilanie elektryczne nie
bedzie potzebne, naleZy odiaczyé akumulatar. Nieprzestrzeganie povwy2szych sradkdw oslrodnosel mode
stac sig przyczyng smierci lub powazZnych ocbrazan ciaka.

Ostrzeienie! Przed wejsciem pod maszyne nalezy ja odpowiednio zabezpieczyd. Sprawdzic, czy czesc
osprzetu maszyny zoslaly prawidiowes zamantowane. Zaciagnad hamulec postojovy (jezeli zamontowany).
wyjac kluczyk zaplonu, odlgczys akumulator.

Przed przysigpieniem do wylkenywania prac konsenwacyjnych nalezy zabezpieczyc maszyne,

Wigkszosé czynnosci konsenwacyjnych mozna wykanad przy obniZonym ramieniu podnognika, O ile
inslrukcje dotyczace czynnosci konserwacyjnych nie nakazujg inacze), nalezy obnizyd ramie podnosnika.
Zobo Honsenwacis = Pozyoie do wkony o prac konsessacyjiych > Pozyojs do wykonywania prac
konsenvacyjnyeh 187

wiysisgnil obnifony {Stons 1871

Pozycja do wykonywania prac konserwacyjnych — wysiegnik obnizony
llustracja 164._

Iy Wysiegnik obnizony
1. Zaparkowac maszyne na rownym, twardym podlozu.

Zoh. Eksploatacia > Zalrzymywanie | parkowanie (Strona 58),

2. Cbnizye vyslggnik.

3. Csprzet umiescic plasko na podioZu.

4, Zatrzymad silnik i wyjgc kluczyk ze stacyjki,

5. Cdlgczyé skumulator, aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu silnika.

6. Upewnic sie, Za w kabinie nie ma Zadnyeh le2aoych luzem przedmiolav.

7. Jezelito konieczne, przed wejsciem pod maszyns umisscic klocki po obu stronach kat.

Pozycja do wykonywania prac konserwacyjnych - wysiegnik podniesiony

W przypadku podniesienia vwysiggnike w celu uzyskania dosiepu do miejsc konserwacjl, konieczne jest
zamontowanie na nim rozporki konsenvwacyinej.
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ltustracja 185.

A Uniesiony wysiegnik

Montaz rozporki konserwacyjnej

1. Zaparkowac maszyne na rownym, twardym podioZu.

Zob : Eksploatacia = Letrzymywanie | parkowanie (Slrena 58],
Wycolad wysiegnik.
Unigse wysiegnik.

Zatrzymac silnik § vwyjad kluczyk zaplonu,

moos W

Wiyjad rozparke konserwacyjng z poloZenia do przechovwywania.

liustracja 168.

A Rozporka konsenvacyjna
&, Zamontowad rozporke konserwacyjna.

7. Umiescic rozpdrke, aby objgla tloczysko silownika podnoszaocege. Zabezpieczyc w pozycji paskiem.
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llustracja 187.

T

2. Aby zapobisc osunieciu sle wysiegnika i zakleszezeniu paledw, nale?y go opudeié na padpdrke, Wysiggnik
nalezy obnizad ostroznie, aby nie uszkodzic rozpdrki, Gy tyvlko cala masa vwysiegnika zostanie oparia na
podpdree, nalezy przerwac jego obnizanie,

A Fasek

8. Cdigozys akumulator, aby zapobiec przypadkowemu uruchamieniu silnika,

Lol Monserwacia » Uidad elekiryczoy = Gdiaconik akumulatora (Strona 228}
10. Jezeli to konieczne, przed wejsclem pod maszyng nale2y pod kola po obu stronach podioZye kling,
Demontaz rozporki konserwacyjnej
1. Uniesc wysiegnik tak, aby odeigzyé rozporks,
Zatrzymad silnik i wyjad kluczyk zaplonu.
Wyjac rozporke konserwacyjna.

Zabezpieczyt rozpdrke w polozeniu do przechowywania.

G WP

Obnizye wysiegnik na podioze,
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Punkty obstugi
Ogéblne

Przedzial silnika

llustracja 168.

Filtr powistrza

Zhiornik rozpraZeniowy

Chiodnica

Filtr palivia

Pretowy wskaZnik poziomu olsju silnikowego
Filtr paliviowy silnika

Pompa palivea

Przedzial akumulatora

mmMmoome

llustracja 169.

Akumuiator
Odigeznik akumulatora

o =
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Wskaznik poziomu oleju hydraulicznego

A
B

llustracja 170. .

Makrywka wlewu zbiornika hydraulicznego
Wskaznik poziomu oleju hydraulicznego

Mosty

Dla: 525-80

A
B

liustracja 171.

|

Korek do napelniania’spravedzania poziomu w osi
FPod kaorkiem
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Napeinianie zbiornika paliwa

Dla: 525-60

llustracja 172,

A Maknywhka wilewu paliva

Otwory kontrolne
Ogéline

Kiedy znajduja sig w pozycji serwisowie], drzwiczki kontrolne pozwalaja na dostep do czesci lub misjsc w
maszynie kiore nie sg wymagane podczas eksploatacji maszyny.

Frzed eksplostacig maszyny nalezy upawnic sig czy wszysthie drzwiczki kontrolne sg pozamykane lub znajdujg
sig w poloZeniach montazowyeh,

Maska przedziatu silnika

Otwarte

fi Ostrzeienie! Silnik posiada nieoslonigte czesci wirtjgoe. Przed rozpoczeciem pracy w przedziale silnika
naley vaiylgozyc silnik. Mie eksploatowad maszyny z otwarte maskg silnika.

Aby uzyskad dostep do przedzialu silnika, nalezy podniesc maske.

Przed wylaczeniam silnika naleZy go ustawic na bisgu jatlovwym i odezekad 4 min. OpdZnienie to pozwala na
ustabilizowanie sig temperatury chlodzivwa przed otwarciem pokrywy silnika.

1. Zabezpisczyc maszyne.

Lok Honserwacja = Pozyoje do wykonvwania prac konsenwasyjnych » Pozvelp do wwykonywanis prac
kanservmcyinyeh — wysiegnik cbnitony (Slrona 1870,

2. Odblokowad | zwolnic zatrzask, Pozwolié, aby pokrywa unicsia siz pod dziataniem sprezyny gazowe|.
Frzytrzymywac poknywe podczas unoszenia,

275



llustracja 173.

A Pokrvwa silnika
B Zatrzask

Zamknac
1. Docisngt poknywe.
2. Sprawdzit, czy pokrywa prawidlowo zatrzasnela sie.

3. Pamigtac o koniscznosci zaryglowania pokrywy silnika.

Oslona dolna

Demontaz

4 OstrzeZenie! W eelu wykonania tych zadan praca bedzie odbywad sie wewnairz maszyny. Cpuscié czesa
osprzelu. Wyigs kluez zaplonu i odigezye akumulator. To uniemozlivi preypadkovy rozruch maszyny.

Wyrmontowanie dolnych aslon przed czyszezeniem okalic silnika i chicdnicy znacznie ulatwi usuwanie resztek
gruzu i zanieczyszoczen.

1. Zabezpieczyt maszyng.
Zob . Kensenwacja » Pozveje do wykonywania prac konsenvacyinych (Slrana 187).
Podozas pracy pod przedziatem silnika nalezy kolejno podeprzec kazdg z oshon dolnyeh i wykrecid Sruby.

3. Opuscic oslony dolne na podioze.

lfustracja 174.

A Caiony dolne

Zakiadanie
1. Zalozyé oslony dolne,

2. Przed zaloieniem $rub nalszy upawnic sie, czy wystepy przewidziane na dwoch mnigjszych oslonach
znajdujg sie nad rama.
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Smarowanie
Ogodlne

A Uwaga! Waxoyl zawiera suragat terpantyny, kidry jest tatwopalny. Otwarly ogien nalezy tzymac z daleka
od Waxoyl. Calkowile wyschnigecie Waxoylu moZe potrwac kilka tygodni. Podczas ckresu wysychania nie
nalezy zblizad sie 2 olvarlym ogniem.

Podezas okresu wysychania nie nalezy spawac w poblizu miejsca schnigcia, Aby zabezpieczyd skdre przed
Waxoylem, nalezy podjaétakie same &rodid ostroZnosei jak dia aleju. Nie nalezy wdychac opardv. Stosowad
v dobrze wywistrzonym migjscu.

Aby zapewnic sprawne dzislanie maszyny, nalezy j regularnie smarcwac. Requlare smarowanie przediuZa
rawinia? calkowity okres eksploatacji maszyny.

Patrz: indywidualne czynnosci spravidzajace wrozdziale Prace konserwacyjno-remontowe. Zob - Konsensachs
= Harmonogramy serwisow » Kontrola pe 2imno” przed gruchomisniem siinika, punkly senvisowe | poziomy
phynow {Strona 183).

Po umyciu strumisniem wody pod cisnieniem lub parg nalezy zawsze maszyng nasmarcwad.

Smarowanie nalezy przeprowadzac przy pomocy smarownicy fokaowej. W normalnych warunkach wystarcza
dwa wstrzyknigcia smaru. Zatrzymac smarowanie, gdy swigZy smar ukaZe sie na polgczeniu,

Stozowad nalefy jedynie zalecany typ oleju. Nie nalezy mieszac ze sobg rdZnych rodzajow smaru. Nalezy
przechoviywac je oddzielnie, Z2b. Dang iachnicane = Plyny Hubeykanty | pojemnesci {Strona 242).

Przymocowad zatyozki przecivpylowe po smarowaniu (jezeli zamontowane)

Przygotowanie

4k Ostrzezenie! VW celu wykonania tych zadan praca bedzie odbywad sig wewnatrz maszyny. Opuscic czesci
osprzetu. Wyjac klucz zaplonu i edlgezyé akumulator. To uniemecZlivi przypadkowy rozruch maszyny.

Przed przystapieniem do czynnosci zwiazanych ze smarowaniem naleiy zabezpieczyt maszyne. Zob.

Wigkszoscl czynnosci smarowniczych mozna dokonac przy opuszczonym wysiegniku, W przypadiu
podniesienia wysiggnika w celu uzyskania dostepu do miejsc smarowania konieczne jest zamoniocwanie na
nim podpdrki konsenvacyjne).

Czesci osprzetu
Qgolne
Nasmarowac

Gizie stosowne, zwrdd sie do specyficznego podrecznika wytworey odnosnie instrukecji smarowania
opcjonalnego osprzetu.

Sprawdzic (stan techniczny)

Gdzie stosowine, zwrod sig do specyficznego podrecznika wyilworcy odnosnie konserwacii opcjonalnego
asprzetu.
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Nadwozie i rama

Ogbline

Oczyscic

Paod wysiegnikiemn moga gromadzié sie odpady. Usungé wszystkie odpady spod wysiegnika.

Osuszys dokladnie nurniki i, jeZeli istnieje taka potrzeba, pokryé warstwa czystege oleju hydraulicznego lub
przektadniowego,

Sprawdzi¢ (stan techniczny)

1.

Upewnic sig, 2e wszystkie oslony 1 srodki zabezpieczajace znajdujg sie w prawidlovwym poloZaniu, sa
zamocowane klamrami lub zatrzaskami i nie sg uszkodzone,

Spravedzic elementy stalowe pod kglem uszkodzen. Obejmuje nasiepujgce:
2.1, Sprawdzic wezystkie spawy punkiow dzwigovsych,

2.2, Sprawdzat wszystkie spawy czopbw obrotovwych,

2.3, Sprawdzié stan lechniczny wezyslkich czopdvs obratoveyeh,

2.4, Sprawdzic, czy wszysikie sworznie obrolowe sa prawidiowo umieszczone | zabezpieczone
zawleczkami.

Sprawdzic, czy slopnie | porecze nie sg uszkodzone i czy sg prawidlowo przykrecons.

Sprawdzié pod katem rozbitych, peknistych lub zadrapanyeh szyb w oknach | jusierkach, Wymienic
uszkodzone czesci.

4.1. Zedaniam szyby przewidziane] po prawej stronie kabiny jest ochrona operatora, W przypadhu
uszkodzenia szyby kabkiny nie nalezy korzystac z maszyny, dopoki szyba fa niz zostanie wymisniona.

Sprawdzic czy reflektory &wialel nie sa uszkodzone,
Sprawdzié, czy zeby na osprzecie nie sg uszkodzone i czy sq prawidlowo zamocowane.

Sprawdzic, czy wazysikie etykiely bezpleczenstwe | etykiely informacyjne znajdujg sie w odpowisdnich
migjscach i czy sq czyielne, Zamontowad nowe elykisely tam, gdzis jest to niezbedne,

Zanotowac wszelkie uszkodzenia lakieru na karoserii dia poznigjszych napraw

Cokonad ogledzin maszyny pod katem polamanych lub poluzowanych tgoznikow.
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Wysiegnik
0Ogédlne

Masmarowac
Zabezpieczyé maszyng. Zob. Konsenvacia = Pozyoje do wwykonywania prac konsenvacyjnyeh (Strona 1871

Nasmarowad wszystkie punkly smarowania, ciggna i lgczniki.

llustracja 175.

Qgoblne

Oczyscic

i Uwaga: Wnetrza kabiny nigdy nie woino czyscic woda ani para. Uzycie wody | pary moZe uszkodzié
komputer pokiadowy | uniemo2livic korzyslanie 2 maszyny. Kurz nale?y &cierad za pomocy szczotki (ub
yilgatnej sciereczki.

Usunaé z kabiny odpadki i pzedmicty lezgce luzem.
Konstrukcja ochronna operatora

Sprawdzic (stan techniczny)

iy Ostrzeienie! Operator obslugujgoy maszyne, w kidre] kabina o konstrukgji typu ROPS/FORPSIFOGS
jest uszkodzona lub zdemontowana, naraza sam siebie na nishezpisczenstvo Smisrcl lub doznanie
powaznych cbrazen ciala, Jezeli konstrukcja ROPS/FOPS/FOGS brafa udzial w wypadku, nie nalezy
karzystad z maszyny do czasu wymiany tej konstrukcji na nowa. Modyfikacje | napravey niezatwierdzane
przez producenta moga byc niebezpieczne | spowodujg uniewaznienie ateslu wydanego dla konstrukeji
ROPS/FOPS/FOGS.
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Migzaslosowanie sie do tych srodkdw ostroZnosci moze spowodowad zranienie lub smisrt operatora. W selu
uzyskania pomaocy nalezy skontaktowac sig z przedstawicielem JCB.

1. Zabezpieczys maszyne.

Zob. Honsenyacis > Pozyojs do sy komesanis prao kensepwacyjpyeh (Stions 187
2. Sprawdzic konstrukcje maszyny pod katem uszkodzen.
3. Sprawdzad wszystkie sruby mocujace ROPS/FOPS pod kgtem uszkodzen | czy sg w migjscu.

4. Sprawdzié, czy sruby mocujace ROPS/FOPE sq dokrecone do wiadcivego momentu dokrecania,

Zab.: Dane techniczne > Warlosol momeniu obrolowsgo. (Strona 2491
Fotel operatora

Sprawdzic (stan techniczny)

Sprawdzic, czy pravwidiowo dzialaja funkcie regulacji fatela.

Sprawdzic, czy fotel nie jest uszkodzony.

Sprawdzia, czy $ruby mocujace fotel nie sa uszkodzone | czy sg prawidlovio umigjscowione | dokrecone.

Upewmié sig, 2e na fotelu nieg ma niepoZadanych maleriatéw oraz Ze nie stwarza on zagroZenia,
Pas bezpieczenstwa

Sprawdzic (stan techniczny)

4 Ostrzezenie! Jesli w maszynie jest zamontowany pas bezpleczenstwa, naleZy go wymienic na nowy,
jezel matsrial jest wytarly lub gdy maszyna miala wypadek. Co frzy lata nalezy moniowad nowy pas
bezpieczensiwa.

Ostrzezenie! Przy sprawdzaniu wiasciwe operacii pasa bezpieczenstwa, jeleli pas bezpieczenstwa nie
ratrzaskuje sig, nie naley wiwezas je2dzic maszyna, Bezzwiocznie nalezy zlecic naprawe lub wymiang
pasa bezpieczenstwa.

Upewnic sie czy pas bezpieczenstwa jest uregulowany,
Przeprowadzi¢ inspekcie pasa bezpieczenstwa pod katem wystzepisnia i rozeiggniecia.
Sprawdzié, czy szwy nis sa luZne lub uszkodzone.

Sprawdzit czy sruby mocujgoe pas bezpisczenshva a3 nisuszkodzone, [ czy jest on prawidlowo zamontovwany
i dokrecony.

Spravedzic, czy zespod klamny nie jest uszkodzony i czy dziala wiascivwie.
Stery

Sprawdzic (dziatanie)

Spravedzic dziatanie stercws na stanowisku operatora niezwiazanych z ukladem hydraulicznym ani z ukladem
elektrycznym.
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Silnik

Ogolne

Sprawdzic (stan techniczny)

Uruchamic silnik i sprawdzié natgpujace.

Madmierna ilogs dymu
MNadmierna wibracja
Madmierny halas
Przegrzanie
Efektywnost pracy
Mignormalne zapachy.

Olej

Sprawdzic (przecieki)

Przed uruchomisniem produkiu nalezy sprawdzic, czy nie ma przeciekow oleju:

1.

4.
5.

Zaberpieczyt produkt.

2ob.; Konsenwacia » Pozyeje do wykonywania prac konsenwacyjnych (Strona 187

Ciworzyd komore silnika (w zaleznosci od preypadku)

Zob . Konserwacia = Ohvory kondroing (Slong 193)

Spravdzié silnik i rejon silnika pod spodem czy nie ma przeciekdw.
Zamknat pokrywe silnika (v zaleZnodel od przypadiu).

Jezeli konisczne, shontakiowad sie z Twoim przedstawicielem JCB.

Sprawdzic {poziom)

& Uwaga: Mie przekraczac prawidiowego poziomu oleju sinikowego w misce. W prypadku jego

@ w

=]

przekroczenia nadmiar oleju nalezy spuscic tak, aby uzyskad wiasciwy stan oleju. Zbyt duZa ilosc aleju
silnikowsge moze doprowadzié do gwaltiownego | niekontrolovianego wzrostu predkosei silnika.

Zabezpieczyc produld,
Zob Honssresoie = Poryoje dowykonywania prec konsenvacynych (Strona 187 ).

Odczekat na splynigcie oleju z powrotem do miski olsjows] przed odezytem. W innym przypadkuy,
zanctowany zostanie niski nieprawidiowy odezyt, kiory moze spowodowac przepeinienie silnika.

Otworzy komore silnika (w zaleznosci od przypadku).
Zob. ¥ensenwaci * Obeory koniroing (Strona 183).
Viyjad i oozyécic bagnet.

Zal: Kensensacia = Punkdy obshagi (Strona 1907,
Wiozye bagnel z powrolem w migjsce.

Vyjac bagnet.

Sprawedzié poziom cleju. Poziom oleju powinien znajdowad sig pomigdzy dwoma wyZlocbieniami na
bagnecie.

Jezeli konieczne, dalac wigce] aleju:

&.1. Odkrecic i zdjad zakretke wilswu.

Zob Konsanvacis » Punkdy obslugh (Sirona 1851
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23

8.2. Zalecany olgj wiewad powoli przez otwdr wiswu,
Zobo Dane technicrne » Pl § lubrykanty § ;i-:;_iﬂ:'r::‘r:)'é.i’;] {Sirona 242,
8.2, Wioiye bagnet z powrotem w miejsce.
8.4, Wilyjac bagnet,
8.5 Sprawdzic poziomu oleju - jeZeli konieczne dolad wigce] oleju.
8.6. Wiozys bagnet z powrolem w migjsce

8.7, Ponownie zalozyé nakrywke wiewa.

Zamknad | zabezpieczyd pokrywe silnika {w zaleznoscl od przypadku).

Wymienic

4

I

10.

1.

Uwaga: Nie przekraczaé prawidlowego poziomu oleju silnikowego w misce. W przypadku jego
przekroczenia nadmiar oleju nale?y spudcic lak, aby uzyskad wiagehvy stan oleju. Zbyt duza ilogé olaju
silnikewego maze doprowadzié do gwaltownego i niskontrolowanage wzrostu predkosci silnika.

Ostrzezenie! Goraey ole] podobnie jak gorgoe elementy silnikka mogg powaZnie poparzys. Przed
przystgpieniem da wykonania tego zadania nalezy sprawdzic, czy silnik jest chlodny.

Zuzyle oleje skrzyni korbowej silnika zawierajg szkodliwe zanisczyszczenia. Testy laboratoryjne vykazaly,
ze zuzyly olej silnikowyy maze powodowad raka skary,

Uwaga! Zanieczyszczanie systemu odprowadzania Sciekdw lub gruntu jest nielegalne. Usungé
pozostatosci wszelkich rozlanych plyndw lub srodkow smarnych.

Zuzyile plyny ilub lubrykanty, filtry | skazone materialy muszg byc utylizowane zgodnie 2 misjscowy mi
przepisami. Odpady wolno utylizowac tylke w odpowiednio przysiosowanych do tego misgjscach.
Zabezpieczyt maszyne.

Zob.: Konsernwacia » Pozyvcle do wykonywania prac konsenvacyinvoh (Strong 187},

Uzyskac doslep do przegrody silnika,

Zob . Konsenwacis = Olwory kontrodng (Strona 1831,

Odirecit i zdjad naknywke wilswu.

Zob. Konservacia » Punkiy obslugi (Strona 190).

Vilyjac karek spustowy oleju silnikowego. Spudcid olej do odpowiednisga pojemnika.

Zob. Konsermacia » Punidy obslugl (Strone 1903,

Qczyscic korek spustovwy, Zalofyd korek spustowy. Dokrecié korek spustowy odpowisdnim mamentsm
obrotowvsym.

Zob. Dane lechniczne = Wantodsol momsntu obolowego, {Strones 248,
Zdjac zakretke z abudowsy filtra oleju (w stosownym przypadku).

Vifyjac i wyrzueié wikad filtra clejowago,

Zalozy ¢ nowy filtr z novey mi uszczelkami.

Zalozyc i dokrecic ostone cbudowry filira oleju {w stosownym przypadiu). Dokrecic oslone odpowiednim
momentem obrotoveym,

Zob . Dane techninzne > Warosol momentu cbrotowego. (Strong 248).
Dolaé odpawiednig losé olaju o wiasciwe] spacylikacil.

zub.: Dane techniczne = Phyny | lubrylaanty | pojermnose (Strona 242).
Sprawdzic poziom oleju.

Zob. Henseraacia = Silnk = Qlel = Spravdzic (poziom) (Strona 202).
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12.
13.
14.

15.
16.

Zatozyé zakrethe wiewu paliva.
Zamknac | zabezpieczyé maske silnika.

Uruchomic siinik z predkoscia obrotowa | zaczekad, az kontrolka niskizgo cisnienia oleju zgasnie, a nowy
filir zostanie zalany. Dopiero viedy bedzie moina zwigkszyc predkose silnika.

Sprawdzic szezelnosd.
Sprawdzié poziomu oleju, gdy jego temperaiura obnizy sig.

16,1 W razie potrzeby dolac ezyslego olaju silnikowagn,

Pas napedowy

Sprawdzic (stan techniczny)

Kontrola naciggu paska wentylatora

4 Uwaga! Upewnic sig, 2e nis ma maozlivasei uruchamiania silnika. Aby uniknad zranienia, przed wykananiam

1.

te] pracy nale?y odtaczys akumulatar.

Zahezpieczyt maszyng.

Zob.: Konsenwacla » Pozycle do wykonywania prac konsensacyinych = Pozyola do wykonywania prac
konsenvacyiiyoh — wysisgnik obmiony (Slrona 187).

Malezy dostad sie do pasa transmisyjnego.
Zob.: Konserwacja = Obwory kontroine (Strona 1935,

Pasek powinien miec odpowiednig ilosc luzu w najdluzszej czesci.

Dlugose: ¥ mm

llustracja 178,

A Pasek wentylatora
B Sruba
c Sruba

Regulacja paska wentylatora

1.
2.

[F5)

Poluzowad sruby mocujgee gitemator. Zob. ilustracje 178,

Zrmienié usiawienie alternatora do momeniy uzyskania odpowiedniego ugiecia paska. Regulacig
usiawieniz aliernatora w mozZna przeprowadzad wylgcznie przy uzyciu drewniane] dZwigni, umieszczone]
od strony wspomnika napedowego konca alternatora. Mie naprezac za mocno paska weniylators —
nadmieme napreZenie moze spowodowad uszkodzenie ioZysk pompy wodnej | alternatora.

Daokrecic sruby mosujace altermatar.

Spravedzic napreenie paska weniylatora.
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Filtr powietrza
Ogoline

Sprawdzic (stan techniczny)

4 Uwaga: Nie wiolno modyfikowaé lub montowac komponentow niezatwierdzonych przez JCB do systemu
indukedi silnika — w innym przypadky edbije sie o negalywnie na spalinach emitowanych 2 silnika.

1. Zabezpieczyé maszyne.

Zob_ Konserwacis = Pozycje do wykonywania prac konsenvacyjnych (Strana 187).
7. Przejsc do ukladu ssania.

Zob. Konsernwacis » Obwory kontrodne (Strona 1835
3. Sprawdzic przewody ukladu pod Kalem:

3.1. Stanu technicznago.
3.2. Uszkodzen.

3.3. Bezpieczenstwa.

4. W razie potrzeby vaymienic przewody ukladu,
Element zewnetrzny

Wymienic
L Uwaga:  Element zewnstrzny musi zostaé wymieniony natychmiast po zapaleniu sig swistla
oetrzegawczego na panelu instrumentow.

Mig probowac myé ani czyscic wkladow — nalezy je wymienic.

Mowry whiad wewnetrzny musi byé zalkladany przynajmnigj przy co drugie] wymianie wiladu zewnegtrznego.
Jako przypomnienie oznaczy ¢ whkiad wewnetrzny flamastrem za kazdym razem, gdy elemant wymigniany jest
wiklad zewnetrzny.

1. Uzyskac dostep do silnika.

Zob.; Konservraciz » Clwory konfroine (Strons 1920

2. Cdbezpieczye | wyciggnas whiad filtra wslepnego.

3. Wyjgt whiad glowny. Uwazac, aby nie stukac ani nie uderzac we wkiad.

4. Jezeli konieczna jestwymiana whiadu zabezpieczajacego, nalezy podniest uchveyty i vyciggnadten wkiad.

5. Wyczyscic obudowe wiladu filtra wstepnege 1 gidwnego. Upawnié sig, Ze olwory powietrzne na obudowis
filtra walepnego sg droZne.

5. Upewnié sig, 7e przewod elastyczny zasysacza jest prawidiowo zamocowany i jest w dobrym stanie.

7. Wilozyé nowy whiad zabezpieczajaoy oraz glowny do obudowy. Mocno je woisngc, aby osadzily sig
prawidioweo w obudowie.

8. Zamontowad widad filtra wslepnego, Upswnid sig, czy przewad elastyczny zasysacza pasuje da czopu.
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Nustracja 177.

Zawor odpawietrzajacy

Zespal vespornika

Zespal wkladu zabezpieczajgoego
Zespal wiladu ghédwnego

Kolanko rurows

Zespol ostony

Korpus 87 twist-lack

Wiskaznik

THOTMMOOmMB=

Zawor pylowy

Sprawdzic (stan techniczny)

Spravdzic zawor pylowy pad kgtem rozdarcia [ rozerwania,

Sprawdzié, czy nie wystepuja Zadne przeszkody

Sprawdzic, czy w zaworze pylovym nie ma zabrudzen lub pyhu,

Sprawdzis, czy zawor pylowy jest dobrze przymocowany do obudowy fittra powietrza.

D
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Uktad paliwowy
Ogdline

Odpowietrznik

@i Uwaga! Nie wolno dopuscic, aby do uklfadu przedoslaly sie zanieczyszezenia. Przed odigczeniem
ktarejkolwiek czesci ukladu nalezy dokladnie oczyscic migjsce wokét zigoza. Po odigezeniu komponentu
nalezy zawsze zakladad zaslepki | wieczka ochronne, aby zapobiec przedesianiu sie do Srodka
zanieczyszczen.

Miezastosowanie sie do tych zalecen doprowadzi do zanieczyszezenia ukladu, Zanieczyszezenia w ukladzie

spowodujg powazne uszkodzenia czeéci skladowych tego ukladu, co moZe okazac sig bardzo kosziowne
W naprawis.

1. Zabezpieczyl maszyng.

2. Uzyskad dosiep do filira paliwa.

Zob Konserwasia = Punkty obsiugi (Shrona 190,
3. Upewnic sie, ze w zbioriku jest dost paliva,
4, Zluzowacd $rubg odpowietrzajaca przewidziang na filirze palivia.

5, Uruchomié zaplon az z zaworu zacznie swobodnie naplywad palivio pozbawione powistrza, a nastepnie
dokrecic srube odpowistrzajacs,

6. Skontroloviac silnik pod katem plynne| pracy.

7. Jezeli siinik pracuje nierdwno, powiorzyc procedure odpowietrzania.

Hustracja 178.

A Sruba odpowisirznika

Sprawdzic {przecieki)

1. Zabezpieczyc maszyne.
Zob.: Kenservaciz = Pozyole do wwyhkomywania prac konsenvacynych (Sirona 187).
2. Otwarzyc komore siinika (w zaleznosci od przypadku).

Zob. Konserwaca = Ohwory kontrolns (Sirona 1535,
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3. Sprawdzie przedziat silnika (w zaleznoscl od przypadku), przewody paliwowe oraz poniZej, czy nie ma

przeciekdw,

4, Jereli konisczne, skontaktowacd sie z Twoim przedstawicielem JCB.

Zbiornik

Oczyscic

Cdwadnianie separatora wody

1.

Zabezpieczyt maszyne.

Zob.: Konsensacja = Porveje do wykonywania prac konseraacyjnych (Slrona 187).

Otwrorzy & komaore silnika,

Zob.: Konsenwacja = Chvory ontroine (Strone 183,

Jezeli jest woda ale nie ma osadu, naley cdkrecié kurek i wylad wode. Jedli w misce znajduje sie osad,
vymienic wekiad filira paliva.

Zamkngt maske silnika.

llustracja 178.
Chr—=

A Furek
B Miska

Filtr paliwa

Wymienic
1. Zabezpieczyc maszyne.
Zob o Monservwasis = Pozycje do wykonywant 3¢ kKonserwacyjnych (Strona 167,
2. Uzyskac dostep do komaory silnika.
Lob: Honssrvaois = Oheory kontrolne {Strons 1835
3. Spuscié zawartoscé misy odwadniacza i wyjac ja. Aby wyjad mise odwadniacza, nalezy zwolnit pierscien
Zabezpieczajgoy.
Zob. Konserwacia » Ullad palruowy = Separaiorw
4. Odkrecic i vivjad widad filtra.
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5. Zamoniowad nowy wklad.

6. Ponownle zamontowaé mise odwadniacza 1 zabezpieczye w migjscu za pomocg  pierscienia
zabezpieczajgcego.

7. Odpowistrzyc uklad palivowy,
Zob.: Kenssiwacia = Uklad paliviory = Ogiiae » Odpowietzaik (Stropa 208},

&  Zamkngc maske silnika.

llustracja 180.

Pty
i

A Wittad filtra
B Fierscien zabezpieczajacy.

Filtr paliwowy silnika
Wymienic
1. Zabezpieczyt maszyne,
Zob. Konsenweojs » Pozyeje do wykonywania prac konsenwacynych {(Strona 187,

2. Ctworzyc komorg siinika,

Zob. Konsenuscla = Oheory kontrolne (Strona 1530

-LI.]

Zdjac obudowe czujnika.

4. Cdkrecicé | wy|gt wkiad filtra.

5. Zamoniowad nowy wklad. Masmarowas uszozelke noweago whladu, Mie napeiniad novego widadu paliviem,
8. Fonownie zaloZyc obudowe czujnika.
7. Cdpowietrzyd uklad palivowy.

Zob. Konservacis = Uidad palivwowry = Cgding » Cdpowistzail (Strons 208

8. Zamknac maske silnika.
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llustracja 181.

A Wlad filira
B Obudowa czujnika

Separator wody
Oczyscic

Cdwadnianie separatora wody

1. Zabezpieczydé maszyne.
Zoh Konserwasja > Pozycje do wykonyrania prac konsenvwacyjnyeh (Strona 1875
2. Ctworzyé komore silnika.

Zoh. Monserwacis » Otwory konirolne (Sirona 153).

3. Jezeli jest woda ale nie ma osadu, nalezy odkrecic kurek i wylad wodg. Jesli w misce znajduje sie osad,
wymiznié widad filtra paliwa.

4. Zamkngc maske silnika.

llustracja 182.

A Kurek
B Migka
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Uklad chiodzenia

Ogéblne

Sprawdzic {przecieki)

Przed rozruchem maszyny nalezy dogladngd uidad czy nie ma przeciekdw:

1. Zabezpieczyt maszyne.
Zob,: Kensenwacia » Pozycje do wykonywania prac konsenwacyjnych (Strona 187)
2. Uzyskac doslep do zespolu chlodzgeego,
Zob. Konsanvacla = Otwory kontrolne (Strena 183).
3, Sprzwdzic czy w ukiadzie chiodzenia nie ma przeciekdw.
4, Jezeli konieczne, skontakiowad sie z Twoim predstawvicisiem JCB.
Chiodziwo

Sprawdzic¢ (stan technicznyj

Zob. Dane lechniczne = Plyny | lubrykanty | polemnesst » Chiodzivee (Sirona 2473

Sprawdzic (poziom)

1.

Zabezpieczyt maszyne.
Zob.: Konservacia = Porvels do wykonvwania prac kanssnuacyjnych (Strona 187
Odozekac na oslygniecia sifnika.

Uzyskad dostep do zakretki chiodnicy i do zbiornika chiodzivia.

Zob.: Konservack = Punkly obslogi (Strons 1807,

Uwagal Uklad chiodzenia jest pod clénieniem, gdy plyn chiodzgey fest goracy. Po odkrgceniu pokiywkl
moze wylrysnal gorgee chiodziwoe | spowodowad poparzenia. Przed podieciem prac nad uikdladem
chiodzania nalezy upewnic sle, e silnik jest chiodny.

Sprawdzié poziom chladziva w chiodnicy | w zbiomiczku. W razie potrzeby napetnic ukiad:
4.1. Ostroznie zdjgc pokrywke wiewu,
4.2, W razie polrzeby napetnié ukiad chiodziwam aby jego poziom siggnal do szyjki zbiomiczka.

4.3 W razie potrzeby wlac do zbiornika ukladu chlodzivio aby jege poziom siggnal do polawy zbiormniczka.

4.4, Zalotyeé nakretke wiewu i szezelnie dokrecic.

Zespol chiodzacy

Oczyscic

1.

Zabezpieczyt maszyng.

Zob.: Konserwacia > Pozvcje do wykonywania prac konsenvacyinyoh (Strone 187T)
Cdczekad na ostygnigcie silnika,

Uzyskac dosigp do zespolu chiodzacego.

Zob . Heonserwacia » Olwory kontrolne (Strona 1831

Jezeli to konieczne, zastosowat miekka szozotke wiosiang, wezolednie sprezone powietrze, aby usunac
Fanieczyszczenia z zespole chiodzacego.
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Sprawdzic (stan techniczny)}

1.

5.

Zahezpieczyt maszyng.

Lob Monsenwacia = Pozveje do wykonywanis prac Ronsersaoyjnyoh {Strang 187),
Odezekat na ostygniecie silnika.

Uzyskaé dostep do zespolu chindzgoego.

Zob: Konsarsacja = Chyory kontmins (Strona 1835

Sprawdzic stan wezy, chlodnicy i wenlylatora, zwracajge uwage na;

4.1, Stan.

4.2, Uszkodzenie.

4.3 Srodki bezpieczernstwa.

Jezeli potrzeba, wymienic przewaody [ chlodnice ukladu,

Hamulec postojowy

Sprawdzic (dzialanie)

i Ostrzeienie! Przed przeprowadzeniem testow hamulea postojowego nalezy sie upewnic, Ze teren wokol

maszyny jest wolny od osob postronnych.

Ostrzezenie! Malezy zachowac ostroZnoscs, jezeli hamulec postojowy nie dziala a stery jazdy znajduja sig
v poloZeniu neutralnym, wowczas maszyna mo2e stoczye sie Ze zhocza. Aby zatrzymad maszyneg, nalezy
wigozyc stery jazdy.

Ostrzezenie! Mie waolno eksploalowad maszyny 2 nigsprawnym hamulcem postojovym.

Ostrzezenie! Miszatwierdzone modyfikacje wepclczynnika napedu, wagi maszyny lub rozmiarows kat i opon
moga wplynad niekorzystnie na skutecznost dziatania hamulea postojowego.

Pamigtas o zapieciu pasa bezpisczensiva.

Ustawié maszyng na cdpowiednim wzniesieniu. Przy uzyciu dzwigni sterowania jazdg utrzymywac
maszyne bezpiecznie wiym polozeniu,

Zacigpnad hamulec postojovsy. Zwolnié dZwignie sterowania jazda. Maszyna nie powinng sie poruszydé.
Jezeli maszyna zacznie sie poruszad, natychmiast zwolnic hamulec postojowy | zastosowac stery do jazdy,
aby utrzymac maszyneg w migjscu,

Jedli w trakcie przeprowadzania praby dzialania hamulea postojowego maszyna poruszyla sig, nalezy ustawic
maszyne na cdpowiednie] plaskie] powierzchni i skontakiowacd sig z dysirybutorem firmy JCB vi celu wy kanania
przegladu hamulca postojowego.

Hamulec

Sprawdzic (dzialanie)

1.

2.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzic przewody bydrauliczne pod kgtem uszkodzen lub
nieszczelnoscl.

Uruchomic silnik.
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Skrzynia biegéw
Olej

Sprawdzi¢ (poziom)

1, Zabszpieczyd maszyneg pray opuszczomym wysiggniku,

Zob. Konsarwacia = Posyel do wykotywasa prac konsenvacyjiych (Slrona 187).

2. Uruchomic silnik | zostawic go na kilka minut na blegu jaiovwym. W eiggu lego czasu olej vypelni filtr, pompe,
przemiennik momeniu obrotowego, chiodnice oleju i weze,

Czastrwania: 4 min
3. Zatzymad silnik.
4, Wyjac klucz zaplonu.

5. Otworzye pokrywe komory silnika,

Zob.: Konservacia = Ohwory kantreineg [(Strona 1830

6. Przed wykonaniem kontroli poziomu oleju nalezy odczekac czas podany na nalepce informacyjne). Ma
nalepce informacyjne] podany jest czas w sekundach.

7. Sprawdzié poziom olgju w skrzyni przekladniowe]j wskazany na bagnecie. Poziom cleju musi znajdowac
sie pomiedzy korficem bagnetu a oznaczenie maks.

Zob. Kenserwacja » Punkly obslugi (Stione 195

8. W razie potrzeby nalezy dolac oleju przez rurkg bagnetu,

Fobo Dane techniczas = Pleny lubovkanty | polemnosc! (Strona 242).
ELE ¥ ¥ i

Mosty
Ogoine

Nasmarowac
Zabezpieczyc maszyne. Zob.: Konserwacis = Pozyaie do wykonywania prac konssrwscyinyeh (Strons 187).

Masmarowad wszystkie pokazane punkty smarowania | polaczenia.

llustracja 183.
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Olej

Sprawdzi¢ (poziom)

iy leaga: Ffuzinm aleju v moscie nalezy spravidzad, gdy maszyna jest ustawiona poziomo, inacze] poziom
oleju bedzie falszywy.

1. Zabezpieczyé maszyne,

Zab: Konserwacka » Pozycje do wylomywania prac konssrwacyinyeh (Strona 187
2. Uzyskad dostep do korka wilewu/sprawdzania poziomu oleju w osi,
Zob: Konssrwacja = Punkty obstugi (Sirona 180
Cczyécie migjsce wokdd wilewwispravdzania pozicmu.
Wyjad korek wiraz z podkladka uszozelniajaca.

Upewnic sig, 2 poziom oleju jest rawny z dolng czescig otworu.

o oo W

W razie potrzeby dolac oleju.
Zob. Dane lechniczne = Plyny i iubrykanty | polsmnassi (Strona 242
7. Qezyscic korek wlewu/spravdzania poziomu.

8. Zalozyé korek veraz z podkladky uszezelniajaca.

Kota
Ogdlne

Sprawdzi¢ (stan techniczny)

i Ostrzezenie! Uniesionainiewlagciwie podparta maszyna moZe upase na pracownikow, Przed uniesieniem
jetlnego koroa ustawic maszyng na twardym, revenym gruncie, Upswmic sie, Ze drugi komiec jesl
hezpiecznie zablokowany kiockami. Nie polegad tylko na ukladach hydraulicznych urzgdzenia ani na
podnosnikach podpierajacych maszyne podczas wykonywania prac pod nig. Odigozyc akumulaiar, aby
zapobiec uruchomieniu silnika podczas wiykonywania prac wymagajacych przebywania pod maszyna,

Ostrzeienie! Chodzenie lub praca pod unigsionymi czesciami osprzetu moga by é nisbezpieczne. MoZesz
zostaé przygnieciony przez czesci osprzelu lub zaplatac sig w podfaczeniach. Przed przeprowadzeniem
tych kantroli nalezy opuscic czesci osprzelu na ziemie. Przed przystapieniem do wykonywania czynnosc
kenirolnych nalezy rowniez sprawdzié, czy zostal zaciggnigly hamulec postajowy.

Ostrzezenis! Po kazde] zmianie kola nalezy co dwie godziny spravidzac momenty dokrecenia nakretek,
Jezeli nakretki nie poluzuja sie przez 8 h godzin, mozna zmienic¢ czeslotliwose sprawdzania na okreslong
v terminarzu senvisoviania.

Ostrzedenial  Jazel nie zaklinuie sie kol, maszyne moZe sie stoczye z diwignikéw | spowndoviac
zgniecenie. Zawsze zabezpieczac kiinami kola na przeciwnym kencu maszyny, kidra ma byé podnoszona
na diwigniku. Mie pracowaé pod maszyna, kidra stol na samych dzwignikach. Przed rozpaczeciem robot
pod maszyna uniesiona na dzwignikach zawsze nalezy ja podeprzed na stojakach pod osiami.

Ostrzezenie! Kola | opony sq cieikie. Nalezy zachowadé ostroinoés podozas ich diwigania badz
przemieszczania, Kola | opony nalezy przechowywad w bezpiecznym migjscu tak, aby nie spadly i nie
spoviodowaly obraZen ciala.

Wymiana kola

Jezeli z jakisjkohviek przyczyny, wymieniona zostanie jedna ze srub kofa, nalezy wymienic komplet srub z tego
kola, poniewa? pozostale sruby mogly zostac uszkadzone,

Demaontaz

1. Zabezpieczyd maszyneg.

Zob .. Konserwacis * Fozvele do wwykonywanis prac konsenwacy|nych (Strona 187).
2. Uniesé maszyne dawignikiem, aby uzyskat dostep do kota, kidre ma zostad vaymisnione.

3. Zdjad nakretki, a nastepnie kolo.
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Wymienic
1. Sprawdzié, czy na kole nie widaé oznak jskiegokohviek uszkodzenia, np. wydiuzonysh otwordw.

2. Oczyicic dokladnie plaste, powierzchnie mocowania kola | nakretki stozkowe, jezell sq one
zanigczyszczone resztkami farby, rdzg lub odlamkami.

3. Upswmié sig, 2e powierzchnia gwintu kotka gwintowanago kola jest sucha i nie znajduja sig na nigj Zadne
sMary.

4, Umiescic kol na piascis.
5. Lekko dokrecic nakretki, aby upewnié sie, 2e koo jest prawidlowo osadzone na piascie.

6. Dekrecic nakrgtki w przedstawione] kolegjnosci.

lustracja 184.

7. Opuscic maszyng na podioZe.
8. Dokrecic nakrelki z odpowisdnim momeniem w przadsiawiong] kolejnosci.

Zob.: Dane techniczne = Warlodsl momenie obrolowego. (Slrona 248).

Sprawdzanie momentu obrotowego nakretek kol

& Ostrrzeieniel Jeieliz jakisjkolwiek przyczyny kolak gwintowany kola zostanie wymieniony, wszystkie lakie
kotki v tym kole muszg zostad wymienions jako kamplet, poniewaz mogly byé one uszkodzone.

Ma noveych maszynach i za kazdym razem, gdy kolo zostanie zdjgte, nalety sprawvedzic momenty obrolowe
nakretek kol co dwie godziny, a2 zostanie osiggnigla wiasciva warloss,

Codziennie przed rozpoczeciem pracy sprawdzid, czy nakretki két 55 dokrecone.

Zob.: Dane techniczne » Warlodol momeniu obrotowsgo. (Sirona 248).
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Opony
Qgélne

Sprawdzic (stan techniczny)

£ Ostrzezenie! Niewalno uzytkowac maszyny wyposazonej w uszkodzone, niewladcivie napompowane lub
nadmiernie zuzyte opony. Malezy preyviac ograniczenia predkodci dla zaloZonych opon i nie preekraczad
zalecane] predkosc jazdy.
Ostrzeienie! Eksplodujgca opona moZe zabic. Mapompowana opona moZze wyhuchnac, jezeli ulegnie
przegrzaniu lub zbyt wysokiemu cisnieniu. Malezy dzialac zgodnie z podanymi instrukejami pompowania
opon, Mig wolna cigé ani spawad obrzez. W celu przeprowadzenia napraw kol | opon nalezy wezwad
spacjaliste.
Ostrzezenie! Kola | opony sa cigzkie. Malezy zachowad osiroZnosc podozas ich diwigania badz
przemiaszczania, Kota | opony nale2y przechowywac w bezpiecznym miejscu tak, aby nie spadly i nie
spowaodowaly obrazen ciala.

Kantrola stanu opon

Maszyng nalezy kierowad lak, aby miec na wigledzie stan techniczny opon. Mieprawidlowe cignienie wr
oponach moZe mied wplyw na stabilnoss maszyny. Cpony nalety sprawdzad codziennie pod katem cisnienia
i oznak uszkodzen. Na przykiad:

+  Slady ocdksztalcen (wybrzuszenia)

+ Przeciecia lub zuzycie

. White przedmioty (gwozdzie, ostre kamienie itp.)

Zakretki do wentyli naledy mocno dokrecic, by zapohiec przedostaniu sig zanieczyszezen do wnelrza zawary,
Podozas sprawdzania cisnienia w oponach spravedzic, czy nie uchodzi z nich powietrze.

Podezas sprawdzania cidnienia w aponach sprawdzic rownied, czy z zawiordw nie uchodzi powistrze.
Pompowanie opon

Zawsze nalezy utrzymywac cisnienie w oponach zgodnie z zaleceniami producenta. Eksploatacia maszyny w
przypadku niedopompowanych opon oznacza:

. Zmnigjszenie stabilnosci maszyny

. WWyzsza temperature opon

* Madmierne naprezenia na materiale opony

. Wigksze wybrzuszenia na bocznych Scianach opon

+  Skrécong Fywolnodd opon,

Eksploatacja maszyny w przypadku nadmiemis napompowanych opon jest nigbezpieczna.

. Madmierne napompowania wywoluje obcigZenia napreZzajgce material, czynige opone bardziej podaing
na rozcigcia i przebicia.

Mie nalezy cigd ani spawacd felg z napompowanym kolem,

Po sprawdzeniu lub zmianie cisnienia w oponie nale2y ka2dorazowo zalozyd | zabezpieszye naknywike zaworu,
Przed usunigciem przedmictdw zakleszczonych w bieznikach nalefy z opony spuscic powistrze,

Frocedura

Minigjsze instrukcje dotycza dopompowywania opon, kidre sa juz napompowane. Jefeli opona uiracits
calkowicie cisnieniz powietrza, nalezy wezwac wykwalifikowanego mechanika opon. Mechanik opon powinien

uzyc klatki do pompowania opon oraz wiadciwego wyposaZenia do takisgo zadania,

1. Przygotowac opone. Przed uzupelnieniem powietrza w oponie nalezy upeswnid sig, 2 jest whascivie
zamoniowsna na maszynie lub w kialce do opon,
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llustracja 185.

2. Przygolowas sprzet.

2.1. Uzywac jedynie ukladu pompowania, ktdry zawiera regulalor cidnienia, Nastawié regulator na nie
wigce] niz 1,38 bara ponad zalecane cisnienie opony.

N . . e
Zob . Dane techniczng = Kol § openy (Strona 2835,

2.2, Uzywas przewadu sprezonego powietiza z samozabezpieczajacym sig uchwytem powistrznym oraz
rdalnym zaworem odeinajgoym.

3. Dodac powietrze.

3.1. Upewnié sie, czy przewdd powietrza spreonego zostat wiasciwie podigezony do zawory opony.
Usunat oscby postronne z migjsca wykonywania prac, Przy dopompowywaniu nalezy slat za
bieznikiem opany.

3.2, Dopompowad oponeg do zalecanego cisnienia. Nie napelniac zbyt duZg ilodcia powietrza.

Uktad hydrauliczny
0Ogoine

Wyplyw

4 Uwaga! Pozwolic na ochiodzenie temperatury plynu hydraulicznege przed odkreceniem zakretki zbiornika
hydraulicznego., Cdkrecad zakretke powoli, aby nie naslapit wytrysk oleju z szyjki zbiomika.

Uwaga! MNie uruchamiac silnika z usunieta zakretks wlewu do zbiomika hydraulicznego.

1. Zabezpieczyc maszyne.

Zob . Konsanwacla = Pozyoje do wwyhkonywenia prac konsersaaoyinyeh (Strona 187).

2. Uzyé sterow w celi vwolnienia cidnienia hydraulicznego z przewodaw hydraulicznych.

2.1, W przypadku funkcji recznych uZyé elemantdw sterujgoyeh tyeh funkeji, kidre majg zostac cdlaczone.

2.2 W przypadku funkcji hydraulicznych sterowanych elektrycznie, ustawié klucz zaplonu w poloZzeniu
CM {wilaczany), Weisnac i przylrzymac przefgeznik odpowietrzania ukladu hydraulicznego, Na tablicy
rozdzielezej pojawi sig powiadomienie i wygenerowany zostanie sygnal dzwigkowy. Uruchomid stery
funkcji, ktore majg zestad odlgezone.

Zob. Informacie o produksia = Przelacoaki konsoli (Strona 200
2.3, Gdy wysiegnik jest uniesiony illub wwysuniety, po wybraniu tych urzgdzen wysiegnik cofnie sig i obnizy.
3. Obrocic klucz zaplonu w poloZenie OFF {wylaczone),
Wyjad klucz zaplonu.

5. Ostroznie usunad nakrywke wiewu zbiomika hydraulicznego. aby  uwolniéc  resztkowe  ciénienie
hydrauliczne.

B, Zalozye nakrywke wieww zbiornika hydraulicznega,
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Sprawdzi¢ (stan techniczny)

Przewody hydraulicene

L OstrzeZzenie!  Uszkodzone przewody hydrauliczne mogs spowodowad smiereine wypadki, Malezy
dokonywac regularnych inspekgji tych przewoddw. MNie wolno eksploatowad maszyny, kiedy przewod lub
jego armatura sa uszkodzane,

Sprawdzié przewady pod katem:

. Uszkodzonych kaoncowek przevodéw hydraulicznych,

. Zuzytych osion zewnetrznych,

* Wdelych powtok zewmnetrznych,

. Zatamanych lub zmiaZzdZzonych przewoddw hydraulicznych,

. Zbrojen osadzonych w powickach zewmetrznych,

. Wy parte] armaltury konodwek preewoddw,

* Zuzyta povidoka ochronna lub pokrycie zabezpieczenia przed rozerwaniem przewodu elastycznego

Wilymienic uszkodzany przewod przed ponownag eksploatacja maszyny.

Mowe przewody elastyezne muszg bye lakiego samego rozmiaru, standardu | miec takie same cisnienie
znamionows. W razie potrzeby wiece] informacji mozna uzyshkad v preedstawiciela JCB

Sprawdzic (przecieki)

4 Uwaga: Zmelnienie plynu Swiadezy o przedostaniv sig do ukladu wody lub powietrza. Moze to uszkodzic
pompg hydrauliczng. Nalezy natychmiast skontakiowad z dealerem JCB.

1. Zabezpieczyc maszyne,

Zob.: Konsenvacia > Pozycje do wykonywania prac konservacyinyeh (Slrona 187
2. Otwiorzyé drzwiczki kontrolne.

Zob . Konservacia > Olwory kontrodne (Slrons 193)

3. Sprawdzié czy nie ma uszkodzen na przewodach hydraulicznych.

Zob Honserwacia = Ullad hydraufiozoy = Ogolae = Spravedsid (slan teohniczay) {Shrons 2271
4. Pozamykad drzwiczki kontrolne

5. Jeell kanieczne, skontaklowac sie z Twaim predstawicisiem JCB.

Obstuga

Sprawdzic (dzialanie)

Sprawdzié dziatanie wszystkich funkcji ulktadu hydraulicznego. Sprawdzic:
- Predkoid dzialania

. Sita dziatania.

. Trzesienie maszyny

. Mienormalne halasy,

Mig wolno eksploatowad maszyny jezeli wysiepuje jedna lub wisce] z tych usterek. Nalezy zatroszozyd sig 2eby
abwad hydrauliczny zostat natychmiast naprawiony.
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Olej

Sprawdzic (poziom)
Wziemnik zewnetrzny
1. Zabezpieczyd maszyne przy obniZonym wysiegniku.
2ok Konserwasja = Pozyole do wykonywanis prac konsensscyinyveh (Strons 187
2. Uzyskat dostep do wskaznika poziomu alsju hydraulicznego i nakrywki filtra oleju hydraulicznege.

Zob. Konssrvacja = Punkly obsiugi (Strona 1807

3. Sprawdzic wskaznik poziomu oleju hydraulicznego. Olej hydrauliczny musi byé widoczny we wskaZnixu
pOZiomil.

4, W razie potrzeby dolac olsju;
4.1, Zdjas nakrywke wiewu oleju hydraulicznego,

4.2, Dolac aleju hydraulicznego.

Zob: Dans lechniozne > Py | lubrykanty | pejemncsol (Strona 242).

4.3. Zakrecic nakrywke wilewu paliwa.
Nurniki cylindrow

Sprawdzic¢ (stan techniczny)

Calkowicie wysunat kazdy numik sitownika i sprawdzic wzrokowo, czy nie ma na nim rys, szczerb lub
podobnych uszkodzen. Przed kontrola kazdego numika naleiy zabszpieczyt maszyng.

Jesli nurnik wydaje sie uszkodzony, skontaktowad sie z mechanikiem servisowym lub dealerem firmy JCTB.

Zawory jednokierunkowe zabezpieczajgce przed pekaniem przewodow

Sprawdzic (dzialanie)
4 Ostrzeienie! Podczas przeprowadzania tych sprawdzen nie walno pozwolic osobom postronnym na
przebywanie w poblizu maszyny.

Zawary zwrotne, chronigee przewody przed peknigciem (blokujg sig” w celu zapohiegania niskanirolowanemu
ruchowi thokdw nuraikaw, jezeli wystapi biad cidnienia hydraulicznegeo lub nastapi peknigcie przewodu. Zawory
55 zamontowane bezposrednio na numikach.

Podezas przeprivvadzania tych spravedzianow nalezy upewnic sig, 2e w poblizu maszyny nie ma innych osdb.
Aby moe sprawdzic prawidlowaosc dzialania, na maszynie musi byc zaloZzony asprzet,
1. Zaparkowad maszyne na twardej, rowne] powierzchni.

2. Podniesd | wysungc wysiegnik, ustaviajac go w poloZeniv maksymalnym, a naslepnie uslawic osprzet w
jraziamie,

Zob Eksploataciz = Dawignie | padaly sterowania (Strona 21).
Zatrzymad silnik.
4, Obrocié Kluczyk zaplonu do poloZzenia ON (wigczone).

5. Za pomeocs d2wigni slerownicze] opuscic wysiggnik i przechylic osprzet. Jezeli wywola to jakikolwisk ruch,
nalefy poprosic dealera JCB, aby sprawdzil ukdad hydrauliczny.

5. W celu cofniecia wysiegnika naley uzyé funkeji wysuwania cofania. JeZell wywola Lo jakikalwiek ruch,
nalezy poprosic dealara JCB, aby sprawdzit uldad hydrauliczny.
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Uktad elektryczny
Ogoline

Sprawdzic (dziatanie)
Upewnié sie, czy caly ukiad elekiryczny dziata sprawinie, na przykiad:

. Przelgczniki

. Swiatia osirzegawcze

. Obrotowe swiatlo ostrzegawcze
+ Alarmy

. Klaksan

. iy cieraczki

. Licznik czasu pracywyswietlacz
. Alkurmulator

«  Swialla

Wazelkie usierki sprzetu muszg byd usuniete przed eksploatacja maszyny.

Sprawdzic¢ (stan techniczny)

L Ostrzezenie! Elskirolit akumulatora jest toksyozny i zracy. Mie nalezy wdychac gazow wydzielanych przez
akumulaior, Trzymad elektrolit 2 dala od ubrania, skdry, ust i cczu. ZaloZyé okulary ochronne.

Ostrzeienie! Akumulatory wydzielajg gazy wybuchowe. Malefy utrzymywac plomignis i iskry 2 dala od
akumulaiora. Mie nalefy pafié tytoniu w poblizu akumulatora, W zamknigtych pomieszczeniach, gdzie
akumulatory sa eksploatowane lub ladowane, nalezy zapewnié dobrg wentylagie. Nie wolno sprawdzag,
czy akumulator jest tadowany poprzez siykanie obu koncowek kawatkami metali, NaleZy zastosowac do
tego celu hydrometr lub woltamiarz.

Uwaga! Przed padigczaniem lub odigczaniem podzespolu elekirycznego naleZy zrozumisc, czym jest
ohwad elekiryczny. Mievdascive podiaczenie moze spowodowad obrazenia Vlub uszkodzenia ciala.

Requiamie sprawdzat obwody elekiryczne pod kgtem:

Uszkodzone zigcza
. Luzne polgczenia
. Przetarcia nz izolacji przewodow slektrycznych
. Korozja
. Brakujgoe fragmenty izolac]i
. Mieprawidlowe przeprowadzenia okablowania.

Mie wolno eksploatowad maszyny jezeli wysiepuje jedna lub wigoe z tych usierek. Nalezy zalroszozyd sig Zeby
obwod elekiryczny zostal natychmiast naprawiony.

Akumulator

QOczyscic
is Ostrzezenie! Metalowe bransolety zegarka i inne metalowe czesci na ubraniu nalezy trzymaé z dala od

dodatniego (+) bieguna akumulatora. Przedmioty takie moga spowedowad zwarcie pomigdzy bisgunem
akumulatora a pobliskimi czesciami metalowymi. Jezeli tak sig stanie, moZna ulsc porazeniuv.

1. Zabezpisczyd maszyne.
Zob.: Konserwacis = Pozyoje do wykonywania pras konsansasyjnvoh (Strona 187},
2. Uzyskadé dostep do akumulatora,

183

Zob_: Kenserwacia » Olwory kontrolne {Shena
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3. Jezeli koncdwki s3 skorodowane i poktyte bialym proszkiem, nalezy je przemyé goracy wodg, Jezeli
wystepuje znaczna korozja, naleZy przemyc koncowki szczotky druciang lub papierem gciernym. Zob,
ilustracje 186,

llustracja 188,

4. Pokryc koncowki cienks warstwa wazeliny technicznej.

Polaczyc

£ Uwaga! Waszyna ma na masie biegun ujemny. MaleZy zawsze podigezaé hiegun ujemny akumulatora do
Masy.

Gdy podigeza sie akumulatar, jake aslalni nalezy padlaczyé przewod masowy (-).
Gdy sie odiacza akumulator, w pienuszym zedzie nalezy odigozyé przewtd masowy (-],

1. Uzyskad dostep do filtra.
Zob. Konserwacia = Ullad elekiryczoy > Akumuiator = Rozlaceye (Strones 225,
2. Polgozye koncowki akumulatora, Przewdd do bieguna masowego (<) nalezy podigczys na samym kancu.

3, Jezeli maszyna zostata wyposagzona w rozigeznik akumulatora, nalezy wowezas przetgeznik przesunad do
pofaZenia wigczonego,

Zob . Eksnloatacis > Qdlaeznik akemulatora (Strona 1223,

Roziaczyc

4 Uwaga! haszyna ma na masie bisgun ujamny. Nalezy zawsze podigezad biegun ujemny akumulatora do
masy,

Gdy podigcza sie akumulator, jako ostalni nalezy podlaczyé przewiod masowy ().
Gdy sie odiacza akumulator, w pisnvszym zedzie nalezy odigozryd preewcd masowy (=),
Uwaga: Mie wolno odlgczad akumulatora podozas pracy silnika, gdyz moze to spowodowad uszkodzenie
obwodaw elektrycznych.
1. Zabezpieczyd maszyne.
Zob Kanssrwasis » Pozycle do wwkomywiania prac koensenwacyjnych (Strons 1875
2. Uzyskac dostep do filtra.

Zoh. Mensenwacia > Ohwory kontrolne (Strons 193).

3. Jezeli maszyna zostala wyposazona w rozlgocznik akumulatora, nalezy wowezas przetgeznik przesunad do
poloZenia wylaczonego, a naslepnie wyjac kiucz,

e

Zob.; Ekspioatacs = Qdigeznik ahumulalonm (Sleone 1220,

4. Odlaczys przewody akumulatara. Najpierw odlgezyé przewsd od bieguna masowego (-).
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Odfacznik akumulatora

Sprawdzic (dziatanie)

-

i Uwaga: Nie wolno odlgczad ulkdadu elekiryeznego maszyny podczas biegu silnika, gdyz moze lo uszkodzid
uktad elektryczny maszyny.

1. Cdcigé ukiad elektryczny maszyny
Zob: Eksploatacia » Odlgcznik akemulalora {Strona 122).
2. Sprawdzic czy odciety zostat ukiad elekiryczny maszyny.

Popsuty rozigcznik musi zostac zreperowany przed uzyciem maszyny. Aby uzyskac wigcej infarmacji, nalezy
skonlaklowad slg z przedsiawicielem JCEB.

Bezpieczniki

Wymienic

& Uwaga: Zawsze wymieniaté bezpisezniki na inne z wiascivwymi wartodciami nateZenia w amperach, aby
unikngd uszkodzenia ukladu elektrycznegon,

Chwody elekiryczne sa zabezpisczans przez bezpieczniki. W przypadku przepalenia sig bezpiecznika nalezy
przed zaloZeniem nowego sprawdzic przyczyng przepalenia. Zob: Uane fechnivzne » Ullad eleldrycany =
Bezpieczniki (Slrena 2805

Bezpieczniki pomocnicze

Bezpieczniki pomocnicze znajdujg sie w skrzynee bezpiecznikdw na wewnnglrzne] stronie drzwi.

Hustracja 187.
b —

A Bezpieczniki
B FPoknywa
c Sruby {(x3)
1, Zabezpisczyé maszyne.
Zob.: Konserwacia = Fozyeje do wykomyveania prac konsanwacyfnych (Strona 187}
2. Otworzyd drzwi kabiny.
3. Podirzymujge poknywe, wykrecic sruby,
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4. Zdjac pokrywe.
Bezpieczniki glowne
Gléwna skrzynka z bezpiecznikami jest umieszezona po lewej stronie silnika, w tylne] czedel przedzialu silnika.

Dodatkovee bezpieczniki topikove sq zanstalowane przy dodatnim biegunie akumulalora,

llustracja 188.

o Bezpieczniki giowne

Przekazniki

Wymienic

Przekazniki znajduja sie w skrzynce bezpiecznikdw na wewnatrzne] stronie drzwi,

llustracja 189.

B FPrzekazniki
= Poknywa
G Sruby (x3)

Przekazniki sg podzielone na szeregi. Kazda pozycja przekaznike w kazdym szersgu jest oznsczona
numerem. Zob.: Dane techriczne = Uklad elekiryczny = Preekainiki {Slrona 252),

1. Zabezpieczyc maszyna.
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3.
4,

Zob.: Konsernwacia = Pozyoje do wykonywania prac konssrvasyinvoh (Shrons 187).
Otwiorzyc drzwi kabiny,

Podtrzymujac poknywe, wylkrecic trzy sruby.

Zdjac pokrywe.

Myjka szyby

Sprawdzi¢ (poziom)

A
E

5.

 llustracja 190.

Pojemnik spryskivwacza
Zakretka wiewiu

Zabezpiaczyé maszyng,
Zob.: Eksploatacia = Zatreymywanie | parkowarie (Strona 58).

Uzyskaé dostep do pojemnika spryskiviacza, kiary znajduje sie po lewej siranie folela operalors. Zab.
ilustracije 150,

Zdjad zakrelke wievi pojemnika spryskivacza, Zob, llustracje 190,

Sprawdzic poziom wody, W razie potrzeby dolad czystej wody do pojemnika spryskivacza. Dodad plynu
zapobiegajgcemu zamarzaniu, aby nie doszlo do zamarznigcia wody.

Zob.; Dane techniczne > Plyny i jubrvkanty | pojermnoscl {Strona 242

Zalczyc zakretke wilewu pojemnika spryskivacza

MNig stesowsaé chiadziwa silnika jake antyfryzu.

Mie nalezy uZywad wycieraczki do szyby, kiedy w zbiemiku nig ma plynu, gdyz spowoduje to uszkodzenie
siinika.

303



Gasnica przeciwpozarowa

Sprawdzic (stan techniczny)

Oprocz kontroli wykonywanych przez operatora, gasnica musi byc poddawana inspekeji co 12 miesigcy przez
adpowiednio wykwalifikovwana osobe.

1.
2,

o

A
B

Sprawdzic gasnice pod katem uszkodzen | przeciekdw.
Upewmic sig czy gasnica przecivwpoZarowa jest prawidiows przechowywana.
Sprawdzic czy wskaznik wskazuje czy gasnica jest natadowana, tzn. czy igla znajduje sie na polu ziglonym.

3.1, Jezeli igla jest na czerwonym polu lub blisko na jednym lub na dregim koncu wskaznika, nalezy
dokonac serwisu gasnicy lub ja wymienié na nowa.

Upewnic sie czy sworzen zabezpieczajacy jest prawidlovwo zamocowany.

llustracja 191.

Frzyrzgd pomiarowy
Czop bezpieczenstwa

33. JCB - tadowarka 437

Aby dodatkowo chronic osiggi twojej maszyny waine
jest by twoj dostawca ICB wykonal wstepny serwis i
przeglad po miesigcu wzglednie najpozniej po 100
godzinach pracy (raledy co nastapi wezesniej).
Powiadom z wyprzedzeniem swojego dostawce o
koniecznosci przeprowadzenia niezbednych
przygotowan.
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Harmonogramy serwisowania

Harmonogramy serwisowania

Whprowadzenie

Zle konserwowana maszyna stanowi zagroienie dla
operatora i jego wspolpracownikow.
Przeprowadzenie w  ramach  harmonogramow
serwisowania regularnej konserwacji i smarowania,
zachowuje maszyne w  stanie  bezpiecznego
uiytkowania.

&) osTRZEZENIE

Konserwacja moze by¢ wykonywana tylko przez
odpowiednio wykwalifikowane i kompetentne
osoby.

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac serwisowych,
upewnij sie, ie maszyna jest zabezpieczona. Parkuj
na poziomym podioiu.

Aby zapobiec nieumyslnemu wiaczeniu silnika,

wyjmij kluczyk 2 przelgcznika rozruchu. Odigez
akumulator, gdy nie potrzebujesz energii
elektrycznej. Nieprzestrzeganie tych srodkow

ostroinosici moie doprowadzic do sSmierci lub do
obraien ciaia.
8-3-1-1

Poza czynnosiciami codziennymi  harmonogramy
opierajg sie o roboczogodziny maszyny. Regularnie
sprawdzaj stan roboczogodzin licznika w celu kontroli
harmonograméw konserwacji.

Nie pracuj maszyna, ktdrg naledy poddac konserwacji.
Przed oddaniem maszyny do uzytku usun

niezwiocznie wszelkie uszkodzenia znalezione podczas
regularnej kontroli.

305

Jak korzystac z harmonogramow
serwisowania

W ukazanym przykiadzie A ukazuje wszystkie
wymagania serwisowe, jakie nalezy wykonac co 10
godzin a B ukazuje czynnosci do wykonania co 500
gadzin.

Waine: Prace serwisowe naleiy wykonywad albo
wedfug przedziatow godzinowych albo
kalendarzowych. Patrz ,,Rownowainiki czasowe”.

Wazne: Nie wolno przekraczac podanych
przedziolow czasowych. Jesli maszyna jest
uzywana w trudnych warunkach (wysoka
temperatura, pyl, woda itp.) skrad te przedziafy
czasowe.

A
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Rownowaz#niki czasowe:

10 podzin = jeden dzien

50 godzin = co tydzien

500 godzin = co szes¢ miesiecy
1000 godzin = raz w roku

2000 godzin = dwa razy w roku
8000 godzin = osiem razy w roku




Kontrole ,na zimno" przed startem, punkty serwisowe i poziomy pltyndw

Tabela 12. Silnik

Czynnosc 10 50 DOV | 500 | 1000 2000

Wertylator chiodzenia &1 Sprawdz ojlo| ol o] o ]
Weie, rurki i nstalacie rurows # Sprawdz ] O 0 ] ] ]
Paziom oleju Sprawdz ] 8] O O o | O
Poziom phynu chiodzaceqo Sprawdi O O ] O O o
Systam wirdathowy Sprawd: O ] O O O O
Fasek napedu Sprawd: 0 O O O 0 O
Saparator wody [ osadnik paliwa Oprddnij O a O O O |
Zatkanie filtra powistrza Sprawd: 0
Chiadnica =@ Oczyst ! sprawd: O O O
Cilg] i filtr 1 Wymigdh 0 O O
Siedenie czynnika chiodmezacs | jakode | Sprawd: 0 [u] O
Filtry paliwa Whymnieh O [m] [m]
Pasek napedu Wymier O ) m]
Mapinacz paska napedu Sprawdz O o O
Filtry powigtrza = Whymiefi O ]
Phyn chiodzacy Wymilan O
Gumowy amaortyzator drgan Sprawd? (1]
Sllrik Oczysd =]
Linie flocane spredarki %1 Oczysd (=)
Odpawiatrznik skrzynl korbowe| @ Wmban [m]
Zestaw urzadzen glmych =7 SorawdEwyreguiuj

lalizator silni rein L
Fillr czasiek stabych © 7 (4385) Wymian

(1
(2
i
(4

Sprawazal co 250 godzin

nastapl wezesms)

Senwis poczatkowy | przeglad - powinian byc wykonany przez twojiego dealera JCB
Sprawd? zutycie, uszkodzenia | bezpieczenstwo, wymien fesll zachodzi potrzeba

W trudnych warunkach pracy wymien. olg) sinikowy i fitr po 250 roboczogodzinach lub co 3 missiqce (zaledy co

{5 Wymiana zalezy od dfawika filtra powiefrza. Wymisniaj whiad wewnglzny co argsg wymiang whiady gfdwnege.
{6)  Musi wykonat specialista, zwrdC skie do twojego lokalnego dostawcy JCB.
{7} Co S000 godzin iub co 4 lata
{8 Co 8000 godzin,
Tabela 13. Skrzynia biegow | osie
Czynnogé 10 50 0a! 500 1000 2000
Poziom oleju Sprawdz [} O O O O O
Opory Sprawdi W) O O O O O
Momenty dokrecania nakretak ot Sprawd: m] a O O O O
. Oczypsdd
Odpowigtrznik osi 15 sprawds O O O
Ol i fildr Whyrmiedh [m] O O
Poziom aleje osi — 3065 ! 3075 Sprawd O O O
Olej osi (standardowe ldocki hamulcows) - .
2065/3075 ¥ Wymien
%ﬁiﬁm‘ (klackl hamulcowe 28 splakdw) - 3065 [ Wyrlen o O
Crsadzenie 0z i wal napedowy - bezpieczenstwo | Sprawdi u ("] .|
Stodkowa prrekiadma piersceniowa - .
odsztaloenie toka Sprawn - -

(1] Serwis poczatkowy | przegiqd - powinien byé wykonany preez twojege dealera JCB

{21 Wymianiaj co 1500 raboczogodzin
(3l Musi wvkonad specialista, 2w sie do iwaieao lokaineao dosfawey JOB
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Tabela 14. Hydraulika

czynnosé 10 50 | 100! 500 10040 2000
Puaziom phynu Sprawdi o o O u o o
Odpowietrznik zbiomika hydraulicznago = Sprawdi O O O
Phym Priba O O O
Whiad filtra Wyrnien O O O
Weze, sitowmild orurowanie - uszkodzenia i .
niaszczelnosci Sprawaz t t O
Odpawietranik zbiomika hydraulcznego Wymnie O
Phyn Whymieh O
Siatkowe filtry ssania (2 sziuki) Ceryse o
Filtr serwio {oocja) = Wymien m] 0 O
{11 Serwis poczatkowy | przeglgd - powinian byd wykonany przez twaiego dealera JCB
{21 Wymianiaj co 2000 roboczogodzin
{3} Musi wykonac specjalista, zwrdd siz do hojego lokalnego dostawey JCB
Tabela 15. System elektryczny
Crynnosc 10 50 100 1 500 1000 H000
Pozom alekinolitu Sprawdi O O O O
Koncowki akumulatara Sprawdz O El_ O [}
Dbwody glekiryczne Sprawdd =] ] 0
Bateria — naladowanie i stan Sprawdz [m] (] a
(1) Sewis poczatkowy | preeglad - powinian byc wykonany preez wojago dealera JCB
Tabela 16. Nadwozle | kabina
Czynnosd 10 50 1001 500 1000 2000
Kantrola maszyny pod katem uszkodzed (np. olej
silnikowy | phyn hydrauliczny} Sprawd 0 - O o t d
Madwozie | kabina maszyny Sprawd: ] ] (] ] (] ]
Poziom phynu do spryskiwania sryby przednig] Sorawds a O [m] O ] ]
Sledzenie kierowcy | pas bezpieczensiwa Sprawdi O O O O O o
Sworznie przegubdw, showniki, kolki blokady
t— Smanj @ O O O O
Filtr punitu napsmiania systemu Autolube Wymien ] ] ]
Filtr pobioru powietrza Dlczyss & O O i}
Struktury ROPS | FOPS Sprawd: O O
(1] Serwis poczatkowy | prregiad - powinian byd wykonany przez twojago dealera JCB
{2) W razie pracy w frudnych warunkach smaryj czgscie).
{3) W razie pracy w zapylonym olocZenil c2ySc c2gscie)
Tabela 17. Sprzet do podnoszenia
Czynnoic 10 0 100 500 1000 2000
[ Badanie preydatnodc docelowej (2] Wykonaj 0 ] [}

(1) Serwis poczgtkowy | przeglzd - powinign byt wykonany pree? iwojego deslars JCB

{21 W nigkidgrych krajach ze wzgledu na wymogi prawne | ubezpisczeniows moZe to byé wymagane co 6 migsigcy

Jub co najmnief raz w roku.
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Badania funkcjonalne i przeglad koncowy

Tabela 18, Silnik

Czynnoss 10 50 100 ¢ 500 1000 2000
Systern wydechowy - berpieczensing Sprawdi ] ] ] ]
Systemn pobary powietrza - bezpieczensiwo Sprawd: ] [m] ] O
Welne cbroty biegu jalowego Sprawd? 0 O O
Fonwerter momentu obrotowego — predkost Sprawd: (m {m} 0
utyku
Maksymalne obroly bez obciazenia Sprawd: ] O O
System przepusinicy Sprawdi a (] ]
Dy 2 ukbadu wydechowego Sprawdl [m] ] [}
tacrona predkosc ulyku Sprawdz O ]
{1l Serwis poczgtkowy | przegiad - powinien by wykonany przez twojego dealera JCB
Tabela 19, Skrzynia biegdw, osie | uktad kierowniczy
Czynnosg 10 50 100! 500 1000 2000
Skrynia biegdw — deialanis Sprawdi =] =] ] [} [ O
[y przodu £ wslecz | zekres predkosci - dzakanie | Sprawdz O O O O O O
Start w potodeniu neulralnym - dziatania Sprawdz O O O ] m] ]
\lzd kierowniczy - deisane Sprawds ] ] ] O ] [m]
Chbodnica alaju i instalacje rurowe aprawdz O (1] [}
{1)  Senwis poczatiowy | przeglad - powinien byé wykonany przez twofego dealera JCB
Tabela 20. Hamulce
Czymnosé 10 50 1 =00 000 2000
Hamules postojowy - dziakanie Sprawdd [} =] O [w] O =]
Hamules nomy - dziafania Sprawdk O O O [ ] O O
ZFugycie hamulodw & 5 Sprawdk [m]
{1} Serwis poczgthowy | przemad - powinisn byc wykonany przez twojego dealera JCB
(21 Wymigniaj co 1500 roboczogodzin
{31 Musi wykonad specialisia, zwroc sie do twojeqo lokalnego dosfawcy JCB
Tabela 21. Hydraulika
Czynnosd 10 Eo 1001 500 1000 2000
Tlocryska i uszezelniatze 1 Sprewd2 O [m] [} O
{1} Senwis poczatkowy | przeglad - powinien byd wykonany przez wojego dealera JCB
{2} Musi wykonad specjalista, zwrod sig do fwojego lokainego dostawey JCB
Tabela 22, System elektryczny
Czynnose 10 50 100 1 500 1000 2000
Wkamiki | lamph osirzegawcae Sprawdi ] [m] ] ] [m] ]
Silniki wycisraczek Sprawdz [} [m] [} [} =] =]
Przefacznild kabiny - dzialanie Sprawdi O [m) 0 0 [m) ]
Klakson Sprawdi O n] ] ] [u] O
Magrzewnica (opca) Sprawdi O O O O a O
Alarm cofania |opaja) Sprawdz a ] O [m] [m] 0
Larnpki i wskamiki {opcig) Sprawdi [m] ] ] a [m] [m]
Czumik Zhlizeniowy - dziakanie Sprawdi (=] =] 0 0 (=] [}
Silnik rozrusanika i altemator - pobaczania Sprawdz O [}

(1) Serwis poczalkowy | przeglad - powinien by wykonany przez wojego dealera JCB
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Tabela 23. Nadwozie i kabina

Czynnodd 10 50 100 1 500 1000 2000
Flimatyzaca (opcja) Sprawd: O O O O O O
Festaw narzedz | podrecznik operalora Sprawdz ] (] [m] ] O [u]
Shan powdok malarskich Sprawdi [m] O [m]
Potysk — pramidhowry wiglad Sprawdz O
Drzwi | zawlasy Sprawdz ]
{1} Serwis poczgtkowy | przegiga - powinien byd wykonany prze? Iwafego dealera JCB
Tabela 24. Urzadzenia zawieszane
Crynnodé 10 50 1001 500 1000 2000
[ Urzadzenia zawieszane - slan i dziatania Sprawd? = =] ] O ]

(

1} Serwis poczatkowy | przegigd - powinien by wykonany przez iwcjego dealera JCOB

Przygotowanie maszyny do konserwacji

Wprowadzenie

&\ osTRzEZENIE

Konserwacja moie byt wykonywana tylko przez
odpowiednio wykwaliflkowane | kompetentne
asaby.

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac
serwisowych, upewnij sig, Ie maszyna jest
z2abezpieczona. Parkuj na poziomym podioiu.

Aby zapobiec nieumysinemu wigczeniu silnika,
wijmij  Kkluczyk e stacyjki zapltonu. Odigcz
akumulator, gdy nie potrzebujesz  energii
elektrycznej. Niepriestrzeganie tych srodkdw
ostroznoici moie doprowadzic do smierd lub do
obraien ciata.

34.

E-3-1-1

Przed rozpocieciem procedury konserwac) zadbaj,
by maszyna byla bezpieczna.

Wiekszost procedur konserwacjii mozna wykonad
prey opusiczonym wysiegniku [pozycja Al O ile
procedura konserwacji nie mowi inaczej, opusc
ramie fadowarki. Patrz , Zobezpleczenie masiyny
{przy opuszczonym wysiegniku)”,

Jesli uniosies ramie tadowarki by uzyskac dostep
dla konserwacji ([pozycja B), musisz  zatodye
odpowiednie  wrzadzenie  mechaniczne  (np.
podpore konserwacyjng na ramie tadowarki. Patrz
LJok sprowic, by maszyno bylo bezpieczna (przy
podniesionym ramieniu fadowarki)”.
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EUROWATER - Stacja przygotowania wody

Dwupasmowa stacja odwréconej osmozy DPRO C2-6/4:




1} Instalacja zawsze musi byé zasilana pod cisnieniem wody zasilajacej, a sterownik musi
byé zawsze podiaczony do zasilania energii elekiryczne.
UWAGA:
Poniewaz praca z zamknietym zaworem moze nieodwracalnie uszkodzié lub
catkowicie zniszczyé membrany, zaworow regulacyjnych FG170 i FF267 nie nalezy
nigdy zamykaé.

2) Jesli réznica cisnien na filtrze wstepnym przekracza 1 bar, nalezy wymienic wkiad filtra
(doktadnosc filtracji 5 p).

3} Jesli rdznica cisnien na instalacji (wlot membrany —wylot membrany) wzrosnie o 10 —
20% (w pordwnaniu z wartosciami z rozruchu), nalezy wykonaé czyszczenie chemiczne
membran.

4} Jesli przeptyw koncentratu (Sciek) lub wody demineralizowanej spadnie o ponad 10%,
nalezy wykonac czyszczenie chemiczne membran.

5} Temperatura wody ma bardzo duzy wplyw na produktywnosc. Jesli spadnie cnao 1°C,
przeptyw wody demineralizowanej zmnigjszy sie o okofo 2,5%. W konsekwencji tego
spadek temperatury o 4°C odpowiada o 10% mnigjszemu przeplywowi wody
demineralizowanej, co jednak nie oznacza, ze konieczne jest czyszczenie chemiczne
membran.

&) Jesli nie wystapia znaczace spadki cisnienia lub przeptywu, czyszczenie chemiczne
nalezy wykonywac co 12 miesiecy.

7) Zatrzymanie dziatania:

Po dlugim przestoju bez wymuszonego zuZycia wody (plukanie po przestoju) instalacje
uruchamia sie zgodnie z taka sama procedurg jak w punkcie ,Uruchomienie stacji”.

8) Kontrola dziatania
Codziennie nalezy wypetniac karte kontrali pracy, aby natychmiast moZna bylo zauwazyc
nieprawidtowosci lub zmiany warunkow operacyjnych. Karta kontroli pracy jest
zalgcznikiem niniejszej instrukcji. Uszkodzenia membran sg objete gwarancja wylacznie
na podstawie wypetnianych regulamie kart kontroli pracy.

9) Konserwacja zapobiegawcza
W przypadku koniecznosci odstawienia stacji na okres diuzszy niz trzy tygodnie nalezy
skontaktowac sie z naszym przedstawicielem.

Zbiornik magazynowy antyskalanta:
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8.3.1. Uzytkownik systemu technologicznego zobowigzany jest zlecad utrzymywanie
I naprawe zbiomikéow oraz urzadzen przechwytujacych producentowi, ewentualnie
takim zaktadom, ktore w zakresie tych czynnosci s3 zakladami specjalistycznymi,
chyba ze czynnoscl zgodnie z krajowymi prawnymi przepisami wylaczone s3 z
obowigzku wykonywania ich przez zaktady specjalistyczne lub uzytkownik zbiornikdw
wykonuje czynnosci przy pomocy wiasnego fachowego personelu.

8.3.2. Dzialania w celu usuwania szkod nalezy kazdorazowo uzgodnié¢ z producentem
zbiomika.

8.3.3. W przypadku wystepowania koniecznosci czyszczenia zbiornika uzytkownik
zobowigzany jest zlecié czyszczenie tylko takim zakladom, kidre w zakresie tych
czynnosci s3 zakladami specjalistycznymi, chyba Ze czynnosci zgodnie z krajowymi
prawnymi przepisami wylgczone s3 z obowiazku wykonywania ich przez zaklady
specjalistyczne.

8.3.4. Dach nie jest przystosowany do przenoszenia dodatkowych, nie
przewidzianych w projekcie obcigzen. Przed przystapieniem do prac konserwacyjno-
montazowych nalezy podjac dziatania uniemozliwiajace wystapienie naprezen
skupionych.

8.3.5. Nalezy unika¢ wszelkich czynnosci mogacych spowodowad uszkodzenia

mechaniczne zbiomika.

W zimowym  okresie eksploatacji aparatu, w temperaturze otoczenia
nieprzekraczajacej +5 C, jak dla wszystkich aparatéw wykonanych z tworzyw
sztucznych nalezy szczegolnie unikac  silowego, dymamicznego
mechanicznego obcigZania czy tez uderzania elementdw zhiornika oraz
rurcciggow bezposrednio przylaczonych do aparatu.

W szczegolnosci w temperaturze ponizej 0°C zabrania sie prowadzenia
jakichkolwiek czynnosci naprawczych.

8.3.6. Nie dopuszcza sie mozliwosci obcigZzania zbiomika Zadnymi innymi elementami
zewnetrznymi jak np. drabiny, pomosty itp. Dodatkowo przylaczone elementy
nieprzewidziane w projekcie mogg uniemozliwiaé swobodne odksztalcanie sie
elementow zbiornika podczas jego pracy, co prowadzi do powstania dodatkowych
nieprzewidzianych naprezen.

8.3.7. Obowigzuje bezwzgledny zakaz chodzenia po krdécach, zaworach |

rurociggach przytgczonych do zbiomika.
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8.4. Kontrola

Przynajmniej raz w tygodniu uzytkownik zobowigzany jest skontrolowac
zbiorniki wraz z ewentualnie posiadanym urzadzeniem przechwytujacym,
cZy nie nastapilo rozszczelnienie. W razie wykrycia nieszczelnosci
urzagdzenie nalezy wylgczyc z dalszej eksploatac)i oraz ewentualnie
rozpoczac czynnosci Zwigzane z oproZnieniem uszkodzonego zbhiornika oraz
powiadomic producenta.

Podstawowym warunkiem bezawaryjne] pracy urzadzenia jest przestrzeganie
wskazowek zawartych w ninigjsze| dokumentacji techniczne]. Maleiy rowniez
zwracact szczegolng uwage na to, aby obsluga zapoznata sie ze wszystkimi punktami
dokumentacji. Jednakowo waznym czynnikiem jest zachowanie parametrow
temperatur, ustawienia, napeiniania 1 oprozniania (poboru). Przy zachowaniu
wszystkich parametréw oraz normalnej eksploatacji, nalezy oczekiwad bezawaryjng

pracy. Nieprzestrzeqganie wytycznych zawartych w DTR pociaga za soba utrate

gwarancii.

Zbiornik magazynowy NaOH:

8.3.1. Uzytkownik systemu technologicznego zobowigzany jest zlecad utrzymywanie
i naprawe zbiomikow oraz urzadzen przechwytujacych producentowi, ewentualnie
takim zaktadom, ktore w zakresie tych czynnosci s zakladami specjalistycznymi,
chyba ze czynnosci zgodnie z krajowymi prawnymi przepisami wylaczone sg z
obowigzku wykonywania ich przez zaklady specjalistyczne lub uzytkownik zbiornikow
wykonuje czynnosci przy pomocy wlasnego fachowego personelu.

8.3.2. Dziatania w celu usuwania szkod nalezy kazdorazowo uzgodnié z producentem
zbiomika.

8.3.3. W przypadku wystepowania koniecznosci czyszczenia zbiomnika uzytkownik
zobowigzany jest zlecic czyszczenie tylko takim zakladom, kiore w zakresie tych
czynnosci s3 zakladami specjalistycznymi, chyba ze czynnosci zgodnie z krajowymi
prawnymi przepisami wylaczone sg z obowiazku wykonywania ich przez zaklady
specjalistyczne.

8.3.4. Dach nie |est przystosowany do przenoszenia dodatkowych, nie
przewidzianych w projekcie obciazen. Przed przystapieniem do prac konserwacyjno-
montazowych nalezy podjat dziatania uniemozliwiajace wystapienie naprezen
skupionych.

8.3.5. Malezy unikat wszelkich czynnosci mogacych spowodowad uszkodzenia

mechaniczne zbiomika.
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W zimowym okresie eksploatacji aparatu, w temperaturze otoczenia
nieprzekraczajgce) +5’C, jak dla wszystkich aparatow wykonanych z tworzyw
sztucznych naledy szczegdlnie unikac  silowego,  dynamicznego
mechanicznego obcigZania czy tez uderzania elementdw zbhiornika oraz
rurociggow bezposrednio przylaczonych do aparatu.

W szczegdlnosci w temperaturze ponizej 0°'C zabrania sig prowadzenia
jakichkolwiek czynnosci naprawczych.

8.3.6. Nie dopuszcza sie moZliwosci obeigzania zbiornika Zadnymi innymi elementami
zewnetrznymi jak np. drabiny, pomosty itp. Dodatkowo przylaczone elementy
nieprzewidziane w projekcie moga uniemozliwiat swobodne odksztalcanie sie
elementow zbiornika podczas jego pracy, co prowadzi do powstania dodatkowych
nieprzewidzianych naprezen.

8.3.7. Obowiazuje bezwzgledny zakaz chodzenia po krdécach, zaworach i

rurociggach przylaczonych do zbiornika.

Przynajmnigj raz w tygodniu uZytkownik zobowigzany jest skontrolowac
zbiorniki wraz z ewentualnie posiadanym wrzadzeniem przechwytujacym,
cZy nie nastapilo rozszczelnienie. W razie wykrycia nieszczelnosci
urzadzenie nalezy wylaczyé z dalszej eksploatacji oraz ewentualnie
rozpoczac czynnosci zwigzane z oproznieniem uszkodzonego zbiornika oraz
powiadomic producenta.

Podstawowym warunkiem bezawaryjne] pracy urzadzenia jest przestrzeganie
wskazowek zawartych w niniejsze] dokumentacji techniczne]. Malezy rowniez
zwracaté szezegolna uwage na to, aby obstuga zapoznata sie ze wszystkimi punktami
dokumentacji. Jednakowo waznym czynnikiem jest zachowanie parametrow
temperatur, ustawienia, napeitniania | oprézniamia (poboru). Przy zachowaniu
wszystkich parametrow oraz normalnej eksploatacji, nalezy oczekiwat bezawaryjnej

pracy. Nieprzestrzeganie wytycznych zawartych w DTR pocigga za soba utrate

gwarancii.

Zbiornik z laminatéw szklano-poliestrowych Ph 021 N:
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25. Aby prawidlowo uzytkowac zbiornika zaleca opracowanie sie instrukeji obstugi,
wikazujge w szczepolnodct rezim napeftniania, pracy i oprozniania zbiornika i ich
przeplady, kontrole,

Przy opracowywaniu tych przepisow powinno w szczegolnosci uwzgledniac dziatania:

a. Przy ktorych dochodzi do pogorszenia czy tez czy tek zmianie wplywu medium lub
wewnetrznej powierzchni zbiornika

b. Z medium majgcym silny, agresywny wplhyw na Sciany zbiornika

c. £ medium, w ktdrym dochodzi do zmian temperatury

d. 7 obecnoscig par, gazow, cieczy korozyjnych lub wybuchowych

26. Ogolnie, konieczne jest zapewnienie, aby zbiornik nie byt narazony na dziatanie
cisnienia podczas napetniania, pracy i oprozniania zbiornika lub nagle zmiany
temperatury, ktore mogg doprowadzic do uszkodzen mechanicznych. Do tego nalezy

ter okreslenie, po ktorych czesciach zbiornika obstuga nie moie sie poruszac.

27. Kaidy zbiornik w trakcie uzytkowania i przerw technologicznych powinien byc

monitorowany.

Zaleca sie:

a. Przeglady — na zewnatrz zbiornika — przeprowadza obstuga codziennie

b. Kontrole - = na zewnatrz zbiornika — przeprowadza technik odpowiedzialny za
uzytkowanie zbiornika 1 x na miesigc

c. Kontrole = na zewnatrz | wewngtrz zbiornika = przeprowadza technik co najmniej
1 % na trzy miesigee

d. Weryfikacja — 1 x w roku podczas preerwy techniczne) po oczyszezeniu zbiornika
gruntowna kontrola wewnatrz | na zewngtrz zbiornika. W szczegolnosci
monitoruje sie stan wewnetrzne) pokrywy (gel-coatu). Ta weryfikacje

przeprowadza technik odpowiedzialny za uzytkowanie zbiornika przy  pomocy
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rwyklepo szkta powiekszajgeego. Po zadowalajgce] kontroli i napetnieniu woda
zbiornik nadaje sie do uiycia.
28. Rownolegle ze zbiornikiem nalezy sprawdzic wszystkie elementy wyposaienia
zbiornika oraz urzgdzenia zwigzane z nim.
29. Pojemnik musi byc wycofany z eksploatacji.
a) jesli jest przeciek lub pojawi sie rysa, pekniecie
b) w przypadku awarii wyposaZenia
c) jedliistnieje bezposrednie ryzyvko uszkodzenia osob lub przy dalsze) eksploatacji
grozi powstanie awarii

d) wynikng inne, blize] nieokreilone nieprawidiowosc podczas pracy zbiornika.

30. Instrukcja eksploatac)i powinna zawierac zapisy odnosnie czyszczenia zbiornika.
Warunki i terminy czyszczenia rbiornika zalezg od typu mediow i rodzaju
powstajgoych zanieczyszczen.

31. Do cryszezenia zhiornika nalezy uiywacd tylko miekkie srodki czyszczace np. szczotka z
whosem z tworzywa (nie stali)

32. Przy wejiciu do zbiornika naleiy uiywac wylgcznie miekkich butdw bez ostrych
krawedzi | wystepow (kalosze, kapcie, itp.) Podczas uiywania drabiny nalezy stopy

drabiny owingc w miekki materiaf.

Pompy CR, CRI, CRN:
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Pompy DDA:

9. Konserwacja

Ostrzeenie
FPrzed rozpoczeciem prac przy pompie naledy
upewnic sie, Fe wszysthie zrodfa zasilania
elektrycznego zostaly wylzczone i nie mogg
osiac preypadkowo ponownie zalgczone.
tozyska i uszczelnienie walu pompy nie wymagaja konsenvacji.
tozyska silnika
Silniki, ktore nie posiadajg smarowniczek, nie wymagaig
konssrwacj.
Silniki wyposazone w smarowniczki nalezy przesmanswywac
smarem na bazie litu odpornym na wysokie temperatury.
Patrz instrukcje na poknywie wentylatora.
W przypadku eksploatacji sezonowej (silnik nie pracuje przez
okres duzszy niz @ miesiecy w roku) zaleca sie smarowanie
silnika po wylaczenu pompy.
W zaleznosci od temperatury otoczenia lozyska silnika musza
byc wymieniane lub smarowane zgoednie z ponizsza tabelg.
Tabela dotyczy silnikow 2-biegunowych. Liczba godzin pracy do
mamentu wymiany fozysk podana jest tylke jako wytyezna.

Moc Okres czasu do wymiany lozysk [godzing pracy]

silnika
[&W] 40 *C 43 °C 50 °C 35°C 60 °C

0.37-0,75 1E000 - - -

11-T3 20000 15500 12500 10000 Fo00

Moc Czas do ponownego smarowania [godziny pracy]

silnika
[&W] 40 *C 43 *C 30 5C Ja°C &0°C

11-1835 4500 2400 2500 1700 1100

22 4000 2100 2300 1500 1000

30-55 4000 2000 2000 1500

(] 2000 1500 1000 500

Czasy dla silnikdw 4-bisgunowych s3 dwa razy dluzsze niz dla
silnikow 2-biegunowych.

Jezeli temperatwra otoczenia jest nizsza niz 40 *C, tokyska
musza byc wymienicne/ponownie nasmarowane po czasie
odpowisdnim dia temperatury ponizej 40 °C.
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W celu zapewnienia niezawodnej pracy &
i dokladnosci dozowania stan elementdw
zuZywajacych sie, takich jak membrany i zawory
musi byé regularnie sprawdzany. W razie
koniecznosci wymienié zuzyte czesci ma oryginalne
wykonane z odpowiednich materialow.

W przypadku pytan prosimy o kontakt z najblizszym
biurem badz punktem serwisowym firmy Grundfos.

Ostrzeienie

Jezeli membrana przecieka lub jest
uszkodzona, dozowana ciecz
wydostanie sie przez otwor po stronie
tlocznej glowicy dozujacej

(patrz rys. 3).
Naleiy zastosowac odpowiednie srodki
ostroznosci zwigzane z ochrong

zdrowia i mozliwoscig zniszczenia
wlasnosci przez wyciekajaca dozowanga
ciecz!

Codziennie sprawdzac czy ciecz nie
wydostaje sie z otworu spustowego!

7.1 Czyszczenie pompy
W razie koniecznosci oczyscic powierzchnie pompy
czysty 1 suchgy szmatks.

7.2 System serwisowy

Zgodnie z czasem pracy silnika lub po
zdefiniowanym okresie pracy pojawi sie koniecznosc
wykonania prac serwisowych. Koniecznosd
wykonania prac serwisowych pojawi sie bez wzgledu
na aktualny stan pracy pompy i nie bedzie wptywac
na proces dozowania.

Koniecznosc Czas pracy Przedzial
wykonania prac silnika czasu
serwisowych [h]* [miesigce] *
Serwis wkrotce! 7500 23
Serwis terazl 8000 24

* 0Od ostaniego kasowania systemu serwisowego

&

Serwis wkrotcel
Malezy wymienic
membrane | zawory!
Festaw serwisowy:
DT KK

THO4 1131 1110

Rys. 39 Serwis wkrotce!
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Pompy DDC:

&

Serwis teraz!
Nalezy wymienic
membraneg | zawory!
Zestaw serwisowy:
ST o000

TMO4 1131 1110

Rys. 40 Serwis teraz!

Koniecznosé wykonania prac serwisowych informuje
o czasie wymiany zuzytych elementow i podaje nr
katalogowy zestawu serwisowego.

Macisnas pokretlo aby zamknacé okno serwisowe.

Kiedy pojawi sie informacja "Serwis teraz!l”

(wyswietlana codziennie), prace serwisowe nalezy
wykonac natychmiast. Symbol f pojawi sie w menu

"Praca”.

Mr katalogowy wymaganego zestawu serwisowego
pojawi sie rowniez w menu ‘Info’.

Dla cieczy powodujgcych zwiekszone zuzycie,
przedzial miedzy serwisowaniem pompy nalezy

skrocic.

A

Ostrzeienie
Ryzyko oparzen chemicznych!

W przypadku dozowania cieczy
niebezpiecznych nalezy zapoznac sie
z danymi technicznymi i wskazowkami
bezpieczenstwa podanymi przez ich
producental

Prace przy glowicy dozujjcej,
przylgczach lub przewodach naleiy
wykonywac w odziezy ochronnej
{rekawice i okulary)!

Nie dopuszczac to tego, Zeby z pompy
wyciekaly chemikalia. Zbierac i usuwac
w odpowiedni sposob wszelkie
wyciekajace chemikalia!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
przy pompie, nalezy ustawic tryb pracy
‘Wyl." lub odlgczyc zasilanie
elektryczne. Instalacja nie moie byc po
cisnieniem!
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W celu zapewnienia niezawodne] pracy | N
doktadnosci dozowania stan elementow
zuzywajacych sie, takich jak membrany i zawory
musi by¢ regularnie sprawdzany. W razie
koniecznosci wymienié zuzyte czesci ma oryginalne
wykonane z odpowiednich materiatow.

W przypadku pytan prosimy o kontakt z najblizszym
biurem badz punktem serwisowym firmy Grundfos.

OstrzeZenie

Jezeli membrana przecieka lub jest
uszkodzona, dozowana ciecz
wydostanie sie przez otwor po stronie
tlocznej glowicy dozujacej

(patrz rys. 3).
Naleiy zastosowac odpowiednie srodki
ostroZznosci zwigzane z ochrong

zdrowia i moZliwoscia zniszczenia
wlasnosci przez wyciekajaca dozowang
ciecz!

Codziennie sprawdzac szczelnosc
otwory tlocznego!

7.1 System serwisowy

Zgodnie z czasem pracy silnika pojawi sie
koniecznost wykonania prac serwisowych.
Koniecznosé wykonania prac serwisowych pojawi
sie bez wzgledu na aktualny stan pracy pompy i nie
bedzie wplywac na proces dozowania. Jezeli nie
pojawi sie koniecznost wykonania prac
serwisowych, nalezy je wykonac przynajmnieg] dwa
razy kazdego roku.

Koniecznosc

wykonania prac Czas pracy silnika [h]"
serwisowych

‘Serwis wkrotce' 7500

‘Serwis teraz’ 5000

* Od ostaniego kasowania systemu serwisowego

&

Serwis wkrotce!
Malezy wymienic
membrane | zawory!
Zestaw serwisowy:
97 s

TMO4 1131 1110

Rys. 21 "Serwis wkritce'
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&

Serwis teraz!
MNalezy wymienic
membrang | zawory!
Zestaw serwisowy:
97 xoexxx

TMD4 1131 1110

Rys. 22 'Serwis teraz'

Koniecznost wykonania prac serwisowych informuje
o czasie wymiany zuzytych elementow | podaje nr
katalogowy zestawu serwisowego. Nacisnas
pokretto aby zamkngt okno serwisowe.
Kiedy pojawi sie informacja "Serwis teraz’
(wyswietlana codziennie), prace serwisowe nalezy
wykonaé natychmiast. W menu ‘Praca’ symbol &
pojawi sie obszarze wyswietlacza "Sygnal/
sygnalizacja bltedu’.
MNr katalogowy wymaganego zestawu serwisowego
pojawi sie rowniez w menu ‘Info’.
Dla cieczy powodujacych zwiekszone zuZycie,
przedzial miedzy serwisowaniem pompy nalazy
skrocic.

Ostrzeienie

Ryzyko oparzen chemicznych!

W przypadku dozowania cieczy

niebezpiecznych nalezy zapoznac sie

z danymi technicznymi i wskazowkami
bezpieczenstwa podanymi przez ich

producental
Prace przy glowicy dozujjcej,
przylgczach lub przewodach naleiy

wykonywac w odziezy ochronnej
{rekawice i okulary)!

Nie dopuszczac to tego, Zeby z pompy
wyciekaly chemikalia. Zbierac i usuwac
w odpowiedni sposob wszelkie
wyciekajace chemikalia!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
przy pompie, nalezy ustawic tryb pracy

"‘Wyl." lub odigczyé zasilanie

elektryczne. Instalacja nie moie byc po
cisnieniem!

Przetwornik SITRANS P, SERIA DS Ill:
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Konserwacija i obstuga

Od czasu do czasu nalezy sprawdzac poczatek skali przetwornika.
W przypadku zaklocenia nalezy okreslic:

« czy wewnetrzny ukiad samotestowania wyknyt zakiocenie, np. przerwe czujnika, HW/FW, bad it.d.

Objawy.

- wyswigtlacz oyfrowy: wyswietlanie bledu .ERROR" i przesuwajacy sig tekst biedu.

- wyjscie analogowe: nastawienie fabryczne pradu awarii 3,6 mA lub 22 .8 mA lub zaleznie od

parametryzagi.

- HART: szczegolowa lista bledow dla wyswietlacza w komunikatorze HART lub SIMATIC POM
« powazny btad sprzgtu = procesor nie pracuje

Objawy:

- wyswietlacz cyfrowy: brak okreslonego wyswietlania

- wyjscie analogowe: prad awarii < 3.6 mA

W przypadku awarii mozna dokonad wymiany ukladu elektronicznego, co opisano w Rozdz. 6w
rozwazaniach dotyczacych ostraezen.

Manometr 1i213:

5. Konserwacja i czyszczenie

Zasadniczo przyrzady nie wymagajg konserwacji.

Wskaznik powinien by¢ sprawdzany raz lub dwa razy w roku. W tym celu nalezy odigczyt przyrzad od przytacza procesowego i
sprawdzi¢ go odpowiednim urzadzeniem.

Czyscic manometr wilgotng szmatka.

Naprawy powinny by¢ wykonywane przez producenta lub odpowiednio przeszkolony personel.

Podczas odigczania manometru zawor odapowietrzajacy (jezeli jest) musi byé zamknigty.

OSTRZEZENIE

Pozostalosci mediow w zdemontowanych manometrach moga stanowic zagrozenie dla osob, srodowiska i sprzetu.
Nalezy przedsiewziac odpowiednie srodki osfroznosci.

Zawor bezpieczeristwa Stube DHV712—R:

4. Maintenance and repair

Given a normal operating  environment, |
pressure relief valves are maintenance free.

Periodic inspection is sufficient to make sure
that the tightening torque on the screws (12/
16} complies with the value In the table
ofig. 2=, i

Procezd according to =fig, 3= and to »fig. 4« in -
the event of leakages or other malfunctions,
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