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NR RYS. |TYTUL RYSUNKU
K1  |RzZUT POZIOMU 0,00
K2 |RZUT POZIOMOW 113
K3  |RZUT POZIOMOW 5,719
K4  |WIDOK Z BOKU
K5 |SEGMENTY 1,2, 3
K6  |SEGMENTY 4,5, 6
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K8 |SEGMENTY 10, 11, 12
K9 |GEOMETRIA ZASTRZALOW - CZESC 1
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K13 |PODESTY POZIOMOW 113
K14 |PODESTY POZIOMOW S5, 719
K15 |PtYTA FUNDAMENTOWA




URZAD MIASTA

Wyezia Bydgoszczy
Wydziat Administeacii Bucoutanor
OPIS TECHNICZNY Istracji Budowiane]

do projektu budowlanego - cze$¢ konstrukcyjna.

1. Podstawa opracowania.

1.1. Zlecenie wykonania projektu;

1.2. Inwentaryzacja istniejgcych urzadzen i konstrukcji podestow oraz wytyczne architektoniczne;
1.3. Dane przyktadowej windy (do celow zebrania obcigzen);

1.4. Uzgodnienia miedzybranzowe.

2. Zakres opracowania.

Celem niniejszego opracowania jest projekt budowlany branzy konstrukcyjnej dla projektu:

Budowa windy przemystowej wraz z konstrukcjg nosng usytuowanej w hali procesu spalania
Zakfadu Termicznego Przeksztatcania Odpadéw Komunalnych przy ul. Ernesta Petersona 22 w
Bydgoszczy, dziatka nr 2/101; obreb 133 Bydgoszcz.

W zakresie konstrukcji projekt zostat opracowany o szczegétowosci jak ,projekt wykonawczy”.

Na etapie realizacji zadania Wykonawca bedzie musiat opracowac jedynie dla konstrukcji stalowych
,projekt warsztatowy” obejmujgcy podziat konstrukeji na segmenty montazowe, detale ich taczenia i
inne niezbedne rozwigzania dostosowania konstrukcji do mozliwosci montazowych.

3. Ekspertyza Oceny Stanu Technicznego.

Stan:posadzki w miejscu planowanej lokalizacji windy osobowej (wrysowano ideowo podszybie):
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kiad instalacji ipodeséws’fugow

Jak widaé na zdjeciach, wpasowanie windy jest trudne i od trzonu windy do poszczegdlnych
poziomoéw podestdw, na ktérych ma sie winda zatrzymywac trzeba bedzie zaprojektowac
odpowiedniej dtugosci podesty-dojscia.

Przeprowadzitem ogledziny konstrukcji stalowych istniejagcych podestéw technicznych (etazerki), do
ktérych doprowadzone bedg podesty-dojscia.

Istniejgca konstrukcja stalowa (etazerka) jest bardzo masywna, nie stwierdzono nadmiernych ugiec
elementéw wolnopodpartych i wspornikowych (co by Swiadczyto o znacznym wytezeniu danego
profila stalowego). Konstrukcja jest bardzo sztywna, dodatkowo stabilizowania licznymi rurociggami
stalowymi biegngcymi we wszystkich kierunkach.

Wobec powyzszego oceniam, ze wykonanie podestow-dojsé¢ od windy do poszczegdlnych poziomow
podestdw technicznych etazerki i przytozenie na ich krawedzi dodatkowych reakcji (max. 3 kN) jest
mozliwe bez koniecznosci projektowania wzmocnien tej istniejacej konstrukcji.

Ponadto na podstawie przeprowadzonej wizji lokalnej stwierdzam, ze w miejscu projektowanej
konstrukcji windy istniejgca posadzka w hali jest w dobrym stanie technicznym.

Byta ona wykonana na etapie realizacji budynku pod duze obcigzenia ruchem pojazdow cigzarowych i
wozkéw widtowych.

Zaprojektowana zostanie odpowiedniej wielkosci ptyta fundamentowa pod podszybie windy, aby
zminimalizowa¢ $rednie obcigzenie przekazywane na posadzke (Srednio do okoto 30 kPa).

Oceniam, ze stan elementéw istniejgcej konstrukcji - posadzki i stalowej konstrukcji podestow
technicznych pozwala na bezpieczne wykonanie windy bez potrzeby projektowania wzmocnien
istniejgcych konstrukcji.

Po wykonaniu windy i podestéw-doj$¢ stan techniczny istniejacej konstrukcji nie ulegnie pogorszeniu.



4. Kategoria geotechnicznia i opinia geotechniczna

Niniejszy projekt budowlany dotyczy istniejacego budynku o przeznaczeniu technologicznym

w zakresie wykonania w jego wnetrzu konstrukcji windy i krétkich podestow-dojsc.

W ramach prac budowlanych nie bedg prowadzone zadne roboty ponizej poziomu

istniejgcego terenu (w wykopach). Projektowana ptyta fundamentowa i podszybie windy bedzie
wykonane na istniejgcej posadzce wewnatrz w hali.

Z tego wzgledu nie ma potrzeby okreslania Kategorii Geotechnicznej oraz opracowania Opinii

Geotechnicznej, gdyz dotozone obc. od windy nie bedzie przekraczato nosnosci istniejgcej posadzki.

5. Opis konstrukcji windy.

Konstrukcja windy sktadac sie bedzie z elementow:

ptyty fundamentowej jako ptyty podszybia - gr. 25cm z usztywnieniem zebrami o przekroju
20x130cm. Ksztalt ptyty nieregularny dopasowany do przestrzeni, gdzie winda bedzie
zamontowana. Beton C25/30 (B30), W6, F100, stal A-IlIN na otulinie 3cm;

konstrukcji stalowej szybu w formie stupa 4-gateziowego o wym. wewnetrznych 100x150cm.
Konstrukcja usztywniona ryglami i stezeniami wykonana ze stali S355. Szczegotowe profile wg
obliczen statycznych (rury kwadratowe zimnogiete 100x4, 80x4, 50x4 i 100x50);

konstrukcji podestow-dojs¢ do pomostéw obstugowych (na poziomach +1, +3, +5, +7 i +9) -
belki gtéwne z ceownika C140 ze stali S235, wypetnienie kratka pomostowg antyposlizgowa.
Podesty przegubowo-nieprzesuwnie zamocowane do konstrukcji trzonu windy i pomostéw
obstugowych (bedg to elementy stabilizacji pionowej szybu windy);

obudowa zewnetrzna szybu - panele gr. 6cm w ukfadzie poziomym (z rdzeniem PIR lub wetny
mineralnej - rodzaj wypetnienia wg wytycznych architektury). Takie same panele nalezy
zastosowac jako przekrycie (dach) szybu windy.

wejscie do windy bedzie na +1,35m powyzej istniejgcej posadzki - nalezy wykonac niewielki
podest stalowy i schody - konstrukcja stalowa ze stali $235 i kratki pomostowe antyposlizgowe
ocynkowane.

6. Sposob wykonania i montazu windy.

W pierwszej kolejnosci po doktadnym wytyczeniu lokalizacji windy nalezy wykonac ptyte
fundamentowa.

Nastepnie przystgpi¢ do montazu segmentow trzonu windy.

Segmenty musza byé wykonane w odcinkach wysokosci 2,0 do 3,0m (ciezar nie przekroczy 300

kg/element) co pozwoli przy uzyciu istniejgcej wciggarki o udzwigu 300 kg (podwieszonej do dzwigara

istniejgcej konstrukcji dachu) prowadzi¢ montaz elementow jeden na drugim.

Potaczenia stupdw bedg spawane ,na montazu”, aby mozna byto doktadnie spionowac poszczegolne

elementy trzonu windy.
Montaz prowadzi¢ z tymczasowego rusztowania wykonanego ze wszystkich stron wokoto
projektowanego trzonu.

Po montazu trzonu windy nalezy wykonac pomiary sprawdzajace dtugosci belek podestéw-dojs¢

miedzy trzonem a krawedzig pomostéw obstugowych.
Nastepnie nalezy lokalnie rozebra¢ balustrady na podestach obstugowych, do belek nosnych

podestow technicznych przyspawaé blachy montazowe i zamontowac belki nosne podestow-dojsc.
Po montazu przekrycia z krat pomostowych i balustrad na podestach-dojsciach dopasowac rozebrane

wczeséniej balustrady na istniejgcych pomostach obstugowych.
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Po zakoniczeniu tych prac nalezy wykona¢ obudowe szybu windy z paneli. "V stracil Budewlane]
Zaleca sie, aby dopiero po ,zamknieciu” przestrzeni wnetrza szybu przystapi¢ do montazu windy, gdyz
w istniejgcej hali jest bardzo duzo kurzu, co znacznie utrudni prowadzenie prac przy montazu
urzadzenia.

7. Zabezpieczenia antykorozyjne

Konstrukcje betonowe i zelbetowe

W poblizu projektowanej windy z instalacji technologicznych wydobywa sie para wodna.

Aby powierzchnia betonu fundamentu i podszybia windy nadmiernie nie nasigkata konieczne jest jej
strukturalne zabezpieczenie. Zaprojektowano fundament szybu windy z betonu C20/25 o
zabezpieczeniu strukturalnym (dodatki do mieszanki betonowej) dla uzyskania stopnia
wodoszczelnosci W6 i mrozoodpornosci F100.

Po stronie Wytworni betonu lezy opracowanie receptury mieszanki betonowej i dobor odpowiednich
Srodkow chemicznych dla spetnienia wymagan projektowych.

Zastosowanie betonu o zabezpieczeniu strukturalnym zwalnia Wykonawce z koniecznosci
wykonywania innych zabezpieczen (izolacji). Wewnatrz budynku generalnie jest sucho (poza
technologiczng parg wodng) i nie ma potrzeby stosowania innych dodatkowych rodzajow
zabezpieczen.

Konstrukcja stalowa

Elementy konstrukcji szybu windy i podestéw-dojs¢ nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez
zastosowanie jednego z wielu typowych systemoéw antykorozyjnych.

taczna grubosc suchej warstwy zabezpieczenia powinna wynosi¢ min. 140 pm.

Przygotowanie powierzchni stalowej polegac bedzie na oczyszczeniu (np. metoda strumieniowg) do
stopnia czystosci Sa 2 1/2 zgodnie z ISO 8501-1. Przed malowaniem nalezy usungc zattuszczenia za
pomocg szmat nasgczonych rozpuszczalnikiem lub w inny skuteczny sposob.

Sposdéb malowania — wg kart katalogowych wybranego producenta farb.

Belki pomalowac na kolor RAL okreslony w projekcie architektonicznym.

Klasa zabezpieczenia antykorozyjnej konstrukeji - C2 (jak dla konstrukcji na zewnatrz budynkow!).

8. Informacja i wytyczne Planu BIOZ.

UWAGA: Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami Kierownik Budowy przed rozpoczeciem prac na
budowie zobowigzany jest do sporzadzenia szczegétowego Planu BIOZ.

INFORMACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA
| PLANU BIOZ

Podczas realizacji inwestycji bedg wykonywane czynno$ci mogace powodowac zagrozenie zycia i zdrowia
oraz czas realizacji budowy przekroczy 30 dni roboczych i pracochtonno$¢ wykonywanych robot
przekracza¢ bedzie 500 osobodni. Projektowany obiekt na etapie realizacji wymaga sporzgdzenia planu
BIOZ.

1. Strona tytutowa:

Inwestor: - Miedzygminny Kompleks Unieszkodliwiania Odpadow
ProNatura Sp. z o0.0.

Obiekt: - winda w istniejgcej hali procesu spalania

Adres budowy: - Bydgoszcz, ul. E. Petersona 22

Dziatka: nr ewidencyjny dziafki - dz. nr 2/101, obreb 133 Bydgoszcz.

Gtéwna Jednostka Projektowa: Pracownia Architektoniczna ,,ARUS”

ul. Pestalozziego 6/18
85-095 Bydgoszcz
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Wydzlat Adn Judewlane]

Opracowanie Konstrukcyjne: P.W. ,,TOBUD” Tomasz Skorcz

ul. Pestalozziego 6/47
85-095 Bydgoszcz

2. Zespot projektowy — czes¢ konstrukcyjna:
Projektowat: mgr inz. Tomasz Skorcz
Sprawdzajgcy: mgr inz. Damian Wilu$
3. Czes¢ opisowa:

3.1. Zakres robot

Projektowana inwestycja obejmuje budowe konstrukcji trzonu windy z podestami-doj$ciami do
podestéw obstugowych w hali procesu spalania.

3.2.

Wykaz istniejacych obiektéw budowlanych

Wewnatrz hali w obrebie planowanej inwestycji znajduje sie wiele urzadzen i przewodow
technologicznych, ktore utrudnia¢ beda prace przy wykonaniu trzonu windy i podestow-dojsc.

3.3.

3.6.

Elementy mogace powodowac zagrozenie

Budowa trzonu windy i podestéw-doj$¢ w czynnym zaktadzie produkcyjnym;

Mozliwe kolizje i koniecznos¢ przektadek niektorych przewodoéw instalacyjnych (do ustalenia i
rozwigzania na etapie budowy).

. Przewidywane zagrozenia mogace powstaé¢ podczas realizacji

Roboty zbrojarskie;

Prace na wysoko$ciach prowadzone przy montazu szybu windy, obudowy oraz podestow-dojsc;
Prace przy instalacji elektrycznej i zasilajacej;

Kolizje z istniejgcymi urzgdzeniami i przewodami.

. Sposob instruktazu pracownikow

Przed przystgpieniem do robot kazdy pracownik musi zosta¢ przeszkolony w zakresie przepisow, w
tym BHP, P-POZ., obowigzujgcych na budowie. Wszystkie szkolenia winny by¢ zarejestrowane i
potwierdzone podpisem uczestnika szkolenia;

Warunkiem dopuszczenia pracownika do pracy na wysokosci jest uzyskanie zaswiadczenia
lekarskiego stwierdzajacego mozliwos¢ jego pracy na wysokosci;

Do obstugi urzgdzen i sprzetu budowlanego dopuszczeni mogg by¢ pracownicy z odpowiednimi
uprawnieniami;

Wszyscy pracownicy winni by¢ zaopatrzeni w odziez roboczg oraz sprzet ochrony osobiste;
odpowiedni do wykonywanej pracy;

Teren robét powinien by¢ ogrodzony i zabezpieczony przed dostepem oséb niepowotanych;
Wszystkie urzadzenia i sprzet budowlany powinny mie¢ DTR, z ktérymi nalezy zapoznac obstuge;
Urzadzenia elektryczne nalezy, przed wigczeniem, poddac probie technicznej. Muszg one posiadac
system ochrony przed porazeniem.

Srodki zapobiegajace niebezpieczenstwom

Przy wykonywaniu robét powodujgcych zagrozenie nalezy:

Stosowac odpowiedni sprzet do wykonywania poszczegolnych robot,

Stosowac $rodki ochrony indywidualnej pracownikow,

Odpowiednio zorganizowac plac budowy,

Na placu budowy, wokét stanowiska P/POZ i rozdzielni elektrycznej nie wolno sktadowac zadnych
materiatéw i sprzetu,

Wszystkie prace budowlane, a szczegdlnie te niebezpieczne prowadzone na wysokosci oraz przy
pomocy ciezkiego sprzetu montazowego jeéli zajdzie taka potrzeba muszg by¢ nadzorowane przez
wyznaczone o0soby z odpowiednimi uprawnieniami,

Strefe niebezpieczng wygrodzi¢ i oznaczy¢ tablicami ostrzegawczymi. W obszarze tym nie wolno
organizowac stanowisk pracy,

Nie wolno zezwala¢ na przejscia przez strefe niebezpieczng bez zadaszen ochronnych,

Zrzucanie materiatdw, narzedzi i innych przedmiotéw z wysokosci jest zabronione,

W czasie burzy lub silnych wiatrow o predkosci przekraczajacej 10 m/s przerwac nalezy wszelkie prace
montazowe i prowadzone na wysokosci,

Pomosty robocze uzywanych rusztowan nalezy systematycznie oczyszcza¢ z nagromadzonych
odtamkow gruzu i innych zanieczyszczen,
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- Wykonywanie robét w miejscach pozbawionych barierek ochronnychijesti mozliwe: mﬁia wanunkiem
stosowania paséw ochronnych z linkami asekuracyjnymi mocowanymi do staiych (pewnych) elementéw
konstrukciji,

- Montaz stosowanych rusztowan systemowych wykona¢ $cisle wg dokumentacji technicznej.
Rusztowanie powinno by¢ odebrane z wpisem do dziennika budowy i poddawane okresowej kontroli.
Muszg one by¢ uziemione i posiada¢ instalacje odgromowa.

- Roboty budowlane powinny by¢ wykonywane zgodnie z PB oraz projektem organizacji robot (jesli
wymagany) uzgodnionym z odpowiednimi stuzbami Inwestora, Przy wykonywaniu robot stosowac
przepisy zawarte w Rozporzadzeniu ministra infrastruktury z 06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (dz.u. z dn. 19.03.2003r. Nr 47, poz.401)

9. Okreslenie obszaru oddziatywania.

Projektowana winda bedzie zlokalizowana w istniejagcym budynku hali procesu spalania na dziafce nr
2/101, obreb 133 Bydgoszcz.

Prowadzenie prac budowlanych swym oddziatywaniem bedzie dotyczyto tylko wewnatrz budynku w
bardzo niewielkim jego zakresie.

Obszar oddziatywania zostat okreslony na podstawie aktualnie obowigzujacych przepisow
administracyjnych - Prawo budowlane (Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (dz. U z 2013
r. poz. 1409 z p6in. zmianami)).

10. Uwagi koncowe.

e W niniejszym projekcie budowlanym przyjeto dane wybranej docelowo windy dostawcy
PILAWA.

e Konstrukcja stalowa szybu windy zostata opracowana wg wytycznych otrzymanych od

dostawcy windy. Przed przystapieniem do realizacji nalezy z dostawca skonsultowac i
sprawdzi¢ wszystkie elementy, aby w czasie montazu nie nastgpity jakie$ nieprzewidziane
kolizje (najczesciej w strefach montazu drzwi), co moze skutkowac niepotrzebnymi pracami
spawalniczymi na budowie.
Po otrzymaniu od dostawcy urzadzenia petnych danych urzadzenia (dtr) po stronie
Wykonawcy konieczne bedzie opracowanie Projektu Warsztatowego dla konstrukcji
stalowej konstrukcji windy i podestéow-dojsé, ktéry przed realizacjg nalezy przedfoiyc
Projektantowi konstrukcji celem akceptaciji.

e Do realizacji nalezy stosowa¢ wytacznie materiaty posiadajace wazne atesty i certyfikaty
wydane przez Instytut Techniki Budowlanej. Dopuszcza sie stosowanie materiatow
oznakowanych znakiem CE lub B.

e \Wszystkie prace nalezy wykonywaé¢ pod statym nadzorem technicznym zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, ze szczegélnym uwzglednieniem wytycznych technologicznych i
przepisow bhp.

e W zwiazku projektowang windg wystepuje kolizja stupka stalowego pod tablice elektryczng z
ptyta denng podszybia - stupek nalezy skroci¢ o 25cm, aby tablica pozostata w obecnej
lokalizacji lub catkowicie jg przerobic i przeniesc tablice elektryczna w inne dogodne miejsce.
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OBLICZENIA STATYCZNE

Poz. 1. Wykaz obciazen.
Poz. 1.1. ObcigZenia od windy.

. Dane - geometria windy i reakcje przekazywane na fundament podszybia windy:
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Poz. 1.2. Obciazenie wiatrem.

W $cianach zewnetrznych budynku znajduje sie kilka bram dla wjazdu duzych samochodoéw
ciezarowych. Jesli bramy sg otwarte na przestrzat to wewnatrz budynku moze by¢ w strefie
projektowanej lokalizacji windy niewielki przewiew, co w minimalnym stopniu moze oddziatywac na
konstrukcje scian windy.

Do sprawdzenia wymiarowania konstrukcji stalowej trzonu wiezy przyjmuje si¢ parcie i ssanie wiatru
o wartosci w=0,10 kPa (x 1,50).

Poz. 1.3. Obcigzenie podestow-dojsc.

e Ciezar wtasny podestu ztozonego z krat pomostowych i balustrada zewnetrzna
- obc. zastepcze réwnomierne 0,50 kPa (x 1,20).
e Obcigzenie uzytkowe 2,50 kPa (x 1,20).



Poz. 2. Konstrukcja stalowa trzonu windy.

Model przestrzenny:
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Wykaz profili:

Budewlane]

1 - stupy trzonu, 2 - rygle poziome, 3 - wykratowania ukosne i krzyzowe, 4- belki boczne
podestow-dojsé.

1-H100*100*4.0 G

2-H80*80"4.0 G

3-H50"50"4.0 G

§— =Y o o Y 8 ¥ Y 3
2 z
——100- = p—————8—— 50—

Materiat: 18G2AV Materiat: 18G2AV Materiat: 18G2AV
A [cm?] 14,95 A [cm?] 11,75 A [cm?] 6,95
Jy [cm’] 225,10 Jy [cm’] 111,00 Jy [cm’] 23,70
Jz [cm”] 225,10 Jz [cm’] 111,00 Jz [cm’] 23,70
Dyz [cm’] 0,00 Dyz [cm’] 0,00 Dyz [cm”] 0,00
ly [cm’] 225,10 ly [cm™] 111,00 ly [cm"] 23,70
1z [cm’] 225,10 1z [om’] 111,00 Iz [cm™] 23,70
Jt [em¥] 361,63 Jt[em”] 179,54 Jt [cm?] 39,34
Jo [cm] 1,79 Jo [em’] 0,72 Jo [em?] 0,07
iy [cm] 3,88 iy [cm] 3,07 iy [cm] 1,85
iz [cm] 3,88 iz [cm] 3,07 iz [cm] 1,85
is [cm] 5,49 is [cm] 4,35 is [cm] 2,61
m [kg/m] 11,74 m [kg/m] 9,22 m [kg/m] 5,46
4-U120

z

z

60
Materiat: St3S (X,Y,V,W)
A [cm’] 20,40
Jy [cm] 605,00
Jz [em¥] 62,70
Dyz [cm’] 0,00
ly [cm’] 605,00
1z [cm”] 62,70
Jt [em”] 5,49
Jo [cm?] 1800,20
iy [cm] 5,45
iz [cm] 1,75
is [cm] 6,70
m [kg/m] 16,01
Materialy:
Nr: | Rodzaj: Nazwa: E: G: v or: p: Ro:
[GPa] [GPa] [] [1/K] [kg/m’] [MPal]

60 | Stal 18G2AV 205 80 0,3 0 7850 360
57 | Stal St3S (X,Y,V,W) 205 80 0,3 0 7850 205
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Obciazenia: facji Budowlanef
Nr Rodzaj: Wartoéci char.  |Wspdtczynniki Orient. |Kier.: |Potozenie

preta Pa:  |Pb: 1. 20 Jyd: |ideg] |ldeg] [xa:  [xb:

CW: Ciezar wiasny - State y=1,1/1,1

A: podesty - Zmienne (Znaczenie: 1)

115 |Roziloz. Z 1,80 1,80 1,20 1,00 0,00 |2,50 |RoziozoneZ
116 |Roztoz.Z |1,80 [1,80  [1,20 1,00 0,00 [2,50 [RozlozoneZ
117 Roztoz. Z 1,80 1,80 1,20 1,00 0,00 |2,50 |Rozlozone Z
118 Roztoz. Z 1,80 1,80 1,20 1,00 0,00 |2,50 |Rozlozone Z
119  |Roztoz. Z 1,80 1,80 1,20 1,00 0,00 |1,10 |Rozitozone Z
120  |Rozioz. Z 1,80 1,80 1,20 1,00 0,00 |1,10 |Roziozone Z
121 Roztoz. Z 1,80 1,80 1,20 1,00 0,00 [1,10 |Roziozone Z
122 Rozioz. Z 1,80 1,80 1,20 1,00 0,00 |1,10 |Rozlozone Z
123 |Rozioz.Z  |1,80 1,80 1,20 1,00 0,00 [1,10 |Roztozone Z
124 |Roztoz.Z |1,80 [1,80  [1,20 1,00 0,00 [1,10 [Roziozone Z
125 |Rozloz.Z 1,80 1,80 1,20 1,00 0,00 [1,10 |Roztozone Z
126 |Roztoz.Z |1,80 [1,80  [1,20 1,00 0,00 [1,10 [Rozlozone Z
B: uderzenie winda - Zmienne (Znaczenie: 1)

33 [Skupione  [1,00 | [1,50 | [1,00 T-90,0 J0,0 0,90 | |Skupione |
W: wiatr 1 - Zmienne (Znaczenie: 1)

1 Roztozone |0,20 0,20 1,50 1,00 |-270,0 [-90,0 |0,00 [31,00 [Roziozone
2 Roziozone |0,20 0,20 1,50 1,00 [-270,0 |-90,0 [0,00 |31,00 |Roziozone

/iﬁg s
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Wyniki wymiarowania wg PN-90/B-03200 (Stal_3d v. 3.49 licencja nr 9614)

Nazwa pliku: 2018-06-12_Arus_winda_mata.rm3

Nr ; Grupa: Przekroj: Warunek decydujgcy: Nosnos¢: Kombinacja obc.
preta:

1 1_stupy 1-H 100*100*4.0 G | Zginanie (54) 0,237 || 12A*1.5BW)

2 1_stupy 1-H 100*100*4.0 G | Zginanie (54) 0,209 |H__T1| "2AH15(BW)

18 1_stupy 1-H 100*100*4.0 G | Zginanie (54) 0230 |H__L1J| "2A"15®W)

19 1_stupy 1-H 100*100*4.0 G | Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,232 |H_T]| "2A*15EW)

3 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Zginanie (54) 0,030 |[__L]| "2AT5EW)

4 2_rygle 2 - H 80*80%4.0 G Zginanie (54) 0,008 |[_T]| Wr-owst.zansw
5 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) [ 0,019 |[__T]| 12A1.5EW)

6 2_rygle 2-H80"80"4.0 G Zginanie (54) 0,019 |[C_T| 1.2A+1.5(BW)

7 2_rygle 2 - H80*80"4.0 G Zginanie (54) 0,006 |[__T]| "1rownzasw
8 2_rygle 2 - H 80*80%*4.0 G Zginanie (54) 0,007 || tI-cwHL2ANEW
9 2_rygle 2 - H 80*80%4.0 G Zginanie (54) 0,008 |[[_T1| "rowr.2as15W
10 2 rygle 2 - H 80*80*4.0 G Zginanie (54) 0,009 |[[C_T]| M1ow+.2AnSW
11 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Zginanie (54) 0,006 |[—_11] TrowsL2AMSW
12 2_rygle 2 - H80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,006 |[[_T1| "rowt2zan5w
13 2_rygle 2 - H80"80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,004 |[__[]] W-owAsw

14 2_rygle 2 - H80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,004 |[C__T]| “r-ow.2answ
15 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G SGU 0,003 |C_T1[~®

16 2_rygle 2 - H 80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,008 |[__17] "ows2A

17 2_rygle 2 - H80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,003 |[_T1| "rownsw

20 2_rygle 2 - H80"80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,106 |[__T1| "rown2A+5w
21 2_rygle 2 - H80*80%4.0 G Zginanie (54) pobe [T __T1| WHovaaaiiow
22 2_rygle 2 - H80*80*4.0 G Zginanie (54) GE10 || WeiEastony
23 2_rygle 2-H80"80"4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,071 [C_11] L-enn2amsw
24 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Zginanie (54) 0,010 |11 LrEwEizasow
25 2_rygle 2 - H 80*80"4.0 G Zginanie (54) 0,007 [[C—TJ| wrewsisw

26 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Zginanie (54) 0,009 |C__T]| " CWr.2ATEW
27 2 rygle 2 - H 80%80*4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,034 |[C__T1| "Tow+.2An5wW
28 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,007 |[[_T1| "1ow+.2A+5W
29 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,083 [[__T1| Wrown2astsw
30 2_rygle 2 - H 80*80"4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,006 |[_T1]| "rew.2zAnsw
31 2_rygle 2 -H80"80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,033 |[_T 1| "row+1.2A+1.5W
32 2_rygle 2 - H80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,005 |[_T]| "ewnza5w
33 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Zginanie (54) 0,052 || 12An5BwW)
34 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,004 ([T "rOown2AH5W
35 2_rygle 2 - H 80*80"4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,008 |C_T1| oWy

36 1_stupy 2 - H 80*80%4.0 G Zginanie (54) 0,015 |[_T1| "2A+1.5(EW)
37 2_rygle 2 - H 80*80"4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,020 |[_T]| "rownza5w
38 2_rygle 2-H80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0017 ([ T| Tievsle
39 2_rygle 2 - H80%*80"4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,016 |[_T]| Mow2AnSw
40 2_rygle 2 - H 80%80*4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,016 |[__T1]| 12An5EW)

41 2_rygle 2 - H 80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,014 |[__T1]| 1rewnzansw
42 |2 rygle 2-H80"80*4.0 G| Naprezenia (Tab. 5) goa | 1| ekl
43 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,011 |[[C__1| tr-ows2an5W
44 2_rygle 2 - H 80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,010 || "#ANSEW)
45 2_rygle 2 - H80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,008 |[C__T1| row+.2av5w
46 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,007 |[_T1| "-2A15(BW)
47 2_rygle 2 - H80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,006 [__T1]| h.rownsw

48 2_rygle 2 - H 80%80*4.0 G Zginanie (54) 0,008 |[_T1| "2A15(EW)
49 2_rygle 2 -H80*80"4.0 G Zginanie (54) 0,022 || "&An.5(EW)
50 2_rygle 2 - H 80*80%4.0 G Zginanie (54) 0,004 || 12An5(BW)

51 2_rygle 2 - H80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,003 |[_T]| rownsw

52 2_rygle 2 - H 80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,018 |[[C__11| r-owszansw
53 2_rygle 2 - H 80*80%4.0 G Zginanie (54) 0,023 |[_T1| ">A15(EW)
54 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,018 |1 TMewst2astaw
55 2 _rygle 2 - H80%80*4.0 G Naprezenia (Tab. 5) oorte [ 1] teRelsenl
56 2_rygle 2 -H80*80"4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0.014 |[C_11| Wrowst.2asiew
57 2_rygle 2 - H 80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,014 |[[__T11| 12A+1.5(BW)
58 2_rygle 2 - H80*80"4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,013 [[C—1f row.2a+5wW
59 2_rygle 2 -H80*80"4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,011 |[[C—11| -2an5(BW)
60 2_rygle 2 - H 80*80*4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,009 |[__T1| "1-ow+1.2Aa+1.5W
61 2_rygle 2 - H 80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,008 [[—__T1]| W*&leisim
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62 2_rygle 2 - H 80*80"4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,007 | T[T ,

63 |2 rygle 2-H80'80"4.0 G | Naprezenia (Tab. 5) 0,006 |[__T1| 12A15EW
64 |2 rygle 2-HB80%80°4.0 G| Zginanie (54) G006 |[ 11| Temnipm
65 |2 rygle 2-H80%80*4.0 G | Zginanie (54) 0,020 |[_L1J| 2A15EW
66 |2_rygle 2-H80"80"4.0 G| Naprezenia (Tab. 5) S ]
67 2_rygle 2 -H80*80%4.0 G Naprezenia (Tab. 5) 0,004 |[[__T7| "rewnsw

101 2 rygle 2 -H80*80%4.0 G Zginanie (54) 0,032 |[C__11| 12a1.5(B+W)
68 3_st.§¢.szerokie |3-H50750"4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,321 || '2A*15(BW)
69 4_st.8¢.waskie 3-H50%50"4.0 G Zginanie (54) 0,097 |[_T]| "2A+1.5(BW)
70 4 st.§¢.waskie 3-H50750%4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,115 || "2A15EW)

71 |4_stsc.waskie [3-H50°50"4.0 G | Zginanie (54) 0,061 |[_L]| 2AT5EW
72 4_st.s¢.waskie 3-H50"50*4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,098 || '2A15BW)
73 |4_stsc.waskie | 3-H50°50*4.0 G | Zginanie (54) 0,051 |[_T[1| A 156EW

74 4 st.$¢.waskie 3-H50*50%"4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,081 |[C_11| "2A*15(BW)

75 4 st.8¢.waskie 3-H50*50*4.0 G Zginanie (54) 0,043 |[C__11| "2A+15(BW)
76 4 st.$¢.waskie 3-H50"50%4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) {0,066 |[__11| "2A15BW)

77 4 st.8¢.waskie 3-H50"50%4.0 G Zginanie (54) 0,033 |[_T]| "2A+1.5(BW)
78 4 stsc.waskie |3 -H50"50*4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,047 |[C_T]| M2A+1.5BW)
79 |4_stscwaskie |3-H50°504.0 G | Zginanie (54) 0,025 |[_T]| 2A15EW
80 4 _st.s¢.waskie 3-H50"50"4.0 G Sciskanie (39) 0,029 |[__T]| "2A15(BwW)

81 4_st.s¢.waskie 3 -H50%50"4.0 G Zginanie (54) 0,018 |[__T]| "2A+15(BW)

82 4 st.$¢.waskie 3-H 50*50*4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,020 |[_T1| "2A15EW)
83 4 _st.s¢.wagskie 3-H50*50"4.0 G Zginanie (54) 0,010 |[C___11| “'Cw+.2A+1,5W
84 4 _st.$6.waskie 3 - H 50*50*4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) [ 0,006 |[___[]| M1ow+.5w

85 4_st.$¢.waskie 3-H50*50"4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,207 || "2A15BW)
86 |4_stsc.waskie | 3-H50%50"4.0 G | Zginanie (54) 0,066 [ 11| 12A15EW)
87 4 _st.8¢.waskie 3-H50*50%*4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,104 |[_11| '2A*15EW)
88 |4_stsc.waskie |3-H50*504.0G | Zginanie (54) 0,059 |[_L1J| 2A15EW)
89 4 st.§¢.waskie 3-H50%50%4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,091 |[_1]| "2A15EW)
90 4_st.$6.waskie 3-H50*50"4.0 G Zginanie (54) 0,047 [[C_T1| "2A1SEW)

91 4_st.§¢.waskie 3-H50%50"4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,073 |[_T]| "2A15EW)
92 4_st.8¢.waskie 3-H50*50%4.0 G Zginanie (54) 0,039 |[_T1]| ">A+1.56BW)
93 4_st.5¢.waskie 3 -H50*50%4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,055 |[_11| '2A*15BW)
94 4_st.8¢.waskie 3-H50*50%4.0 G Zginanie (54) 0,030 [[C__T1| "2A1.56W)
95 4 st.8¢.waskie 3-H50%50%*4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,041 |[_11]| "#A*1.5(BW)
96 4_st.$¢.waskie 3-H50*50*4.0 G Zginanie (54) 0,021 || "2A5EW)
97 4_st.8¢.waskie 3-H50*50"4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) [ 0,026 [[_T]| "2A*1.5(BW)
98 |4 _stsc.waskie [3-H50%50*4.0 G | Zginanie (54) G018 [[__[1] olisaaw
99 4 _st.§¢.waskie 3-H50*50%4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) 0,016 |[__[]| "1 CW+.2A+1.5W
100 |4 _stsc.waskie | 3-H50*50"4.0 G | Zginanie (54) 0,006 |__LJ| "TCWH2AHSW
102 3_st.§¢.szerokie |3-H50*50%4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,307 |W_1]| "2A*15(BW)
103 [1_stupy 3-H50*50"4.0 G |Zginanie (54) 0,082 |[_LJ| 2A15EW
104 1_stupy 3-H50*50%4.0 G Zginanie (54) 0,085 |[C__11| "2A+1.5(BW)
105 | 3_st.§¢.szerokie |[3-H50750"4.0 G Zginanie (54) 0,053 |[_T]| "2A*1.5(BW)
106 | 3_st.sc.szerokie |3-H50*504.0 G | Zginanie (54) 0,062 |[_T1| "2A+5(B:W)
107 | 1_stupy 3-H50*50"4.0 G Zginanie (54) 0,022 [[CT1| "2A15(BW)
108 | 3_st.$¢.szerokie |3-H 50*50*4.0 G Zginanie (54) 0,021 [[C_T1| "2A15EW)
109 |3_st.é¢.szerokie |3 -H50%50%4.0 G Zginanie (54) 0,012 [[C__T1| "2A1S(EW)
110 | 3_st.$¢.szerokie |3-H 50*50*4.0 G Zginanie (54) 0,012 || "#A+1.5(EBW
111 3_st.8¢.szerokie |3 -H 50"50"4.0 G Zginanie (54) 0,005 |[[_T1]| "2A+1.5(BW)
112 | 3_st.é¢.szerokie |3 -H 50*50%4.0 G Zginanie (54) 0,005 |[C__T7| "2AnS5(EW
113 3_st.8¢.szerokie |3 -H 50"50"4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) | 0,004 |[_T]| ""CWw+.2A

114 3_st.8¢.szerokie |3 -H 50*50"4.0 G Sciskanie ze zginaniem (58) 0,004 |[__TJ| ""W

115 |5 podesty 4-U 140 Zginanie (54) 0,164 || ""CW+.2AM5W
116 |5_podesty 4-U 140 Zginanie (54) 0,163 |I_L1| " OW12A5W
117 5_podesty 4-U 140 Zginanie (54) 0,164 |H__1]| "1ow+1.2an 5w
118 | 5_podesty 4-U 140 Zginanie (54) 0,164 |M__T1| "rownzansw
119 5 podesty 4-U 140 Zginanie (54) 0,033 |[_L]| ""ow+i2A+15W
120 | 5_podesty 4-U 140 Zginanie (54) D8 [[_TJ] Wi
121 |5_podesty 4-U 140 Zginanie (54) 0.0 [T T Wieietianis
122 5 podesty 4-U 140 Zginanie (54) 0,033 |[C__1]| "ew+tzansw
123 5 podesty 4-U 140 Zginanie (54) 0,033 || "rew+tzansw
124 5_podesty 4-U 140 Zginanie (54) 0,033 |[__11| "rownzarsw
125 | 5_podesty 4-U 140 Zginanie (54) pOS4 [ T]| Weoueseson
126 | 5_podesty 4-U 140 Zginanie (54) 0,034 [[TJ| "ownzansw
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Reakcje obliczeniowe w podstawie trzonu od cigzaru wtasnego trzonu i p@'d@&i;é\xz\f,-,

| |

2¢l Budewlane)

PRZYJETO:
Projektuje sie konstrukcje trzonu windy z profili stalowych (S355) spawanych spoing czotowg lub
pachwinowg a=4mm:

e stupy - RK 100x100x4 zg;

o rygle - RK 80x80x4 zg;

e stezenia- RK50x50x4 zg.
Belki boczne podestow-dojsé z C140 (S235), podesty przekry¢ kratkg pomostowq ocynkowang
antyposlizgowa z ptaskownika 30x2mm w rozstawie 33mm.
Trzon windy nalezy zabezpieczyé na poziome sity mocujgc podesty-dojscia do istniejacych pomostow
obstugowych w sposéb przegubowo-nieprzesuwny (spawanie na montazu zebro-srodnik ceownika)
lub za pomocg $rub - min. 2xM12 kI.5.8 .

Poz. 3. Plyta fundamentowa.

Geometria podstawy ptyty:

o
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Grupy obcigzen
Symbol | Nazwa Rodzaj Znaczenie | Yy e Wy
c.w. ciezar wtasny statle 1,10 1,00 1,00
A Winda state 1,20 1,00 1,00
B Konstr. szybu state 1,10 1,00 1,00




URZAD MIASTA
Grupa A Grupa B %?dg(‘.szczy

LYY P B s
r Wydziat-AtministracjirBudowiang

PRZYJETO:

Projektuje sie ptyte pod trzon windy o skomplikowanej geometrii dopasowanej do istniejgcych
urzadzen o gr. 25cm z zebrami o przekroju 20x130cm wykonane z betonu C25/30 (B30), W6, F100,
zbrojenie stalg A-IlIN:

- ptyta - #10 co 15/15cm dotem i gérg w formie zamknietych strzemion, otulina 3,0cm;

- zebra - dotem i gorg po 3#10, poziome #10 co 25cm, pionowe w formie strzemion #10 co 25cm,
otulina do strzemienia 3,0cm.

Ptyte posadowic bezposrednio na istniejgcej posadzce - wykonac zakotwienie pretami-bolcami #10 w
rozstawie 50/50cm zamocowanymi w ptycie posadzki (nawiercone otwory i wbite prety) i zakotwione
w ptycie pod trzon (zagiete prety).
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Poz. 3. Schody stalowe. Wydziat Administrac)l Budowlane]

Do pierwszego przystanku trzeba wejs¢ na poziom +1,30 wzgledem istniejgcej posadzki.
PRZYJETO:

Projektuje sie niewielkie schody z podestem o konstrukcji stalowej (stal $235):

- belki policzkowe i boczne podestu - min. C160 (wielkos$¢ profilu wynikac bedzie z mozliwego
montazu stopni);

- podest i stopnie z krat pomostowych ocynkowanych.

KONIEC OBLICZEN STATYCZNYCH.

PROJEKTANT: mgr inz. Tomasz Skércz
uprawnienia nr Ki-11-7342-90/98
wydane przez Wojewode bydgoskie
do projektowania w specjalnosci

konstrukcyjno-budowlanej bez ograniczeri '
SPRAWDZAJACY:  mgr inz. Damian Wilu$ [ 2\
//

uprawnienia nr KUP/0036/PWOK/06

wydane przez Okregowq Komisje Kwalifikacyjnq

do projektowania i kierowania robotami budowlanymi
bez ograniczen w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej
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ZALACZNIK 1 - WYKAZY STALI PROFILOWE].

DLUG.

MASA

s PROFIL szt mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI Wl
SEGMENT 1 Szt.1
1.1 | RKW.100x100x4zg 4 2 620 11,70 | 30,65 122,7
1.2 | RKW.90x90x4zg 4 130 10,50 1,37 5,5
1.3 | RKW.80x80x4zg 2 1500 9,22| 13,83 27,7
1.4 | RKW.80x80x4zg 2 1 000 9,22 9,22 18,5
1.5 | R.KW.50x50x4zg 2 2 581 545| 14,07 28,2
1.6 | R.PR.100x50x4zg 2 2514 8,59| 21,60 43,2 S355
1.7 | BL.06x50 2 100 2,36 0,24 0,5
1.8 | RKW.50x50x4zg 1 2813 545| 15,33 15,4
1.9 | RKW.50x50x4zg 2 1390 5,45 7,58 15,2
1.10 |BL.10x180 3 180 14,13 2,54 7,7
1.11 | BL.10x180 1 320 14,13 4,52 4,6
1.12 | BL10x90 1 160 7,07 1,13 1,2
SUMA 290,4
DODATEK NA SPOINY 2,9
RAZEM 293,3 293,3
DLUG. MASA kg GAT.
R ieales B mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI UWAGI
SEGMENT 2 Szt.1
2.1 | RKW.100x100x4zg 4 2678 11,70 31,33 125,4
2.2 | RKW.90x90x4zg 4 130 10,50 1,37 5,5
2.3 | R.KW.80x80x4zg 2 1500 9,22 13,83 27,7
2.4 | RKW.80x80x4zg 2 1000 9,22 9,22 18,5
2.5 | RKW.50x50x4zg 2 2692 5,45| 14,67 29,4| S355
2.6 | R.PR.100x50x4zg 2 2 588 8,59 | 22,23 44,5
2.7 | BlL.06x50 4 100 2,36 0,24 1,0
2.8 | RKW.50x50x4zg 1 2915 545| 15,89 15,9
2.9 | R.KW.50x50x4zg 2 1442 5,45 7,86 15,8
SUMA 283,7
DODATEK NA SPOINY 2,8
RAZEM 286,5 286,5
DLUG. MASA kg GAT.
s PROFIL Al mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI Wl
SEGMENT 3 Szt.1
3.1 | R.KW.100x100x4zg 4 2683 11,70 31,39 125,6
3.2 | R.KW.90x90x4zg 4 130 10,50 1,37 5,5
3.3 | RKW.80x80x4zg 2 1500 9,22| 13,83 27,7| S355
3.4 | RKW.80x80x4zg 2 1000 9,22 9,22 18,5
3.5 | RKW.50x50x4zg 2 2 697 545| 14,70 29,4
SUMA 206,7
DODATEK NA SPOINY 2,1
RAZEM 208,8 208,8
DLUG. MASA kg GAT.
e Pl El mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI Wil
SEGMENT 4 Szt.1
4.1 |RKW.100x100x4zg 4 2678 11,70 31,33 125,4
4.2 | RKW.90x90x4zg 4 130 10,50 1,37 5.6
4.3 | RKW.80x80x4zg 2 1500 9,22 13,83 27,7 S355
4.4 | RKW.80x80x4zg 2 1000 9,22 9,22 18,5
4.5 | RKW.50x50x4zg 2 2 692 545| 14,67 29,4




dewjanegd

SUMA 206,5
DODATEK NA SPOINY 2,1
RAZEM 208,6 208,6
DLUG. MASA kg GAT.
NR dhasnikis il mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI W]
SEGMENT 5 Szt.1
5.1 | R.KW.100x100x4zg 4 3088 11,70 | 36,13 144,6
5.2 | R.KW.90x90x4zg 4 130 10,50 1,37 5,5
5.3 | R.KW.80x80x4zg 2 1500 9,22| 13,83 27,7
54 | R.KW.80x80x4zg 2 1000 9,22 9,22 18,5
55 |R.KW.50x50x4zg 2 3077 545| 16,77 33,6| S355
5.6 |R.PR.100x50x4zg 2 2 998 8,569 | 25,75 51,6
5.7 | BI.06x50 4 100 2,36 0,24 1,0
5.8 | R.KW.50x50x4zg 1 3273 545| 17,84 17,9
5.9 | R.KW.50x50x4zg 2 1623 5,45 8,85 17,7
SUMA 318,1
DODATEK NA SPOINY 3,2
RAZEM 321,3 321,3
DLUG. MASA kg GAT.
i el ol mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI UWAGI
SEGMENT 6 Szt.1
6.1 | RKW.100x100x4zg 4 3088 11,70 36,13 144,6
6.2 | RKW.90x90x4zg 4 130 10,50 1,37 5,5
6.3 | R.KW.80x80x4zg 2 1500 9,22| 13,83 27,71 S355
6.4 | RKW.80x80x4zg 2 1000 9,22 9,22 18,5
6.5 | RKW.50x50x4zg 2 3077 545| 16,77 33,6
SUMA 229,9
DODATEK NA SPOINY 2,3
RAZEM 232,2 232,2
DLUG. MASA kg GAT.
NS PRI ] mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI A
SEGMENT 7 Szt.1
7.1 | RKW.100x100x4zg 4 2833 11,70 | 33,15 132,6
7.2 | R.KW.90x90x4zg 4 130 10,50 1,37 5,5
7.3 | R.KW.80x80x4zg 2 1500 9,22| 13,83 27,7
7.4 | RKW.80x80x4zg 2 1000 9,22 9,22 18,5
7.5 | R.KW.50x50x4zg 2 2837 545| 15,46 31,0 S355
7.6 | R.PR.100x50x4zg 2 2743 8,69 | 23,56 47,2
7.7 | BL.06x50 4 100 2,36 0,24 1,0
7.8 | RKW.50x50x4zg 1 3049 545| 16,62 16,7
7.9 | R.KW.50x50x4zg 2 1510 5,45 8,23 16,5
SUMA 296,7
DODATEK NA SPOINY 3,0
RAZEM 299,7 299,7
NR PROFIL ger |OELEL NG kg CAT.__| ywaal
mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI
SEGMENT 8 Szt.1
8.1 | R.KW.100x100x4zg 4 2 833 11,70 33,15 132,6
8.2 | R.KW.90x90x4zg 4 130 10,50 1,37 55
8.3 |R.KW.80x80x4zg - 2 1500 9,22| 13,83 27,71 S355
8.4 | R.KW.80x80x4zg 2 1000 9,22 9,22 18,5
8.5 | R.KW.50x50x4zg 2 2837 545| 15,46 31,0
SUMA 215,3

LY



DODATEK NA SPOINY

2,2

RAZEM 217,5°
DLUG. MASA kg GAT.
i PHOHL S mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI it
SEGMENT 9 Szt.1
9.1 | R.KW.100x100x4zg 4 2720 11,70 31,82 127,3
9.2 | R.KW.90x90x4zg 4 130 10,50 1,37 5,56
9.3 | R.KW.80x80x4zg 2 1 500 9,22| 13,83 27,7
9.4 | R.KW.80x80x4zg 2 1000 9,22 9,22 18,5
9.5 | RKW.50x50x4zg 2 2732 545| 14,89 29,8 S355
9.6 | R.PR.100x50x4zg 2 2 630 8,69| 22,59 45,2
9.7 | BL.06x50 4 100 2,36 0,24 1,0
9.8 | R.KW.50x50x4zg 1 2 951 545| 16,08 16,1
9.9 | R.KW.50x50x4zg 2 1460 5,45 7,96 16,0
SUMA 2871
DODATEK NA SPOINY 2,9
RAZEM 290,0 290,0
NR PROFIL SZT GEUG, : MAGA kg BAT UWAGI
mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI
SEGMENT 10 Szt.1
10.1 | R.KW.100x100x4zg 4 2690 11,70 | 31,47 125,9
10.2 | R.KW.90x90x4zg 4 130 10,50 1,37 55
10.3 | R.KW.80x80x4zg 2 1500 9,22| 13,83 27,7| S355
10.4 | R.KW.80x80x4zg 2 1000 9,22 9,22 18,5
10.5 | R.KW.50x50x4zg 2 2704 545| 14,74 29,5
SUMA 207,1
DODATEK NA SPOINY 2,1
RAZEM 209,2 209,2
DLUG. MASA kg GAT.
il S il mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI el
SEGMENT 11 Szt.1
11.1 | R KW.100x100x4zg 4 2428 11,70 28,41 113,7
11.2 | R.KW.90x90x4zg 4 130 10,50 1,37 5,6
11.3 | R.KW.80x80x4zg 2 1500 9,22| 13,83 27,7
11.4 | R.KW.80x80x4zg 2 1000 9,22 9,22 18,5
11.5 | R.KW.50x50x4zg 2 2 462 545| 13,42 26,9| S355
11.6 | R.PR.100x50x4zg 2 2 338 8,59| 20,08 40,2
11.7 | Bl.06x50 4 100 2,36 0,24 1,0
11.8 | R.KW.50x50x4zg 1 2704 545| 14,74 14,8
11.9 | R.KW.50x50x4zg 2 1334 5,45 7,27 14,6
SUMA 262,9
DODATEK NA SPOINY 2,6
RAZEM 265,5 265,5
DLUG. MASA kg GAT.
NR PROFIL Szt mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI s
SEGMENT 12 Szt.1
12.1 | RKW.100x100x4zg 4 878 11,70| 10,27 41,1
12.2 | RKW.100x100x4zg 2 1700 11,70 19,89 39,8
12.3 | R.KW.100x100x4zg 2 1200 11,70 | 14,04 28,1 S355
12.4 | R.KW.100x100x4zg 1 1000 11,70 11,70 11,7
12.5 | R.KW.100x100x4zg 2 700 11,70 8,19 16,4
SUMA 137,1
DODATEK NA SPOINY 1,4

Wk



| RAZEM

DLUG. MASA kg .
NR Ptk 41 mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI UWAG
SCHODY STALOWE Szt.1
S.1 |U180 2 137 22,00 3,01 6,1
S.2 |U180 2 1901 22,00 41,82 83,7
S.3 |U180 2 1150 22,00 25,30 50,6
S.4 |BI.10x90 2 200 7,07 1,41 29
S.5 |Bl.10x90 2 180 7,07 1,27 2,6
S.6 |R.ST.42,4x3,0 4 1120 2,91 3,26 13,1
S.7 |R.ST.42,4x3,0 4 1110 2,91 3,23 13,0
S.8 |R.ST.42,4x3,0 2 250 2,91 0,73 1,5 S235
S.9 |R.ST.42,4x3,0 2 2100 2,91 6,11 12,3
S.10 |R.ST.42,4x3,0 2 1200 2,91 3,49 7,0
S.11 |R.ST.42,4x3,0 2 1010 2,91 2,94 5,9
S.12 | R.ST.42,4x3,0 2 830 2,91 2,42 4,9
S.13 | R.ST.42,4x3,0 2 155 2,91 0,45 1,0
S.14 |R.ST.42,4x3,0 2 800 2,91 2,33 4,7
S.15 | R.ST.42,4x3,0 2 250 2,91 0,73 1,5
S.16 | Bl.04x150 2 1200 4,71 5,65 11,4
SUMA 222,2
DODATEK NA SPOINY 2,2
RAZEM 224,4 224,4
DLUG. MASA kg GAT.
VR e =l mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI Wi
PODEST POZ.113 2
P.1 U140 2 3 000 16,00 | 48,00 96,0
P.2 |BIL.08x100 2 140 6,28 0,88 1,8
P.3 | BL.06x50 2 70 2,36 0,16 0,4 S235
P.4 |R.ST.42,4x3,0 6 1110 2,91 3,23 19,4
P.5 |R.ST.42,4x3,0 4 3 000 2,91 8,73 35,0
P.6 | Bl.04x150 2 2 850 4,71] 13,42 26,9
SUMA 179,5
DODATEK NA SPOINY 1,8
RAZEM 181,3 362,6
DLUG. MASA kg GAT.
AR L i mm jednostk. 1szt. | RAZEM STALI s
PODEST POZ.5,719 3
P.1 |U140 2 1200 16,00 19,20 38,4
P.2 |BIL08x100 2 140 6,28 0,88 1,8
P.3 |BIL.06x50 2 70 2,36 0,16 0,4 S235
P.4 |R.ST.42,4x3,0 4 1110 2,91 3,23 13,0
P.5 |R.ST.42,4x3,0 4 1100 2,91 3,20 12,9
P.6 | BIl.04x150 2 1000 4,71 4,71 9,5
SUMA 76,0
DODATEK NA SPOINY 0,8
RAZEM 76,8 230,4




