Załącznik nr 4 do SIWZ
FORMULARZ OFERTY TECHNICZNEJ

nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiającego:  MKUO ProNatura ZP/NO/5/ 17
Nazwa zadania: „Dostawa, montaż i uruchomienie fabrycznie nowej automatycznej, hydraulicznej prasy kanałowej, perforatora butelek pet i nowego przenośnika łańcuchowego wraz z dostawami             i robotami towarzyszącymi dla Międzygminnego Kompleksu Unieszkodliwiania Odpadów ProNatura Sp. z o.o.”
...............................................................................

Nazwa Wykonawcy
……………………………………………………………….….………

Adres Wykonawcy
..............................................................................

Adres e-mail /nr telefonu
..............................................................................

nr REGON i NIP
Wykonawca w oparciu o informacje i wymagania Zamawiającego opisane szczegółowo w OPZ przedstawia ofertę techniczną obejmującą niżej wymienione elementy:
1. Wypełnione formularze urządzeń – Tabela nr 1 i Tabela nr 2,

2. Koncepcję techniczną rozwiązania przedmiotu zamówienia z wymiarami – rysunek techniczny  

         ofertowy,

3. Szczegółowy harmonogram realizacji prac,

1. Zapotrzebowanie energii elektrycznej planowanej inwestycji,

2. Katalog części zamiennych nowych urządzeń z określeniem przybliżonego czasu pracy oraz 
z ceną w PLN,

3. Harmonogram przeglądów gwarancyjnych i pogwarancyjnych, dostarczonych urządzeń wraz
z cenami.
Na podstawie załączonych elementów oferty technicznej Wykonawca oświadcza, że oferowany przedmiot zamówienia spełnia wymagania Zamawiającego zawarte w OPZ.
          ………………………………………………………… 




………….……………………………………………………….    

                 (miejscowość i data)       


                      
        (podpis osoby uprawnionej)

TABELA nr 1

PRZENOŚNIK ŁAŃCUCHOWY, NADPOSADZKOWY

	Lp.
	Parametry techniczne i wyposażenie nowego przenośnika łańcuchowego nadposadzkowego
	Wmagania
	Parametry oferowanego przenośnika
	Spełnia

tak / nie
	

	1
	Czynna szerokość taśmy
	min. 1.200 mm.
	
	

	2
	Szerokość taśmy
	1.300   mm.
	
	

	3
	Długość części poziomej
	min. 3 m
	
	

	5
	Wysokość burt bocznych na części poziomej
	min. 500 mm
	
	

	6
	Wysokość burt bocznych na części wznoszącej
	min. 800 mm
	
	

	7
	Moc napędu
	Max 7,5 kW
	
	

	8
	Wytrzymałość łańcucha
	min 110 kN
	
	

	9
	Obciążenie taśmy
	min 250 kg/m²
	
	

	10
	Prędkość przesuwu taśmy
	Regulowana dopasowana do belownicy PresonaLP40EH1
	
	

	11
	Taśma odporna na olej i smary
	EP400/3
	
	

	12
	Wysokość zabieraków stalowych
	min 60 mm
	
	

	13
	Rozstaw zabieraków
	max 800 mm
	
	

	14
	Układ automatycznego smarowania łańcuchów
	

	15
	Hamulec elektromagnetyczny z wentylatorem chłodzącym
	

	16
	„Łabędzia szyja”
	

	17
	Nogi wspierające, konstrukcja wsporcza przenośnika, osłon oraz niezbędnych części
	

	18
	Lej wrzutowy dla ładowanych odpadów
	

	19
	Lej przesypowy z drzwiami inspekcyjnymi, połączony z zasypem belownicy
	

	20
	Drzwi inspekcyjne wyposażone w wyłącznik bezpieczeństwa zatrzymujący pracę prasy
	

	21
	Linka bezpieczeństwa z dwukanałowym wyłącznikiem bezpieczeństwa
	

	22
	Przed przenośnikiem zamontowana belka oporowa uniemożliwiająca podjazd ładowarki zbyt blisko przenośnika
	

	23
	Dodatkowe oświetlenie LED-owe w miejscach wykonywania prac konserwacyjnych
	

	24
	Certyfikat CE
	

	25
	Kable z zabezpieczeniem przeciw uszkodzeniom spowodowanym przez gryzonie
	

	26
	Pokrycie lakiernicze: jedna warstwa podkładowa min 40 µm oraz jedna warstwa wykończeniowa 40 µm. Konstrukcja kolor RAL 5015 – niebieski, osłony oraz pokrywy kolor RAL 1023 – żółty
	

	27
	Inne niezbędne urządzenia i elementy umożliwiające prawidłową pracę belownicy LP40EH1      z nowym nadposadzkowy przenośnikiem łańcuchowym
	


………………………………………………………… 




………….……………………………………………………….    

       (miejscowość i data)       


                      
        (podpis osoby uprawnionej)

TABELA nr 2

PRASA KANAŁOWA
	L.p.
	Parametry techniczne
i wyposażenie prasy
	Wymagania
	Parametry oferowanej prasy
	Spełnia

tak / nie

	1
	Rodzaj prasowanych odpadów
	Przemiennie surowce wtórne: zmieszana chemia gospodarcza  z różnymi rodzajami tworzyw sztucznych, butelki pet o różnej pojemności, folie, makulatura, puszki aluminiowe itp.
	
	

	2
	Wymiary otworu wlotowego
	min. 1000 x 1500 mm
	
	

	3
	Siła zgniotu głównego od tyłu lub suma sił zgniotów wstępnego i głównego
	min. 80 Mg
	
	

	4
	Nacisk jednostkowy:

a) dla pras ze zgniotem wstępnym 
b) dla pozostałych pras
	a) min. 87 N/cm²

b) min. 90 N/cm²
	
	

	5
	Wydajność praktyczna pod obciążeniem  (w warunkach pracy)
	min. 360 m³/h
	
	

	6
	Wydajność praktyczna (minimalna) dla materiałów o gęstości nasypowej

a) ok. 15 kg/m³ 

b) ok. 30kg/m³ 

c) ok. 50kg/m³        
	a) 5,0 t/h

b) 10,0t/h

c) 17,0t/h
	
	

	7
	Wymiary beli (wys. x szer.)
	750 x 1100 mm
	
	

	8
	Zbiornik oleju
	Max. 1300 litrów
	
	

	9
	Możliwość ustawienia długości beli min. w zakresie
	600 – 2000 mm
	
	

	10
	Waga bel przy długości 1200mm o gęstości nasypowej:

a) ok. 15 kg/m³   np. butelki pet   

b) ok. 30kg/m³    np. tw. sztuczne

c) ok.50kg/m³      np. karton   
	                                                                 a) min. 240 kg

b) min. 340 kg

c) min. 550 kg
	
	

	11
	Napęd główny
	Max. 55kW
	
	

	12
	Wymiary gabarytowe prasy:

- długość bez zsuwni:

- szerokość:

- wysokość z perforatorem do miejsca podłączenia przesypu przenośnika przerobionego łańcuchowego Poz.1-2
	Max.    11.200 mm

Max.      2.300 mm

Max.      3.200 mm                 
	
	

	13
	Masa całkowita
	od 22 do 25 Mg
	
	

	14
	Wiązanie automatyczne pionowe
	 5-krotne  
	
	

	15
	Prowadnica dla gotowych bel - Zsuwnia z łukowym przekierowaniem balotów do posadzki
	

	16
	System sterowania  ze sterownikiem  wraz z wyświetlaczem  (panel dotykowy) min. 10”                              z wizualizacją kompletnej prasy wraz z perforatorem i wykazem błędów oraz komunikatów wszystko w  języku polskim.
	

	17
	Automatyczny system powiadamiania o usterce na wyświetlaczu w języku polskim
	

	18
	Możliwość zapisywania recept dla każdego rodzaju materiału
	

	19
	Perforator wysuwany i wsuwany do leja zasypowego sterowany z poziomu pulpitu, elementy perforujące – łatwo wymienne np. wkręcane
	

	20
	Wydajność perforatora butelek PET 40.000 szt./godz. o pojemności od 1,5 do 2 l. 
	

	21
	Blokada procesu belowania dla innych materiałów jak PET przy wsuniętym do leja zasypowego perforatorze
	

	22
	Uchwyt na drut dla szpul o wadze  min. 500 kg (zadaszenie nad drutami, chroniące przed zabrudzeniem)
	

	23
	Wyłącznik bezpieczeństwa poziomu i temperatury oleju
	

	24
	Ogrzewanie szafy sterowniczej
	

	25
	Główna pompa oleju hydraulicznego – podać rodzaj i typ
	

	26
	Podgrzewacz oleju
	

	27
	Chłodzenie oleju
	

	28
	Duże boczne drzwi rewizyjne umieszczone z obu stron korpusu prasy z szybkim zamkiem                            i zabezpieczeniem pozwalają na swobodne oględziny komory prasy
	

	29
	Jeden, centralny, masywny nóż tnący o maksymalnie 4 krawędziach tnących (wyklucza się stosowanie większej ilość, mniejszych noży, w formie np. „grzebienia”) – nie dotyczy pras ze zgniotem wstępnym
	

	30
	Automatyczny wybijak materiału, działający na całej szerokości zasypu, z pochyłym wykonaniem dolnej części wybijaka dla lepszego usuwania odciętego materiału i większej oszczędność energii elektryczne – nie dotyczy pras ze zgniotem wstępnym
	

	31
	Wymienne płyty w komorze prasowania na podłodze i ścianach bocznych. Dodatkowo płyty na podłodze wykonane ze stali trudno ściernej typu Hardox min. 450 lub tożsamy
	

	32
	Dodatkowy wyświetlacz cyfrowy wys. cyfr min.100mm
	

	33
	Centralny punkt smarujący rolki płyty prasującej
	

	34
	Mechaniczny system transferowy kluczy na wszystkich drzwiach i klapach rewizyjnych                             wg najnowszych norm i wytycznych zapewniający bardzo wysoki stopień diagnozy bezpieczeństwa
	

	35
	System kluczy zabezpieczających w celu dostępu do klap rewizyjnych
	

	36
	Trójstronny hydrauliczny zwężacz kanału o nacisku min. 50t
	

	37
	Pierwsze wyposażenie w oleje hydrauliczny
	

	38
	Pierwsze wyposażenie w drut, minimalna waga 1 rolki – 500 kg
	

	39
	Wolnostojąca szafa sterownicza
	

	40
	Wyłączenie prasy przy braku surowca
	

	41
	Wiązanie elektryczne (podajnik drutu i wiązarka) lub hydrauliczne
	

	42
	Licznik długości beli 
	

	43
	Dodatkowe oświetlenie LED-owe w miejscach obsługi, serwisowych i konserwacji
	

	44
	Kable z zabezpieczeniem przeciw uszkodzeniom spowodowanym przez gryzonie
	

	45
	Podesty serwisowe i BHP
	

	46
	Inne pozostałe niezbędne urządzenia i elementy umożliwiające prawidłową pracę nowej prasy           z przerobionym przenośnikiem łańcuchowym poz. 2-1 oraz z istniejącą linią sortowniczą
	


………………………………………………………… 




………….……………………………………………………….    

       (miejscowość i data)       


                      
        (podpis osoby uprawnionej)
